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PARA GARANTIR O USO SEGURO DA SUA MAQUINA DE COSTURA

Para a maquina de costura, maquina automatica e dispositivos auxiliares (além de referido coletivamente como
"'maquina’’, é inevitavel conduzir um trabalho de costura préximo das partes méveis da maquina. Isto significa que
existe sempre uma possibilidade de contato sem intengdo com as partes méveis. Operadores que atualmente
operem a maquina e o pessoal da manutencao, que estdo envolvidos na manutencgao e reparo da maquina, séo
fortemente recomendados a ler cuidadosamente, para compreenséao total das Precaugoes de Seguranga antes,
usando/mantendo a maquina. O conteudo das Precaugdes de Seguranga, inclui itens que nao estdo contidos nas
especificagdes do produto.

As indicages de risco sao classificadas como a seguir, em trés diferentes categorias, para ajudar a entender o
significado das tabelas. Tenha certeza de entender completamente as descrigdes seguintes e observar
estritamente as instrugoes.

( 1 )Explicagao dos niveis de risco

Esta indicagao é dada, onde existe um perigo eminente de morte ou ferimentos sérios, se o pessoal no comando ou terceiros
manuseiem erroneamente a maquina ou néo evita as situagoes de perigo, quando operando ou mantendo a maquina

Esta indicagao é dada onde existe um potencialidade de morte ou ferimentos sérios se o pessoal no comando ou terceiros
manuseiem erroneamente a maquina ou nao evite as situagdes de perigo. quando operando ou mantendo a maquina.

CUIDADO:
A Esta indicagdo é dada onde existe um perigo de médio para menor ferimento, se o pessoal no comando ou terceiros

manuseiem erroneamente a maquina ou nao evite as situagoes de perigo. quando operando ou mantendo a maquina.

A Itens que requer uma atengao especial

(11') Explicagao de indicagao de simbolos de aviso e etiquetas de aviso

A Existe um risco de contato n EX'St: um rltsco de
de secbes moveis. - enredamento na f:orrela
ﬁ. N resultante em ferimento.

Simbolos Existe um risco de choque L .
de elétrico se entrar em N\ A diregao correta é
indicagéo contato com a segdo de Indicacao C@ indicada.

aviso alta voltagem. de
etiqueta
Existe um risco de _
queimadura por contato Conexao'c!e a_terramento
com secéo de alta de cabo é indicado.
temperatura.

2]44

Is) Pl Ad|

1 < Existe uma possibilidade ligeira para ferimentos sérios ou morte pode ser causada.
« Existe uma possibilidade de ferimento que pode ser causada ao tocar nas partes méveis.
2 e+ Pararealizar trabalho de costura com a protegado de seguranca.
* Para realizar trabalho de costura com a cobertura de segurancga.
*Para realizar trabalho de costura com dispositivo de protecao de seguranca.
3 + Tenha certeza de DESLIGAR a energia antes de realizar "passagem de linha," "troca de agulha,” "troca de bobina”
ou "passagem de o6leo e limpeza."
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PRECAUCOES DE SEGURANGA 1 Acidentes significam * causar

 ferimento pessoa, morte ou
dano para com propriedade."
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PERIGO

1. Quando for necessario abrir as pecas eletrénicas da caixa de controle, tenha certeza de desligar e esperar por cinco
minutos ou mais antes de abrir a cobertura, de maneira a prevenir acidentes levando a
choques elétricos.

PERIGO
Precaugdes Basicas

1. Tenhacertezade ler as instrugées do manual e outros documentos explicatorio, fornecidos com acesso-
rios damaquina. Mantenha cuidadosamente o manual de instrugao e documentos explicatérios amao
pararapidas referéncias.

2. Oconteudo desta secao inclue itens os quais sdo contidos nas especificagées do seu produto.

3. Tenhacertezade usar 6culos de seguranca, para proteger contra acidentes causados por quebrade
agulha.

4. Aqueles que tem marca passo tem que usara maquina depois de consultar com um médico especialista.

Dispositivos de seguranca e etiquetas de aviso

1. Tenha certeza de operar a maquina depois de verificar que o(s) dispositivo(s) de seguranca esta
corretamente instalado no lugar e funciona normalmente, de maneira a prevenir acidentes causados por
falta do(s) dispositivo(s).

2. Se qualquer dos dispositivos de seguranga for removido, tenha certeza de substitui-lo e verificar se
funciona normalmente, de maneira a prevenir acidente que possam resultar em ferimentos pessoais ou
morte.

3. Tenha certeza de manter as etiquetas de aviso aderidas na maquina claramente visivel, de maneira a
prevenir acidente que possam resultar em ferimento pessoal ou morte. Se qualquer das etiquetas tiverem
ficado ou estiver deslocando, tenha certeza de mudar-la por uma nova.

Aplicagdes e modificagoes

1. Nunca use a maquina para qualquer aplicagdao que nao outra que esta destinada e em qualquer maneira
outra do que o prescrito neste manual de instru¢ao, de maneira a prevenir acidente que possam resultar
em ferimento pessoal ou morte. A JUKI ndo assume nenhuma responsabilidade para danos ou pessoais
ou de morte, resultantes do uso da maquina para qualquer aplicagao diferente que seja o destinado.

2. Nunca modifique e altere a maquina, de maneira a prevenir acidente que possa resultar em ferimento ou
morte. A JUKI ndo assume nenhuma responsabilidade para danos ou pessoais ou de morte, resultantes
do uso da maquina da qual foi modificada ou alterada.

Educacgao e treinamento

1. De maneira a prevenir acidentes resultantes de falta de familiaridade com a maquina, a maquina tem que
ser usada somente pelo operador, que foi treinado/educado, pelo empregador com respeito a operagao
da maquina e como operar a maquina com seguranga, para obter conhecimento e habilidade de
operagao. Para garantir acima, o empregador tem que estabelecer um plano de educagao/treinamento
para os operadores e educa-los/treina-los previamente.

Itens para o quais a maquina deve ser desligada

1
Desligando a maquina: Desligando através do interruptor, entdo removendo o cabo da tomada. Isto se aplica:
para as situagoes seguintes. !

1. Tenha certeza de imediatamente desligar a energia, se qualquer anormalidade ou falha é encontrada no
caso de falha de energia, de maneira a proteger contra acidente que possa resultar em ferimento pessoal
ou morte.

2. Para proteger contra acidente resultante de inicio brusco da maquina, tenha certeza de realizar as
seguintes operagoes, depois de desligar a energia. Para uma maquina incorporada com um motor
convencional, em particular, tenha certeza de realizar as seguintes operagdes depois de desligar a
energia e verificar que as maquinas pararam completamente.
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2-1. Por exemplo, passagem da linha nas pegas como, agulha, looper, espalhador, etc., dos quais tem que ser

passado alinha, ou trocar a bobina.
2-2. Por exemplo, mudando ou ajustando todos as partes componentes da maquina.
2-3. Por exemplo, quando inspecionar, reparar ou limpar amaquina, ou deixar amaquina.

3. Tenha certeza de remover o cabo de energia por segurar na se¢ao do plugue ao invés da seg¢ao do cabo, de

maneira a prevenir choque elétrico, vazamento de aterramento ou acidente de fogo.
4. Tenhacerteza de desligar aenergia, sempre que a maquina é deixada desatenta entre os trabalhos.

5. Tenha certeza de desligar a energia no caso de falha de energia, de maneira a prevenir acidente resultante de
quebra dos componentes eletronicos.

PRECAUGOES PARA SER TIDAS EM VARIOS ESTAGIOS OPERACIONAIS

Transporte

1. Tenha certeza de elevar e mover a maquina de uma maneira segura, levando o peso da maquina em consideragéo.

Consulte o texto do manual de instrucao para a massa da maquina.

2. Tenha certeza de ter medidas de segurancga suficiente para prevenir a falha ou queda antes de elevar ou mover a
maquina, de maneira a proteger contra acidentes que possam resultar em ferimentos ou morte.

3. Uma vez que a maquina tiver sido desembalada, nunca re-embale-a, para transporte, para proteger a maquina
contra quebraresultante de acidente inesperado ou queda.

Desembalando

1. Tenha certeza de desembalar a maquina na ordem prescrita, para prevenir acidentes que possam resultar em
ferimento ou morte. No caso a maquina é encaixotada, em particular, tenha certeza de cuidadosamente verificar
pregos. Os pregos devem ser removidos.

2. Tenha certeza de verificar a maquina para a posi¢ao do seu centro de gravidade e tire-a fora da embalagem
cuidadosamente de maneira a prevenir acidente que possam resultar no ferimento pessoal ou morte.

Instalacéao

“Mesa e suporte de mesa

1. Tenha certeza de usar mesa genuina JUKI e suporte de mesa, de maneira a prevenir acidentes
que possa resultar em ferimento pessoal ou morte. Se for inevitavel para o usar uma mesa e
suporte de mesa, que nao sao genuinas da JUKI, selecione a mesa e suporte de mesa que sao
possiveis de suportar o peso da maquina e rea¢6es da for¢a durante operagao.

2. Se as rodas sdo equipadas para o suporte de mesa, tenha certeza de usar rodas com mecanismo
de trava e trave-as para segurar a maquina durante a operagao, manutengao, inspegao e reparo,
de maneira a prevenir acidente que possa resultar em ferimento pessoal ou morte.

" cabo e fiagédo

1. Tenha certeza de prevenir uma forca extra de ser aplicada para o cabo durante o uso de maneira a
prevenir choque elétrico, vazamento de terra ou acidente de incéndio. Além disso, se for
necessario para o cabo estar proximo da segao de operagido, como a correia-V, tenha certeza de

fornecer um espago de 30 mm ou mais entre a se¢ido de operagao e o cabo.
2. Tenha certeza de evitar inicio brusco da conexao de maneira a evitar choque elétrico, vazamento
de aterramento ou acidente de incéndio.

3. Tenha certeza de conectar seguramente os conectores de maneira a prevenir o choque elétrico,
vazamento de aterramento ou acidente de incéndio. Além disso, tenha certeza de remover o

n conector enquanto segurar sua se¢ao de conexao.

__Aterramento

1. Tenha certeza de ter um especialista em eletricidade para instalar uma tomada apropriada, de
maneira a prevenir acidente causado por vazamento de aterramento ou forga dielétrica por falha
de voltagem. Além disso, tenha certeza de conectar o plugue de energia com tomada aterrada
sem as especificagoes.

2. Tenha certeza de aterrar o cabo, de maneira a prevenir acidente causado por vazamento de
aterragem.

™ Motor

1. Tenha certeza de especificar a tensao do motor (produtos genuinos da JUKI), de maneira a
prevenir acidente causado por queima.

2. Se comercialmente avaliado um motor convencional for usado com a maquina, tenha certeza de
selecionar um com prevencgao de enredamento, cobertura de polia, de maneira a prevenir contra
ficar preso (agarrado) pela correia V.
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Antes da operagéao

1. Tenha certeza que os conectores e cabos estao livres de dano, cair fora e soltar-se, antes de ligar a energia, de
maneira a prevenir acidentes resultantes de ferimento pessoal ou morte.

2. Nunca coloque sua mao nas se¢gées moveis da maquina de maneira a prevenir acidente que possa resultar em
ferimento pessoal ou morte. Além disso, verifique para ter certeza que a dire¢ao da rotagao da polia concorda com a
seta mostrada na polia.

3. Se o suporte de mesa com rodas é usado, tenha certeza de assegurar a mesa de estar com as rodas travadas ou
comreguladores, se fornecidos, de maneira a proteger contra acidentes causado porinicio brusco da maquina.

Durante operacao

1. Tenha certeza de nao colocar seus dedos, cabelo ou roupas, préximas das partes méveis, como o volante, polia de
mao e motor ou coloque algo proximo destas segées enquanto a maquina estiver em operagao, de maneira a
prevenir acidente causado pelo enredamento, que possam resultar em ferimento pessoal ou morte.

2. Tenha certeza de nao colocar seus dedos proximos aos arredores da agulha ou dentro da cobertura da alavanca
do caca linha, quando ligar a energia ou enquanto a maquina estiver em operagao, de maneira a prevenir acidente
que possam resultar em ferimento pessoal ou morte.

3. A maquina roda em uma alta velocidade. Nunca leve suas maos préximas das se¢coes moéveis como o looper,
espalhador, barra da agulha, lancadeira e faca de corte de tecido, durante a operagao de maneira a prevenir contra
ferimentos. Além disso, tenha certeza de desligar a energia e verificar para ter certeza que a maquina esta
completamente parada, antes de trocar a linha.

4. Tenha cuidado de nao permitir que seus dedos ou qualquer outra parte do seu corpo seja pego entre amaquinae a
mesa, quando removendo a maquina de um ou trocando-a na mesa, de maneira a prevenir acidente que possa
resultar em ferimento pessoal ou morte.

5. Tenha certeza de desligar a energia e verificar para ter certeza que a maquina e o motor pararam completamente,
antes de remover a cobertura e correia V, de maneira a prevenir acidente causado por inicio brusco da maquina ou

motor.

6. Se um motor servo é usado com a maquina, o motor nao produz ruido enquanto a maquina estiver em repouso.
Tenha certeza para nao esquecer de desligar a energia, de maneira a prevenir acidente causado por inicio brusco do
motor.

7.Nunca use a maquina com o resfriamento abertura da caixa de energia do motor, de maneira a prevenir acidente de
incéndio por superaquecimento.

Lubrificagido

1. Tenha certeza de usar 6leo genuino da JUKI e graxa genuina da JUKI para as partes que serao lubrificadas.
2. Se o 6leo aderir nos seus olhos ou corpo, tenha certeza de imediatamente lava-lo de maneira a prevenir
inflamacao e irritagao.

3. Se o dleo é engolido sem intencao, tenha certeza de imediatamente consultar um médico, de maneira a
prevenir vomito ou diarréia.

Manutencao

1. Na prevengiao de acidente causado por falta de familiaridade com a maquina, reparo e ajuste, deve ser realizado
por um servigo técnico que é completamente familiarizado com a maquina, dentro do escopo especificado neste
manual de instrugées. Tenha certeza de usar pegas originais da JUKI, quando trocar qualquer das pegas da
maquina. A JUKI ndo assume nenhuma responsabilidade para qualquer acidente causado por reparo
inapropriado ou ajuste ou uso de qualquer pega outra que a original JUKI.

2. Na prevencao de acidentes causados por falta de familiaridade com a maquina ou acidente de choque elétrico,
tenha certeza de perguntar por um técnico elétrico de sua empresa, ou JUKI, ou distribuidor na sua regido, para
reparo e manutencgao (incluindo escrita) dos componentes elétricos.

3. Quando realizar o reparo ou manutencao da maquina que usa pegas movida a ar, como um cilindro de ar, tenha
certeza de remover o cano de fornecimento de ar para expelir o ar remanescente na maquina previamente, de
maneira a prevenir acidente causado pelo inicio brusco das pe¢as movidas aar.

4. Tenha certeza de verificar que os parafusos e porcas estao livres de se soltarem, depois de reparo completo,
ajuste e substituicao de pecas.

5. Tenha certeza de periodicamente limpar a maquina durante seu uso. Tenha certeza de desligar a energia e
verificar que a maquina e o motor, pararam completamente, antes de limpar a maquina, de maneira de prevenir
acidente causado porinicio brusco da maquina ou motor.

6. Tenha certeza de desligar a energia e verificar que a maquina e o motor, pararam completamente antes de
realizar a manutencao, inspecao ou reparo da maquina. (Para a maquina com motor convencional, o motor ira
continuar arodar por um periodo devido a inércia, mesmo depois de desligada. Entao tenha cuidado.)
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1. Se a maquina nao pode operar normalmente depois de reparo ou ajuste, imediatamente pare a operagao e
contate a JUKI, ou o distribuidor da sua regiao para reparo, de maneira a prevenir acidente que pode resultar em
ferimento pessoal ou morte.

2. Se o fuso tiver queimado, tenha certeza de desligar a energia e eliminar a causa de o fusivel ter queimado
e substitua o queimado por um novo, de maneira a prevenir acidente que possa ser resultado de ferimento
pessoal ou morte.

3. Tenha certeza de limpar periodicamente limpar a ventilagao de ar da ventilagao e inspecione a area ao
redor da fiagdao, de maneira a prevenir acidente de incéndio do motor.

Ambiente operacional

1. Tenha certeza de usar a maquina sob o ambiente o qual ndo é afetado por fonte de ruido muito forte (ondas
eletromagnéticas), como soldador alta frequéncia, de maneira a prevenir acidente causado pelo mau
funcionamento da maquina.

2. Nunca opere a maquina em um lugar onde a tensao flutua mais que “taxa de tensado +10%”, de maneira a
prevenir acidente causado por mau funcionamento da maquina.

3. Tenha certeza de verificar que o dispositivo movido a ar, como um cilindro de ar opere em uma pressao
de ar especifica, antes de usa-la, de maneira a prevenir acidente causada por mau funcionamento da
maquina.

4. Para usar a maquina com seguranga, tenha certeza de usar-la em um ambiente no qual satisfaz as
seguintes condigoes:

Temperatura ambiente durante operagao: 5°C para 35°C
Humidade relativa durante operacgéo: 35 % para 85 %

5. Condensacgéao de agua pode ocorrer se a maquina de repente sair de um ambiente frio para um mais
quente. Entdo, tenha certeza de ligar a energia depois de ter esperado por um periodo suficiente de tempo,
até nao ter mais sinal de gotas de agua, de maneira a prevenir acidentes causados por quebra ou mau
funcionamento dos componentes eletronicos.

6. Tenha certeza de parar a operacao, quando houver relampagos (tempestades) para o bem e da seguranca
e remova o cabo de energia da tomada para prevenir acidente causado por quebra ou mau funcionamento
dos componentes eletronicos.

7. Dependendo da condicdo do sinal de onda de radio, a maquina pode gerar ruido pela TV ou radio. Se isto
ocorrer, use a TV ou o radio longe da maquina, para mante-los bem.

8. Para o trabalhador que estiver envolvido no trabalho a ser realizado, no ambiente relevante para
“montante de ruido no ambiente de trabalho é de 85 dB ou mais ou menos que 90dB”, tenha certeza de fazer
a mensuragao apropriada, como solicitada, como o uso de protetores auriculares ou similar para proteger
contra os perigos a saude. Além disso, para o trabalhador que estiver envolvido no trabalho a ser realizado
no ambiente relevante para “nivel de ruido no ambiente de trabalho é de 90dB ou mais”, tenha certeza de
instrui-los a usar protetor auricular sem exessao, de maneira a proteger contra perigos a saude e coloque
uma placa de aviso explicando como usar o protetor auricular em um local de facil visibilidade para o

trabalhador.
9. Dispositivo apropriado de embalagens da maquina de costura e use 6leo lubrificante de acordo com éleo
nacional relevante pelas leis de seu pais.
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Tabela de Dados da Maquina

Esta tabela foi inserida neste manual, para lhe dar uma ajuda conforme algumas das normas
solicitadas e assim vocé podera deixar anexo neste manual. Informamos que este é apenas o
corpo de algumas das informacdes das normas, vocé deve verificar sempre as normas
regulamentadoras e assim sendo cumprir com o solicitado.

Tabela de Dados da Maquina

Imagem da Maquina Equipamento:

Fabricante:

N° Fabricante:

CNPJ:

Modelo:

Tipo:

Ano Fab.:

Capacidade:

Etiquetas de Seguranga

Imagem etiqueta

Informacao da etiqueta

A\ ATENGAO

Perigo, alta tenso. n
Somente pessoas treinadas
podem realizar a manuteng&o.

/o\

Somente tenséo
200-240VCA

Etiqueta perigo de alta tenséo e tipo de tenséo
permitida.

/\ ATENGAO

Desligue a chave de energia
antes de abrir o cabegote da
maquina. Operar a maquina
com o cabegote aberto podera
causar danos fisicos.

Etiqueta de aviso ao abrir o cabegote da
maquina. Risco de esmagamento de membros.

/A\ ATENGAO

Pegas em movimento podem
causar danos fisicos. Opere

com dispositivos de seguranga,

desligue a chave principal antes

de passar o fio, trocar bobina ou
agulha, limpeza, etc.

Etiqueta de aviso de pegas em movimento.
Risco de esmagamento de membros.

A /\ ATENGAO
|..| Polmtoqeadd) Etiqueta de aviso para leitura e compreensao
L= équra. Somerepessoss. do manual de instrugdes.
equipamento.
Etiqueta de aviso para contato 6leo lubrificante.
Sitomoes  ATENGAO Etiqueta de aviso para agulha em movimento.

posshilidade de contato
‘com o 6leo lubrificante.
Nao ingerir e evitar
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1. SECAO MECANICA (RELACIONADA A MAQUINA DE COSTURA)

1. ESPECIFICAGOES

posigdo mais elevada da
agulha

—t
1 Diregdo X (lateral) Direcéo Y (longitudinal)
Area de costura AMS-221EN-2516 250 mm x 160 mm
AMS-221EN-3020 300 mm x 200 mm

2 | Velocidade max. de costura| 2,800 pts/min (Quando o passo da costura é 3.5 mm ou menos), 2500 pots/min (Tipo G)

3 | Comprimento do ponto 0.1 a 12.7 mm (Resolulgdo min.: 0.05 mm)

4 | Movimento de alimentagdo do | Alimentacao intermitente (movimentagéo de 2-eixos pelo motor de passo)
quadro de alimentagdo

5 | Curso da barra da agulha | 41.2mm

6 | Agulha GROZ-BECKERT 134, 135x17, ORGAN agulha DPx5, DPx17

7 | Elevagao do quadro de Max. 30mm
alimentagao

8 | Curso do calcador 4 mm (Padrao) (0 a 10 mm)
intermediario

9 | Elevagao do 20 mm
calcador
intermediario

10 | Posigao PARA BAIXO Padréo 0 a 3.5 mm (Max. 0 a 7.0 mm)
variavel do calcador
intermediario

11 | Lancgadeira Lancadeira semi rotativa de dupla capacidade

12 | Oleo Lubrificante Novo Oleo Defrix No. 2 (Fornecido pelo lubrificador)

13 Estrutura principal, Midia
Memoria de dados padrdo | * Estrutura principal: Max. 999 padrées (Max. 50,000 pontos/padréo)

* Midia: Max. 999 padrées (Max. 50,000 pontos/padrao)

14 | Recurso de parada Utilizado para parada de operagdo da maquina durante um ciclo de costura.
temporaria

15 | Recurso de Permite que um padrao seja ampliado ou reduzido no eixo X e no eixo Y de maneira
Ampliagdo/Redugao independente ao costurar um padrao. Escala: 1% a 400% vezes (0.1% passos)

16 i A ampliagdo/reducdo de padrao pode ser realizada, aumentando/diminuindo o comprimento do
Método de ~ ponto ou o numero de pontos. (Aumentar/diminuir o comprimento do ponto sé podera ser realizado
Ampliagao/Redugao quando o botao do padréo estiver selecionado.)

17 | Limite de velocidade 200 a 2,800 pts/min (Escala: passos 100 pts/min)
max. de costura

18 Recurso de selecao padrao Método de selegdo do numero padrao

u a0 padral| estrytura principal: 1 a 999, Midia: 1 a 999)

19 | Contador de linha na Método PARA CIMA/BAIXO (0 a 9,999)
bobina

20 | Contador de costura Método PARA CIMA/BAIXO (0 a 9,999)

21 . Em caso de uma interrupgao de energia, o padrao que estiver sendo utilizado sera
Backup de memodria automaticamente armazenado na memoaria.

22 | Recurso de Utilizar as teclas de jog, uma 2% origem (posicé&o da agulha depois de um ciclo de costura) podera
configuragdo de 2° ser colocada na posigcao desejada na area de costura. A 22 origem também é armazenada na

. memoria.
origem
23 Motor da maquina de Servo-motor
costura
24 Dimensaes AMS-221EN-2516 :1,200mm (W) x 1,000mm (L) x 1,200mm (H) (Excluindo o suporte de linha)
: AMS-221EN-3020 : 1,200mm (W)x 1,070mm (L) x 1,200mm (H) (Excluindo o suporte de linha)

25 AMS-221EN-2516 : 201 kg
Peso (Peso Bruto) AMS-221EN-3020 : 210 kg

26 | Consumo de energia 700 VA

27 | Faixa de temperatura 5°Ca35C
operacional

28 |Faixa de umidade 35 % a 85 % (Sem condensagao)
operacional

29 | Tensé&o da linha Tensao nominal £10% 50 / 60 Hz

30 P _ AMS-221EN-2516 : 0.5 a 0.55 MPa (Max. 0.55 MPa)

resséo de ar usada AMS-221EN-3020 : 0.35 a 0.4 MPa (Max. 0.55 MPa)
31 | Consumo de ar 1.8 dm3/ min (ANR)
32 | Recurso de parada de Apos a concluséo da costura a agulha podera ser elevada até a sua posigéo mais alta.
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33 - Nivel de press&o sonora equivalente (LpA) na estagéo de trabalho:

A - Valor ponderado de 85 dB; (Inclui KpA = 2.5 dB); de acordo com a ISO 10821- C.6.3
-ISO 11204 GR2 em 2,800 pts/min.

Ruido - Nivel de poténcia sonora (LwA);

A - Valor ponderado de 94 dB; (Inclui KwA = 2.5 dB); de acordo com a ISO 10821- C.6.3
-ISO 3744 GR2 em 2,800 sti/min

Tempo necessario para costura: 2.2 seg, usando No. Padrdo 102

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.
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(2. CONFIGURAGAO

ra
é’i:.;

Regulador de ar

@ Cabegote da maquina

@ Chave do wiper

© Chave de parada temporaria
O Quadro de alimentacgéo

@ Calcador intermediario

@ Suporte de linha

@ Painel de operacéo (IP-420)
©® Interruptor de energia

(também usado como interruptor \_ J
de parada de emergéncia)

© Caixa de controle
@ Pedal

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.
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(3. INSTALAGAO )

C3-1. Removendo o parafuso fixo da baser)

Remova o parafuso de fixagdo da base @. Este
parafuso € necessario para o transporte da
maquina.

C3-2. Ajustando o interruptor de seguranga)

No caso de ocorrer o erro 302, depois que a
maquina de costura foi ajustada, solte o
parafuso apropriado do interruptor de
seguranga com uma chave de fenda e abaixe o
interruptor @ para o lado inferior da maquina
de costura.

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.
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C3-3. Instalando a cobertura auxiliar da chapa de corrediga)

1. A estadia e similares sado ajustadas para a tampa auxiliar da chapa da corredica e os

acessorios no momento da entrega.

2. Quando utilizado a cobertura fornecida como acessoério, cole-o na cobertura auxiliar da

// parafusos de montagem e arruelas para a base sdo embalados em conjunto com os |
|

chapade corredica antes de instalar.

1) Mova a base de alimentagéo de tecido
para tras e coloque a cobertura da chapa

de corredica @ entre a chapa inferior@ e a
chapa da corredica @. Neste momento,
tenha cuidado para nédo dobrar a chapa
inferior @.

2) Fixe temporariamente a cobertura da
chapa auxiliar de corredica & com
parafuso de fixagdo na cobertura da chapa
auxiliar de corredica @ e arruelas @.

3) Fixe temporariamente o suporte de
cobertura auxiliar da chapa corredica @
para a base da maquina com os parafusos
de fixagdo (M6) @.

4) Fixe a cobertura auxiliar da chapa da
corredica para a base com dois parafusos
ovais escariados ©.

5) Consulte os itens de adverténcia,
realizando posicionamento da cobertura
auxiliar da chapa de corredica e fixe o
parafuso @ e @. Quando o
posicionamento nao € o suficinente solte
os parafusos de fixacdo @ e deumaveze
realize o posicionamento.
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[Quando usar a area 3020]

1) Mova a base de alimentagao de tecido para
a parte de tras e coloca a cobertura auxiliar da

chapa de corredica (montagem) @ entre a
placa inferior @ e placa corredica @. Neste
momento tenha cuidado para ndo dobrar ou
danificar a chapa inferior @.

2) Fixe temporariamente a cobertura auxiliar
da chapa de corrediga (montagem) @ com o
parafuso de fixacdo da cobertura auxiliar da
chapade corredica @ e arruela @.

3) Fixe temporariamente a cobertura auxiliar
da chapa de corrediga (mont.) © para a base
da maquina com o parafuso de fixagdo do
suporte de cobertura auxiliar da chapa de
corredica @ (10 pgas).

4) Fixe a cobertura auxiliar da chapa de
corredica® para a base da maquina com dois
parafusos escareados @.

5) Mova a base de alimentacgéo de tecido para
a esquerda frontal, mova a cobertura auxiliar
da chapa de corredica para cima e para baixo
(mont.) @ para que a distancia de 0.8 a 1.0mm
seja realizada entra a superficie inferior da
base de instalagdo da chapa inferior @ e a
superficie superior da cobertura auxiliar da
chapa de corredica (mont.) @ e fixe os
parafusos @.

6) Realize trabalho similar ao mover a baser
de alimentacao de tecido para a direita frontal.

7) Fixe os parafusos @ na cobertura auxilia da
chapa de corredica.

8) Consulte com o cuidado abaixo, a
realizagdo do posicionamento da cobertura
auxiliar da chapa de corredigca. Quando o
posicionamento ndo € suficiente realizado,
realize o posicionamento depois de soltar de
uma vez o parafuso @ da cobertura auxiliar da
chapa de corredica e parafusos @ da base da
cobertura auxiliar da chapa da corredica.

1. Fixe a cobertura auxiliar da
chapa de corredica © para que
seja maior que a chapa da
corredigca @ (dentro de 0.3 mm).
Quando estiver menor que a
chapa de corredica @, quebra de
agulha ou similar devido a falha

causado.
. Confirme por colocar uma régua
ou similar para que a cobertura

— — — — — — — — — — — —

auxiliar de chapa de corredica ©
seja instala horizontalmente. Se
nao, a cobertura auxiliar da
chapa de corredica © e chapa
inferior @ entram em contato
uma com a outra parcialmente e o I

1
|
|
|
|
|
de alimentagao podera ser :
|
|
|
|
|
|

desgaste ira ser causado.
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(3-4. Instalando o painel)

1) Instalando o IP-420

1)Abraatampa @ eremovaocabo ®.

Em seguida, conecte-o novamente no painel sobre
a superficie superior da mesa, depois de passar
através do furo na mesa.

2) Fixe a placa de instalagéo do painel de
operacado ©® em um local opcional na mesa com
dois parafusos de madeira @.

—

Instale o painel na posicado onde a tampa\

| /oy de movimento X ou ponta do cabecote |
I ndo interfira com o painel, pois issoI

podera causar a ruptura do painel.

1) Monte o suporte de linha e coloque-o
no orificio no canto superior esquerdo da
mesa da maquina.

2) Aperte a contraporca @ para fixar o
suporte de carretel.

3) Quando a fiagao de teto for possivel,
passe o cabo de energia através da haste
de repouso do carretel @.

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.
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(3-6. Elevando o cabecote da méquina)

Aviso:

entre a maquina de costura e a mesa.

Ao levantar ou inclinar a maquina de costura, tenha cuidado para nao prender os dedos

Desligar a energia elétrica antes de inclinar/levantar a maquina de costura para proteger-
se contra acidentes resultantes do arranque acidental da maquina.

[Quando usar a area 2516]

Para realizar trabalho com a maquina de costura
elevada, siga as etapas do procedimento descritas
abaixo:

1. Mova o quadro de alimentagdo € para o
maximo da posigao direita e fixe-a ali. Entdo monte
a cabega da maquina apertada @ fornecido com
a unidade por parafusar completamente na
posi¢ao.

2. Segurando a cabega da maquina apertada @,
eleve a maquina de costura na direcdo da seta até
a posicao de manutengdo (onde o suporte da
cabeca da maquina @ entra em contato com a
mesa) é alcangado.

_________ 3\

« Se o carregamento de 20 kg ou
mais €& necessario para ser |
aplicado para a posi¢cao de
aperto da cabeca da maquina 1 |
utilize o amortecedor de gas 5
para elevar a cabeg¢a da maquina |
e verifique se nao desgaseificou. |
Tenha certeza de substituir o
amortecedor de gas por um |
novo.

« Enquanto elevar a maquina de |
costura, o amortecedor de gas 5
trabalha para mover a maquina |
de costura na direcdo da seta,
quando a cabeca da maquina é |
inclinada por aproximadamente
45 graus de angulo, com relagao |
a mesa. Entdo €& necessario |
elevar a maquina de costura até
a posicdo de manutengdo ser |
alcancada enquanto suporta a
maquina de costura com ambas |

as maos.

3. Gire a alavanca de liberagdo de parada @ na
direcio da seta para segurar a maquina de costura

Nunca opere com a alavanca de liberagao de parada @ em qualquer posig¢ao outra que
nao a posigdo de manutengao, para que assim nao permitir que suas maos ou outras I
partes do seu corpo sejam pegos entre a cabega da maquinae amesa.

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.
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Para virar a maquina de costura para a posicao
inicial, siga as etapas do procedimento descrito
abaixo:

1. Retorne a alavanca de liberacdo de parada @
para sua posicao inicial. (Retorne a alavanca até
elaestarfixa.)

2. Cuidadosamente retorne a cabeca da maquina
@ para suaposicdoinicial com ambas a as maos.

< - . . ..
- Enquanto retornar a maquina de A

costura para sua posigao inicial, o
amortecedor de gas 5 funcionara
quando a maquina for inclinada
aproximadamente 70graus de um
angulo de segurar a maquina na
posi¢cao anterior a maquina
alcangar sua posigao inicial.

Gaghon Entdo, aplique forga a mais na
@ direcéo de retorno para a maquina
de costura retornar a sua posigao

para sua posicao inicial
suavemente o mecanismo de trava
de abrir e fechas da maquina de
costura ira funcioar. Neste caso,
eleve ligeiramente a maquina de
costura da posigao onde esta a
trava para reiniciar o mecanismo
de trava. Entdo, cuidadosamente
vire a maquina de costura para sua

I
|
I
|
I
|
« Sevoce virar amaquina de costura |
I
|
I
|
I

I
|
|
|
|
I inicial
I :
I
I
|
|
|

o8 inicial te.
[Quando usar a area 3020] \ Y o Y _posiaom_mla_nognen_e_ _/

A area da maquina de costura 3020 nao pode ser elevada, a n&o ser a cobertura auxiliar da chapa de
corrediga (mont.) seja removida. Eleve a maquina de costura depois de remover a cobertura auxiliar da
chapa de corrediga (mont.) consulte em ” |-3-3. Instalando a cobertura auxiliar da chapa de corrediga”
p. 5.

O procedimento de elevar depois de remover € o mesmo que [Quando usar a parea 2516].

Quando usar a maquina de costura, instale a cobertura auxiliar da chapa de corrediga (mont.) consulte
em “I-3-3. Instalando a cobertura auxiliar da chapa de corrediga” p. 5.

1. Para prevenir que a maquina de costura caia, tenha certeza de elevar a cabeca da
maquina depois de fixar mesa/suporte (rodinhas) em um local nivelado, para evitar de se
I mexer.
| /fadion\ 2. Tenha certeza de elevar a maquina depois de alterar o quadro de alimentagdo 3 para a
I posi¢ao no maximo da direita, desde que a cobertura de alimentagao X 4 interfere com a
I possivel quebra da mesa da maquina.
3. Quando a maquina € elevada, limpe a porgao A da face inferior da maquina para prevenir
I que a superficie da mesa da maquina seja manchada com éleo.

- - e e = = -

ﬁ"ec"a“ 1. Conecte a mangueira de ar. Conecte a

1N [ mangueira de ar no regulador.
Aberta] = 2.Ajuste a pressao de ar. Abraatravade ar 1, puxe
( para cima e gire o botdo de ajuste de ar 2 e ajuste
\ assim a pressao de ar indicada de 0.5 a 0.55 Mpa
P (Max. 0.55 Mpa). Entao abaixe o botao e trave-o.
* Feche atravade ar 1 paraexpeliroar.
ClEE
ity
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C3-8. Cuidados para com a alimentagao de ar comprimido (fonte de alimentagao de arD

Tao grande quanto 90% das falhas no equipamento pneumatico (cilindros de ar, valvulas solendides
de ar) sdo causados por “ar contaminado”.

Ar comprimido contem varias impurezas, como umidade, poeira, 6leo deteriorado e particulas de
carbono. Se este tal “ar contaminado” é usado sem ter qualquer medida, pode ser uma causa de
problemas, trazendo reducgdes na produtividade devido a falhas mecanicas e redugao de
disponibilidade.

Tenha certeza de instalar recurso de suprimento de ar padronizado como exibido abaixo, sempre que
a maquina tiver uso de equipamento pneumatico.

¢ .
Recurso de fornecimento de ar padrao para ser preparado pelo usuario

Compressor de ar

Resfriamento posterior

e Dreno Automtico

Reservatorio de ar

Filtro de linha Principal

Dreno Automatico

Secador de ar ® Qualidde do ar fornecido

Quando o fornecimento de ar contém uma quantidade consideravel de
umidade.

Meio ambiente

Quando nossa maquina ¢ instalada em um local onde a temperatura muda
gradualmente de manha e de noite, além disso durante o dia ou conforme o
clima a ocorréncia de congelamento.

Nos casos acima mencionados, tenha certeza de instalar um secador de ar

Quando o fornecimento de ar contém uma quantidade consideravel de carbono e

Filtro de umidade @+ poeira

(Maioria dos problemas nas valvulas solendides sdo causadas pelo carbono.)
Tenha certeza de instalar um filtro de umidade

Equipamento padrao fornecido pela JUKI

Regulador de filtro
|

Valvula solendide de ar

Cilindro de ar

Cuidados com a tubulagao principal

|

I ¢ Certifique-se de inclinar a tubulagao principal por um gradiente descendente de 1 cm

| por 1 m na dire¢ao do fluxo de ar.

I @ ¢ Se atubulagao principal for derivada, a porta de saida do ar comprimido devera ser
disposta na parte superior da tubulagdao com uso de uma conexao "Té" de modo a evitar

I a vazao do depésito de dreno dentro da tubulagao.

| ¢ Drenos automaticos sdo fornecidos nos pontos inferiores ou terminais de tubo de

{ modo a evitar que o dreno acumule nessas partes.

s — — — — — —

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.
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C3-9. Instalando cobertura de protecao para olhos)

Aviso:
é Certifique-se de fixar essa cobertura para proteger os olhos contra a dispersao da agulha
por quebra.
Use a tampa de protecéo ocular @ ap6s prendé-la
com firmeza na tampa da placa de face € com
parafuso @.
(4. PREPARAGAO DA MAQUINA DE COSTURA )

(4-1. Lubrificagéo )

Aviso:
A Desligue a energia elétrica antes de iniciar o trabalho para prevenir acidentes causados
pelo inicio brusco da maquina de costura.

1) Verifique se o local entre a linha inferior B e alinha  2) Aplique uma gota de dleo na langadeira @ para
superior A esta cheia de 6leo. Abastega o localcomo  espalhar nela.

bocal de 6leo fornecido com a maquina como

acessorio quando o 6leo forinsuficiente.

( O tanque de dleo que é abastecido com 6leo serve apenas para lubrificagao da parte da ]
I 5 langadeira. E possivel reduzir a quantidade de 6leo quando o nimero de rotagédo usado for |
l Eoa) baixo e a quantidade de dleo na parte da langadeira for excessiva. (Consulte "llI-1-10. ]

‘\}\

[ 1. Nao lubrifique outros locais que ndo sejam o reservatério de 6leo e alangadeira do aviso de !
I ~ Cuidado 2 abaixo. Isso causara problemas nos componentes. |
| @ 2. Qaundo utilizar a maquina de costura pela primeira vez ou apés um periodo prolongado de

| desuso, sé utilize a maquina apés lubrificar uma pequena quantidade de éleo na parte da |
\

langadeira. (Consulte "llI-1-2. Ajuste darelagado de agulha paralangadeira™ p.104.)

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.



(4-2.Fixando a agulha )

Aviso:
é Desligue a energia elétrica antes de iniciar o trabalho para prevenir acidentes causados
pelo inicio brusco da maquina de costura.

Solte o parafuso de ajuste @ e segure a agulha @
com a ranhura longa voltada para sua diregédo. Em
seguida, insira completamente a agulha no orificio na
barra da agulha e entédo aperte o parafuso de ajuste

( Ao apertar o parafuso de ajuste @, |

| certifique-se de usar a chave de fenda

I (Pega No. : 40032763) fornecida como |
aution

4
1.5mm
- @ ~ acessorio. Ndo use chave hexagonal
I @ tipo Allen em formato de "L". Harisco de |
| danificar ou quebrar o parafuso de |
ajuste @.

@-4. Passagem da linha no cabecote da méquin@

Aviso:
A Desligue a energia elétrica antes de iniciar o trabalho para prevenir acidentes causados
pelo inicio brusco da maquina de costura.

(4-2. Instalando e removendo a caixa de bobina)

Aviso:
A Desligue a energia elétrica antes de iniciar o trabalho para prevenir acidentes causados
pelo inicio brusco da maquina de costura.

1) Abra a tampa da langadeira €.

2) Levante a trava @do porta-bobina @e remova
o porta-bobina.

3) Ao recolocar o porta-bobina, insira-o com a trava
inclinada até ouvir um som de "clique".

[ Cadtion Se nao estiver totalmente inserido, o porta- |
I Q bobina @ podera deslizar e sair durante a |
\ costura. )
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(4-5. Instalando a bobina )

f Aviso:

Desligue a energia elétrica antes de iniciar o trabalho para prevenir acidentes causados
pelo inicio brusco da maquina de costura.

| /adio\ bobina orientada na diregéo inversa, |
I @ a puxada resultara em um estado |

1) Instale a bobina @ no porta-bobina @ na
diregao mostrada nafigura.

2) Passe a linha pela ranhura de passagem da
linha € do porta-bobina @ e puxe a linha
esticando conforme indicado. Fazendo assim, a
linha passara debaixo da mola de tensdo e sera
puxada para fora do orificio de linha @.

3) Passe a linha através do orificio de linha @ da
secao curvada e entdo puxe a linha para fora com
2,5cmdofurode linha.

Se a bobina for instalada no porta- ]

inconsistente.

Ajustand da tensao da linha da agulha

Se o controlador de tens&o da linha No. 1 @ for
girado no sentido horario, o comprimento da linha
na agulha apos a regulagem da linha sera mais
curto. Se for girado no sentido anti-horario, o
comprimento serd mais longo. Encurte o
comprimento para uma extensdo em que a linha
nao escape.

Ajuste a tensdo da linha da agulha a partir do painel
de operagao e a tensdo da linha da bobina com @.

ofp

o ;
50 p

%) scgoummn | U ¢y

1) Selecione o botdo THREAD TENSION
" 50| @ natelade costura.

2) Ajuste a tensdo da agulha usando o

botdo MAIS/MENOS (+/-)®. Existe

variagao de ajuste entre 0 e 200. Quando

o valor de ajuste é incrementado, a

tensdo aumenta.

* Quando o valor de ajuste for 50 no
momento da producao padrao, a tensao
da linha é ajustada de modo que o tipo H
seja 2.35N e o tipo S seja 1.47N (linha
rotacionada N° 50).

(Quando a tensao de linha No. 1 é
liberada.)

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.



(4-7. Altura do calcador intermediério)

I 4 1. Ao elevar a altura do calcador intermediario, gire a polia manualmente para baixar a
Caution\ barra da agulha e entdo confirme se a barra da agulha nao interfira com o calcador

I intermediério. (Ao utilizar a agulha DP X 5, use a maquina de costura com a altura de 3.5

| mm ou menos.)

| 2. Tome cuidado para nao prender suas maos ou dedos no mecanismo de alimentagao ou

| no calcador intermediario.

[ <&> i_j_'!‘l‘,_f = Pressione o botdo INTERMEDIATE PRESSER
AN ARSI SETTING @ e ajuste com chaves TEN ® de modo que
o espacamento entre a extremidade inferior do calcador
intermediario e o tecido seja de 0.5 mm (espessura da
linha usada).

S 1elo]
ENE |
BN EY

o] =] %]

1. A faixa de ajuste do calcador intermediario varia até o padriao de 3,5 mm. No entanto, ao

utilizar agulha DP X 17 para o tipo H ou semelhante, a faixa de ajuste pode ser alterada até

alcancar o maximo de 7 mm com o interruptor de memériam.

2. Ao aumentar a altura do calcador intermediario ou aumentar a espessura da agulha,
Calion confirme o espagamento entre o limpador e os componentes. DESLIGUE o interruptor do
@ wiper. Além disso, observe que o wiper esta ajustado para que alcance a posi¢ao onde o

calcador intermediario esta na sua posigao inferior apesar da configuragao da altura do

calcador intermediario no momento da entrega. (Interruptor de memoria )

- e e e e = w=—

1) Ajuste do curso Solte o parafuso de ajuste @, e
gire o conjunto de tens&o da linha. €). Gira-lo no
sentido horario aumentara a quantidade em
movimento e a quantidade de recolhimento da
linhaaumentara.

2)Ajuste da pressao

Para alterar a pressdo da mola do estica-fio @,
insira uma chave de fenda fina na abertura do pino
de tensdo de linha @ enquanto o parafuso @ é
apertado, girando-a em seguida. Gira-la no
sentido horario aumentara a pressdo da mola do
estica-fio. Gira-la no sentido anti-horario reduzira a
pressao.
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(‘5. OPERAGAO DA MAQUINA DE COSTURA )

C5-1. Costurando)

2P pedal [No caso do pedal 2P]

1) Coloque uma pega de trabalho na maquina de
costura.

2) Pressione o pedal @ , e o mecanismo de
alimentacao descera. Pressione-o novamente e o
mecanismo de alimentacéo subira.

3) Pressione o pedal g ap6s o mecanismo de
alimentacao ter descido e a maquina comecara a
costurar.

4) Ap6s a maquina de costura concluir a costura, a
ponta da agulha retornara ao ponto de inicio e o
mecanismo de alimentagéo ira subir.

3P pedal [No caso do pedal 3P]

* Os passos 1), 2) e 3) pode
ser operado na ordem reversa
por configurar o interruptor de
memoria JHIEEN .

1) Coloque o produto de costura
sobre o mecanismo de
alimentacao. Pressione o pedal
® do interruptor e 0 mecanismo
de alimentagao (direito) ira descer
para fixar o produto de costura.

2) Coloque uma pecga de trabalho para ser costurado no produto de costura debaixo o mecanismo de
alimentacgéo (esquerdo). Levemente pressione o pedal ® e o mecanismo de alimentagéo (esquerdo) ira
parar na sua posi¢ao de parada intermediaria. Libere o pedal e o mecanismo de alimentagéo (esquerdo)ira
levantar novamente para a posi¢ao inicial.

3) Posicione a pega de trabalho. Pressione o pedal ® e o mecanismo de alimentagao (esquerdo) ira vir
para baixo para a posi¢ado mais baixa para fixar a pega de trabalho. Repressione o pedal ® até ndo ir mais
além, o mecanismo de alimentagao (esquerdo) ira retorna para a posi¢ao de parada intermediaria.

4) Pressione o pedal ® quando ambos os mecanismos do mecanismo de alimentagéo estiverem a posigéo
mais baixa e a maquinaira comecar a costura.
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C5-2. Dispositivo de fixagao da linha da agulheD

Ao acionar o dispositivo de fixagcao da linha da agulha, problemas de costura no incicio de alta velocidade
(linha escapa da agulha, falhas de pontos ou marca de linha acidental) seréo evitados, podendo reduzir
aglomeracao (ninho de passarinho) da linha da agulha no lado avesso do tecido e mantendo a costura
esta’ve‘l;rioJ mesmo tempo. Quando montado o IP-420, a troca do movimento ON/OFF é realizado com a
tecla =& .

Quando o dispositivo de fixagcdo da linha da agulha esta desligado (OFF), a maquina opera
automaticamente em inicio lento.

[ % Quando o interruptor de meméria No. 35 estiver em "1" (proibido), o dispositivo de
Il i fixacdo da linha ndo funcionara. Além disso, o botdo _U_| é ineficaz. |

* Significa que atengao especial é exigida ao utilizar o dispositivo de fixagao da linha da agulha
Para a unidade de fixagao da linha, existem o tipo S e o tipo H de acordo com os tipos de costura.
Consulte os tipos respectivos e conteudos dos interruptores de memoaria que podem ser ajustados
conforme a lista abaixo.

Tipo de maquina Tipo de unidade Interruptor de memoria

de costura de fixagao de linha WiE 1070 |
) ) o ~ 0: Frontal
Tipo S Tipo S 0: Tipo S (padrao) 1: Traseira (padrao)
Tipo H 1: Tipo H linha fina (padréo) (#50 a #8) 0: Frontal
Tipo G Tipo H 2: Tipo H intermediaria (#20 a #5) 1: Traseira (padro)

3: Tipo H linha grossa (#5 a #2)

[Relagao do tipo H da unidade de fixagao de linha]

Modifique o valor de ajuste do interruptor de memoria Blis28 de acordo com a espessura da linha da
agulha. O valor ajustar foi definido para 1: tipo H linha fina no momento da entrega. Valor recomendavel é
valor ajustado: 1 para contagem de linha #50 a #8, valor ajustado 2: para contagem de linha #20 a#5, e
valor ajustado: 3 para contagem de linha #5 a #2. (O valor ira mudar de acordo com o tipo e grossura da
linha atual e tipos de materiais a serem costurados.) Ajuste o valor por ajustar o estado da linha da agulha
no lado avesso dos materiais.

Além disso, é possivel selecionar a posicao de fixacao da linha por meio do interruptor de meméaria U070
Quando usando a linha grossa da contagem de linha #5 a #2 e rolando ou dobrando ocorre no inicio da
costura, ajuste o valor para 1: Traseira e use a maquina.

| 5 Use o valor ajustado do interruptor de memoria o qual é ajustado para o tipo de unidade de

I fixagdo de linha. (Para o tipo S a unidade de fixag&o de linha, o valor ajustado do JEliL |

I pode usar nada além de “0".) Quando a configuragdo esta errada, a fixagéo de I

l linha falha para fungao apropriada. Entdo tenha cuidado. I
—_—_— e m —m WY _ ___ ___AWlay ______ _ """ _ /
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(1) Quando o dispositivo de fixagao da linha estiver em uso (movimento), use a maquina de costura apés
ajustar o comprimento da linha da agulha no inicio da costura entre 40 e 50 mm. Quando o comprimento
da agulha for muito longo, a ponta da linha da agulha presa com o fixador de linha da agulha pode ser
enrolado nas costuras.

1) 1) Caso o dispositivo de fixagdo da linha da
agulha seja usado, o padrao de comprimento da
linhadaagulha é de 40 até 50 mm.

e Para evitar que a linha escape do olhal da
agulha no inicio da costura ou prevenir falha de
pontos de costura a partir do primeiro ponto.

40 to 50mm

— Ajuste o comprimento da linha da agulha
para o valor mais longo dentro da faixa de
variagao.
® Para evitar falhas de ponto na costura entre o
segundo e o décimo ponto a partir do inicio da
costura.

I~

— Ajuste o comprimento da linha da agulha para
o valor mais curto dentro da faixa de variagao.

[ Quando a linha da agulha é excessivamente longa no momento de usar a linha grossa, o |
| (Catio fim dalinha da agulha presa com a fixagao da linha da agulha é enrolado nas costuras e |
| escapar da posicao do material pode acontecer ou pode ser causado a quebra da |
\ agulha. ]

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

(2) Quando o dispositivo de fixagéo de linha € utilizado e a linha da bobina no comego da costura aparece no
lado direito do material, reduza a tensao da linha no inicio da costura (pontos 2 a 3) e entdo alinha da bobina
se tornara menos visivel.

[Exemplo de ajuste]

Tensao de 1 a 2 pontos (stitches) no inicio da costura € "20" enquanto o ajuste de tensédo de costura é "35".
*Para ajustar a tens&o no inicio da costura, consulte "l1-2-8.(1) Modificar atensao dalinha" p.37.

1. A linha no inicio da costura pode ser enrolada no caso de alguns padrées. Quando a linha é \
enrolada uniformemente apos realizar o ajuste de (1) ou (2), use a maquina de costura com o fixador |

dispositivo de fixagdo da linha. Remova o residuo de linha conforme "llI-1-6. Dispositivo de |

|
I
| @%@ delinhadesligado (OFF). I
| a 2. Pode ocorrer falha do dispositivo de fixagdo da linha caso o residuo de linha se enrosque no |
I
i fixagao dalinha da agulha" p.108. ]
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5-3. Ajustando a posicao de parada intermediaria do quadro de alimentagao (esquerda)
\(Para o quadro de alimentagédo acionado separadamente com uma fungéo de curso de passo duplo)

Aviso:
Desligue a energia elétrica antes de iniciar

pelo inicio brusco da maquina de costura.

o trabalho para prevenir acidentes causados

S AN

B0

1) Solte o botdo @.

2) Ajuste a posicdo de parada intermediaria do quadro
de alimentacgdo por girar o botao Qpara que entao
pare levemente acima do produto a costurar na
maquina.

Girando o botdo Q na diregdo A ird aumenta a altura
do quadro de alimentagdo na sua posi¢do de parada
intermediaria ou na dire¢do contraria Bira diminuir.

3) Depois do ajuste, aperte o botdo seguramente 0

Gao Somente o quadro de alimentagao \l
@ (esquerdo) é capaz de parar na |
posicao de parada intermediaria. |

—— — —

5-4. Como usar o acrilico liso (fornecidos com a maquina como acessorio)
(Para o quadro de alimentagao acionado separadamente com uma fungao de curso duplo)
\_

1) A maquina é fornecida com acrilico liso de
acordo com a maquina para a forma de costura.
2) Anexe o acrilico liso para o quadro de
alimentacao como ilustrado na figura exibida
acima.

1. O acrilico liso é comumente usado \|
com os quadros (direta) e (esquerda) |
do quadro de alimentagdo. Anexe o |
acrilico com o quadro (direita).

|
@ 2. Use uma folha de espuma ou folha |
de borracha, fornecida com a |
maquina na combinagdo com o |
acrilico liso, se necessario.

I
_

O | Acrilico liso 40035093
® | Quadro alimentagao (esquerdo)
para mecanismo de alimentacao 40032844
acionado separadamente
@ | Parafuso de fixagdo SM1041201SC
O | Arruela WP0430801SC
@ | Porca NM6040001SC
@ | Parafuso de posicionamento SM4040455SP

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.
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[u. SECAO DE OPERACAO (RELACIONADA COM O PAINEL) j

(1. Prefacio )

* 3 tipos de padrées de servigo estao contidos dentre os acessérios.

Tipo

Area

Tipo H, Tipo G
(Couro vinil)

Tipo H, Tipo G
(Brim)

Tipo S

2516
3020

2 60 Passo 3,6mm
Padrao No. 101

B \
1 1
1 .

Ne

2 60 Passo 3 mm
Padrao No. 102

\
[ ]
\

2 60 Passo 2,5 mm
Padrao No. 103

Name

1) Tipo de dados de costura tratados com 1P-420

Descricao
Padrao que pode ser armazenado internamente. Max. 999 padrdes podem ser
registrados.

Nome do padrao

Padrao do usuario

Dados de formato de| Arquivo cuja extensao € ".VDT"
vetor Leitura a partir de midia. Max. 999 padrbes podem ser usados.

Dados de padrao da série AMS-D
Usado para copiar do disquete da série AMS-D para a midia.
Max. 999 padrdes podem ser usados.

Dados M3

Formato padrao de
costura

Arquivo cuja extensao & ".DAT"
Leitura a partir de midia. Max. 999 padrbes podem ser usados.

2) Uso dos dados (dado M3) da série AMS-221D com AMS-221EN
Existem duas formas de utilizar os dados de M3 com AMS-221EN.

@ Leitura utilizando IP-420
Use PC (computador pessoal) e copie o arquivo (¥AMS¥AMS00xxx.M3) de M3 do disquete
do AMS-D para a midia ¥AMS. Insira a midia para IP-420 e selecione Pattern No.xxx a partir
dos dados M3.

@ Alterar os dados de formato de vetor utilizando PM-1
Modifique os dados de formato de vetor com PM-1 (Para obter detalhes, consulte a Ajuda
(Help) do PM-1.)
Copie o(s) dado(s) de formato de vetor modificados para a pasta ¥VDATA da midia.
Insira a midia para IP-420 e selecione Pattern No.
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3) Estrutura de pasta da midia
Armazene cada arquivo nos diretorios abaixo da midia.

I-I-=|:| Unidade de midia VDATA
Dados de formato de vetor:
/\ VDOOAAA . VDT Armazene em ¥VDATA.
=
( Armazena dados de j
formato de vetor VDOOAAA . VDT
=

AMS

Dados M3:
Armazena em ¥AMS

AMS00AAA . M3

!

=
A dados M3
( maTepes ) AMS00AAA . M3
=
SDATA
Formato padrao de costura:
_/ \v SDO0AAA . DAT | Armazena em ¥SDATA.
=
[ ArmaEena dados do )
padrao de costura SDOOAAA . DAT
=

[ =
I Caoy Dados que nido sdo armazenados nos diretérios acima nao podem ser lidos. Portanto, |
| tenha cuidado. |

4) CompactFlash (TM)

B Inser¢ido CompactFlash (TM)

1) Gire o lado da etiqueta do
CompactFlash(TM) para este lado (coloque o
entalhe da borda na parte traseira. ) € insira a
parte que tem um orificio pequeno no painel.

2) Apds concluir a configuracao de midia, feche
atampa. Pelo fechamento da tampa, é possivel
0 acesso. Se a midia e a tampa entrarem em
contato entre si e a tampa nao estiver fechada,
verifique os seguintes pontos.

e Verifigue se a midia esta pressionada de
forma segura até nao avance mais.

* \ferifique se a diregcao da inser¢gao da midia
esta adequada.

[ 1. Quando a dire¢do dainsergao esta errada, o painel ou a midia pode estar danificado.
| 2.Naoinsira qualquer item que nao seja o CompactFlash (TM).
| 3.0 slotde midianalP-420 recebe o CompactFlash (TM) de 2 GB ou menor.

o\ 4, O slot de midia na IP-420 suporta FAT16 que é o formato do CompactFlash (TM). FAT32
I @ nao é suportado.
| 5. Certifique-se de usar o CompactFlash (TM) que é formatado com IP-420. Para o
| procedimento de formatagcdo do CompactFlash (TM), consulte "lI-2-28. Realizando
| formatagao da midia”, p.83.

—— — — — — —
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B Remogio do CompactFlash (TM)

i

5) Porta USB
M Inserir um dispositivo na porta USB

1) Segure o painel com a mao, abra a tampa e
pressione a alavanca @ de remogao da midia
@ .Amidiaéejetada.

Quando a alavanca é)
| °"‘”"°" excessivamente pressionada, a midia |
Q podera quebrar por projegdo e

2) Quando a midia @ for ejetada para fora, a
remocao esta concluida.

Deslize a tampa superior e insira o dispositivo
USB na porta USB. Em seguida, copie os dados a
serem utilizados a partir do dispositivo USB para
o corpo principal.
Apos a concluséo da copia de dados, remova o
dispositivo USB.

Para proteger o terminal USB, ndo |

| /Gdion realize a costura por 10 vezes ou mais |
I @ com o dispositivo USB conectado na |

maquina de costura. ]

B Desconectar um dispositivo da porta USB
Remove the USB device. Put the cover back in

place.

Cuidados ao utilizar a midia
+ Nao molhe nem toque a midia com as maos molhadas. Incéndio ou choque elétrico
sera causado.
Nao dobre, ndo aplique for¢ca excessiva nem permita impacto na midia.
Nunca realize desmontagem ou remodelagem da midia.
= Nao coloque o metal na parte de contato da midia. Os dados podem desaparecer.

Evite armazenar ou utilizar a midia nos locais descritos abaixo.

Local de alta temperatura ou umidade / Lugar de névoa de condensacgao /

Local com muita poeira / Local onde provavelmente ocorra eletricidade estatica

ou ruido elétrico
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(@ Precaugdes que devem ser tomados ao manusear dispositivos USB

Nao deixe o dispositivo USB ou o cabo USB conectado a porta USB enquanto a maquina de costura
estiver em operacao. A vibragdo da maquina pode danificar a se¢ao da porta, resultando em perda de
dados armazenados no dispositivo USB ou quebra do dispositivo USB ou maquina de costura.

Nao introduza/retire o dispositivo USB durante a leitura/gravagdo de um programa ou dados de
costura. Pode causar a quebra de dados ou mau funcionamento.

Quando o espacgo de armazenamento de um dispositivo USB estiver particionado, apenas uma
particao sera acessivel.

Alguns tipos de dispositivos USB poderao nao ser corretamente reconhecidos por esta maquina de
costura.

A JUKI ndo compensa a perda de dados armazenados no dispositivo USB causada pela utilizacédo
com esta maquina de costura.

Quando o painel exibe a tela de comunicagéo ou a lista de dados de padrao, a unidade USB nao é
reconhecida, mesmo se vocé inserir uma midia no slot.

Para dispositivos USB e midias tais como cartées CF, apenas um dispositivo / meio deve ser
basicamente conectado/inserido para/na maquina de costura. Quando dois ou mais
dispositivos/midia estiver conectado/inserido, a maquina ira reconhecer somente um deles. Consulte
as especificacdes USB.

@ Especificacdes USB

Em conformidade com padrdo USB 1.1

Dispositivos aplicaveis * 1 Dispositivos de armazenamento como memoéria USB, hub USB, leitor de
cartdo e FDD

Dispositivos ndo aplicaveis unidade de CD , unidade de DVD, unidade MO, unidade de fita, etc.
Formato suportado FD (disquete) FAT 12

Outros (memoria USB, etc.), FAT 12, FAT 16, FAT 32

Tamanho médio aplicavel FD (disquete) 1,44MB, 720kB

Outros (memodria USB, etc.), 4,1MB ~ (2TB)

Reconhecimento de discos Para dispositivos externos tais como um dispositivo USB, o dispositivo
que é reconhecido pela primeira vez é acessado. No entanto, quando um meio for conectado no
slot de midia incorporada, o acesso para esse meio tera a mais alta prioridade. (Exemplo: Se um
meio for inserido no slot de midia mesmo quando a memadria USB ja tiver sido conectada na porta
USB, o meio sera acessado).

Restricao na conexao Max. 10 dispositivos (Quando o nimero de dispositivos de
armazenamento conectados na maquina de costura tiver excedido o nimero maximo, o 11°
dispositivo de armazenamento e superior n&o serao reconhecidos, a menos que sejam
desconectados e conectados novamente. )

Consumo de corrente O consumo de corrente nominal dos dispositivos USB aplicavel é de
500 mA no maximo.

*1: A JUKI nao garante a operagao de todos os dispositivos aplicaveis. Alguns dispositivos podem nao
funcionar devido a um problema de compatibilidade.

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.



( 2. QUANDO UTILIZAR A IP-420

C2-1. Nome de cada sec¢ao da IP-420)

(Frente)

(Lado direito)

F oALIKE j !

v} 36.0
.

® —ﬁ_

@ Il
—/il>

©) (p'

) ! ‘
) L]

IP{42))

® ® 6

Intelli|ent par | —// L

(D Tela de toque - Sess&o da Tela LCD

Tecla READY -

® §  TeclaINFORMATION -

® [m]] recacomunicaTION  —

® M  Tecla MODE —

(&) Controle de contraste

(@) Controle de brilho

Botéo de ejecao CompactFlash (TM)
(9) Slot CompactFlash (TM)

Interruptor de deteccéo de tampa
@ Conector para interruptor externo

E possivel realizar a alteragdo da tela de entrada
de dados e da tela de costura.

A comutacdo da tela de entrada de dados e tela de
informacgdes pode ser realizada.

A comutacdo da tela de entrada de dados e tela de
comunicagao pode ser realizada.

A comutacédo da tela de entrada de dados e a tela
de mudanca de modo que realiza vérias configuragcbes
de detalhs pode ser realiza..

(2 Conector para conexao de caixa de controle
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( 2-2. Botoes de utilizagdo em comum )

Os botbes que realizam operagdes comuns em cada tela da IP-420 s&o os seguintes:

|§E| BotaoCANCEL _, Este botédo fecha a tela pop-up.
k No caso da tela de alteracdo de dados, os dados a

serem alterados podem ser cancelados.

Botdo ENTER —  Este botdo determina os dados alterados.
4 | Botdo UP SCROLL —  Este botéo percorre o botédo ou o display no sentido
ascendente.
w | Botiao DOWN SCROLL _, Este botao percorre o bot&o ou o display no sentido
descendente.
Botdo RESET —  Este botéo realiza a liberagao do erro.
"ﬂm_b Botao NUMERAL INPUT —  Este botao exibe dez teclas e é possivel realizar a
entrada de dados.
ooci®| Botdo CHARACTER INPUT _, Este botao e'>'<ibe a tela de entrada de caracteres.
— Consulte "ll-2-14. Nomeagéao do padrao de
usuarios" p.47.
= O calcador é abaixado e a tela de abaixamento do
]1-=+ Botao RESSER LOWERING " calcador é exibida. Para levantar o calcador, pressione
o botao de levantamento do calcador exibido na tela
de abaixamento do calcador.
= | Botdo Bobbin winder _, O enrolamento da linha na bobina é realizado.
== — Consulte "lI-2-11. Enrolando a linha na bobina”

p.42.
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(2-3. Operacgao basica da IP-420)

i- Tigng Wit
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Larguzee selection
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@ Ligue achave de energia
Quando a alimentacao elétrica é ligada, primeiramente a tela de
selecdo de idioma & exibida. Defina o idioma desejado. (E possivel
alterar com o interruptor de memoria (IR -)

[ Aofinalizaratelade seao como botdo CANCEL

lmportant @ ou botéo ENTER| sem realizar a selegao de
| 0 idioma, a tela de selegao de idioma sera exibida
| sempre que aalimentagao elétrica for ligada.

® Selecione o N°do padrao que vocé deseja costurar
Quando a alimentagao elétrica ¢ ligada, a tela da entrada de
dados é exibida. O botao do N° do padrao A selecionado no
momento é exibido no centro da tela. Pressione o botéo para
selecionar o molde de costura. Para obter o procedimento de
seleg¢ado do molde de costura, consulte "lI-2-5. Realizando a
selegao do molde de costura”p.31.

Quando a tecla READY [,=4 B é pressionada, a cor de
fundo do dlsplay deLCD é alterada para verde e a maquina
de costura é definida para o estado adequado de costura.
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® Iniciodacostura
Inicie a costura consultando "I-5-1. Costura™ p.16.

* Para a tela, consulte "ll-2-4. Se¢ao do display de
LCD no momento da sele¢cao do molde de costura”
p.28.

| 1. Ao utilizar o calcador exclusivo, confirme a forma do padriao para obter maior

| seguranga. Se o padrao projetar do mecanismo de alimentagao, a agulha ira interferir

: com o mecanismo de alimentag¢ao durante a costura e havera orisco de quebra da agulha
ou algo semelhante.

| /& 2. Quando o calcador estiver subindo, tenha cuidado para que seus dedos ndo sejam

A resos pelo calcador, pois o calcador se move e, em seguida, desce. N

I &

| 3. Ao desligar a alimentagao elétrica sem pressionar a tecla READY , [\4 o valor
definido do "Pattern No.", "X enlargement/reduction ratio”, "Y enlargement/reduction

I ratio”, "Max. sewing speed”, "Thread tension” ou "Intermediate presser height" nao é

! armazenado na memoria.

-
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C2-4. Secao do display de LCD no momento da sele¢do do molde de costura)

(1) Tela de entrada de dados do molde de costura

Botao e display

Descrigao

Botdo PATTERN
BUTTON NEW REGISTER

A tela de registro de novo botao de padréo € exibida.
— Consulte "lI-2-15. Realizando um novo registro do botao
padrao" p.48.

USERS' PATTERN
Botdo NEW REGISTER

A tela de registro do novo padrao de usuarios € exibida.
— Consulte "lI-2-13. Realizar novo registro do padrao de
usuarios" p.46.

Botdo PATTERN BUTTON
NAME SETTING

A tela de entrada do nome do botado do padrao é exibida.
— Consulte "ll-2-14. Nomeando do padrao de usuarios” p.47.

Botdo THREAD CLAMP

A Ativagao/desativacao de fixagdo da linha é selecionada.

gl Fixacéo da linha ineficaz
[ : Fixagao da linha eficaz

Botdo INTERMEDIATE
PRESSER SETTING

O calcador intermediario é abaixado e a tela intermediaria de
alteracao do valor de referéncia do calcador é exibida.
— Consulte "ll-2-6. Mudando o item de dados" p.31.

Botdo BOBBIN WINDER

Alinha da bobina pode ser enrolada.
— Consulte "ll-2-11. Enrolando a linha na bobina" p.48.
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Botao e display

Descrigao

Exibindo o No SEWING
SHAPE

O tipo e N° do molde de costura que estdo sendo selecionados
atualmente sao exibidos. Ha 4 tipos de forma de costura.

0@

: Padrdo do usuario

=l

VDT : Dados de formato de vetor
=

M3 : Dados M3

=

DAT : Formato padréo de costura

* Certifique-se de utilizar a midia que foi formatada com IP-420.
Para o procedimento de formatagao da midia, consulte "llI-2-28.
Realizando formatagao da midia"” p.83.

Botdo SEWING SHAPE
SELECTION

O molde de costura selecionado atualmente é exibido neste botéao
e quando o botao é pressionado, a tela de selecao do molde de
costura é exibida.

— Consulte "lI-2-5. Realizando a selegdo do molde de costura”
p.31

Botdo NEEDLE THREAD
TENSION SETTING

O valor de tensao da linha da agulha definido para os dados do
padrao sendo selecionado atualmente é exibido neste botéao e
quando o botao é pressionado, a tela de alteragdo de dados do item
¢é exibida.

— Consulte "ll-2-6. Mudando o item de dados" p.36.

Exibe X ACTUAL SIZE VALUE

O valor do tamanho real na diregdo X do molde de costura sendo
selecionado atualmente é exibido. Quando a entrada do valor do
tamanho real é selecionada pela definicdo do interruptor de meméoria,
,0 botdo de definigdo do valor do tamanho real X é exibido.
— Consulte "lI-2-6. Mudando o item de dados™ p.26.

Botdo X SCALE RATE

A taxa da escala na diregao X do molde de costura sendo
selecionado atualmente é exibida no botdo. Quando a entrada de

SETTING
escala é definida como nao selegéo por definicdo do interruptor
de meméria, 0 botdo apaga e a escala X é exibida.
— Consulte "ll-2-6. Mudando o item de dados" p.36.
Exiba Y ACTUAL SIZE O valor do tamanho real na diregdo Y do molde de costura sendo
VALUE selecionado atualmente é exibido. Quando a entrada de valor do

tamanho real é selecionada pela definicao do interruptor de memoéria,
o botao de defini¢do do valor do tamanho real é exibido.
— Consulte "ll-2-6. Mudando o item de dados" p.36.

Botdo Y SCALE RATE
SETTING

A taxa da escala na diregao Y do molde de costura sendo
selecionado atualmente é exibida no botdo. Quando a entrada de
escala é definida como nao selegéo por definicdo do interruptor de
memoria [IIEEN , o botso apaga e a escala Y é exibida. / Consulte
"I1-2-6. Mudando o item de dados" p.36.

MAX. SPEED LIMITATION

O limite de velocidade maxima definido atualmente é exibido neste
botao e quando o botéo é pressionado, a tela de alteragédo de

dados do item é exibida. (No entanto, o limite de velocidade maxima
que é exibido é diferente do numero maximo de rotacdes no padrao).
— Consulte "ll-2-6. Mudando item de dados" p.36.

Exibir No. FOLDER

O botao de registro do padrao que é exibido indica o N° da pasta
que foi armazenada.

Botdo FOLDER SELECTION

As pastas para mostrar os padrbes sdo exibidas em ordem
sequencial.

Botdo PATTERN REGISTER

Os botdes PATTERN REGISTER armazenados na exibigéo@ No.
FOLDER sao exibidos.

— Consulte "lI-2-15. Realizando de novo registro do botédo do
padrao" p.54.

* Este botdo ndo é exibido a menos que o novo registro para o botao
padrao seja realizado.
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(2) Tela de costura

Botao e display

Descrigao

Q@ | Botio PATTERN BUTTON
MOVE

A tela de movimento do botdo do padrao ¢é exibida.
— Consulte "lI-2-10. Quando a configuragao do produto de
costura é dificil devido a interrupgao da ponta da agulha" p.41.

® | Botdo THREAD CLAMP

A Ativagao/desativacao de fixagdo da linha é selecionada.
ﬁ : Fixag&o da linha ineficaz

: Fixagao da linha eficaz

@® | Botdo INTERMEDIATE
PRESSER SETTING

O calcador intermediario é abaixado e a tela intermediaria de
alteracdo do valor de referéncia do calcador é exibida.
— Consulte "ll-2-6. Mudando o item dos dados" p.36.

® | Botdo RETURN TO ORIGIN

Este botao retorna o calcador para o inicio da costura e levanta o
calcador no momento da parada temporaria.
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Botao e display

Descrigao

@ |Exiba SEWING SHAPE NO. O tipo e N° do molde de costura que estao sendo selecionados
atualmente sao exibidos. Ha 4 tipos de forma de costura.
0(i1>
: Padrao do usuario
=l
VDT  : Dados de formato de vetor
=]
M3  :Dados M3
=]
DAT  : Formato padréo de costura
* Certifique-se de utilizar a midia que foi formatada com 1P-420.
Para o procedimento de formatagao da midia, consulte "ll-2-28.
Realizando formatag¢ao da midia"” p.83.
® | Exiba SEWING SHAPE O molde de costura selecionado atualmente é exibido.
©® | Botdo NEEDLE THREAD O valor de tenséo da linha da agulha definido para os dados do
TENSION SETTING padrao sendo selecionado atualmente é exibido neste botéo e
quando o botao é pressionado, a tela de alteragdo de dados do i
tem é exibida.
— Consulte "ll-2-6. Mudando o item de dados" p.36.
® g?lt')l'aCLOELA(ISIL\Ig'\EAV?/IIEI\?GOF O numero to’tal clie. pontos do molde de costura selecionado
atualmente é exibido.
SHAPE
© | Botido COUNTER VALUE Saindo do valor de contagem é exibido neste botao,
CHANGE Quando o botéo é pressionado, o valor de contagem muda a tela é
exibida. \
— Consulte "ll-2-12. Utilizando contador” p.43.
® | Botdo COUNTER CHANGE |O display do contador pode ser alterado entre o contador de costura,
OVER contador de N°. de pegas e contador de bobina.
— Consulte "ll-2-12. Utilizando contador” p.43.
® | Botdo STEP SEWING A tela de costura por etapas ¢é exibida. A verificagdo da forma do
padrao pode ser realizada.
— Consulte "ll-2-7. Verificando a forma do padrao” p.42.
® | Exibor No. FOLDER O botéo de registro do padréo que é exibido indica o N° da pasta
que foi armazenada.
@® | Resistor variavel SPEED O nuamero de rotagdes da maquina de costura pode ser alterado.
® | Exibir X SCALE RATE Ataxa da escala na dire¢gdo X do molde de costura sendo
selecionado é exibida.
® Exibir X ACTUAL SIZE O valor do tamanho real na direcdo X do molde de costura sendo
VALUE selecionado é exibido.
® Exibir Y ACTUAL SIZE O valor do tamanho real na direcdo Y do molde de costura sendo
VALUE selecionado € exibido.
® | Exibir Y SCALE RATE A taxa da escala na diregéo Y do molde de costura sendo
selecionado é exibida.
® Exibir MAX. SPEED O limite de velocidade maxima definido atualmente é exibido.
LIMITATION No entanto, o display é diferente do nimero méaximo de rotagdes
no padrdo. No entanto, o display é diferente do nimero maximo de
rotagdes no padrao.
(S} Os botdes de registro de padrdo armazenados no display @

Botdo PATTERN REGISTER

FOLDER NO. sao exibidos.

— Consulte "ll-2-15. Realizando de novo registro do botao
do padrao” p.48.

* Este botdo ndo é exibido no estado inicial.

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.




C2-5. Realizando a selegao do molde de costura

® Exibir a tela de entrada de dados.
Somente no caso da tela de entrada de dados (azul), a selecao
da forma de costura pode ser realizada. No caso da tela de

i e visualize a

costura (verde), pressione a tecla READY &
tela de entrada de dados (azul).

@ 5022800 =
@ Acessar a tela de selegdo do molde de costura.

Pressione o botdo SEWING SHAPE @) e tela de selecdo de
forma a costura sera exibida.

® Selecionar o molde de costura.
Ha 4 tipos de molde de costura.

Pressione o botdo SEWING SHAPE SELECTION = e.
* Este botdo nao é exibido no estado inicial.

" — — — — — —— — — —— — — —— — — — — —

G— [ Quando o botdo ® ou® FUU-O%l é pressionado ]
X 1 I /A nesta tela, a relacdo de ampliagcdo/reducdo X ou Y |
O——0:] [®oox | |Zmmm pode ser alterada. Para obter mais detalhes, |
\ consulte "lI-2-6. Alterando item de dados" p.36. )

@ Determinar o tipo de molde de costura.
Ha os 4 tipos de molde de costura abaixo. Selecione o tipo que
vocé deseja.

Pictografico Nome Numaga m'f'iximo de
padroes
=
O@ Padréo do usuario o0
p—
_ :\ﬁl— Dados de formato de vetor 999
e vE=
= Dados M3 999
M3
—
b?l— Formato padrédo de costura TN
[ \ - o . . !
| lmpantam Certifique-se de utilizar a midia que foi formatada com IP-420. Para o procedimento de |
> formatagao da midia, consulte "lI-2-28. Realizando formatagao da midia" p. 83.
| )

Selecione o molde de costura que vocé deseja, utilizando os botdes SEWING SHAPE SELECTION (E 9

pressione o botao ENTER| F)
A tela de lista do molde de costura correspondente ao tipo de molde de costura selecionado € exibida.

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.



(® Selecionar o molde de costura
- i
Quando o botdo UP ou DOWN SCROLL Y. ©¢
pressionado, os botées SEWING SHAPE @ sao alterados em
ordem sequencial.

(® Determinar o modo de costura.

Quando o botdao ENTER 0¢ pressionado, o molde de
costura é determinado e a tela de entrada de dados é exibida.
X v} Quando o molde de costura € o padrao de usuarios, a tela
[1000%] [ 10004 equivalente a A é exibida.

— PATTERN NO. O botdo SELECTION ® que esta registrado com
I. . 0 padrao de usuarios é exibido. Pressione o botdo do PATTERN
031} 100f 102] 103 — A NO. que deseja selecionar.

01040114013

155§ 403§ 800§ 810

811§ 900§ 995

Quando o botdao VIEWER Q Q@ ¢ pressionado, o molde do
N° do padrao selecionado é exibido e vocé podera confirma-lo.

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.



(2-6. Alterando item de dados)

Aviso:
Certifique-se de confirmar o molde do padrao apés a alteragao da relagao

A ampliagao/reducao X/Y. Pode existir um perigo de quebra da agulha pela interferéncia
de agulha com o calgador ou semelhante, de acordo com o valor definido.

(D Exibir a tela de entrada de dados.
No caso da tela de entrada de dados, a alteracdo de dados do
item pode ser modificada. No caso da tela de costura (verde),

pressione a tecla READY
dados (azul).

* A tensao da linha e a altura do calgador intermediario
podem ser alteradas na propria tela de costura.

para exibir a tela de entrada de

(® Exibir a tela de entrada de dados do item.
Quando o botao dos dados do item que vocé deseja alterar for
pressionado, a tela de entrada de dados do item sera exibida.
Os dados do item sao 5 itens abaixo.

Intervalo do item Intervalo de entrada Valor inicial
@ | Taxa de escala na diregdo X 1,0 @ 400,0 (%) 100.0 (%)
® |Taxa de escala na diregdoY 1,0 a 400,0 (%) 100.0 (%)
® |Tensdo dalinha 0 a 200 Valor dgacéerggigéo do
® | It de velocidade 200 a 2,800 (pts/min) 2.800 (pts/min)
@ |Allura do salcador 0,0 a 3,5 (mm) (Max. 0,0 a 7,0 (mm)) Valor dga%$22‘9é° do

* O valor de tens&o da linha e o valor de referéncia do calcador intermediario seréo alterados com
cada padrao a ser selecionado.

* @) Ataxa de escala na diregdo X e @ a taxa de escala na diregdo Y podem ser alteradas para a entrada de
valor do tamanho real, selecionando o interruptor de meméria .

* Ha duas maneiras abaixo para realizar ampliagdo/redugéo X/Y.

* Os dados ja lidos nesta tela de entrada de dados podem ser ampliados ou reduzidos repetidamente.

* Ataxa de escala X/Y pode ser definida e lida ao selecionar o padrédo. Consulte "lI-2-5. Realizando a

selecdo do molde de costura"p.31.

No caso de costura de ponto, mesmo quando o aumento/diminui¢do do numero de pontos é definido no

Modo de fungdo de redugéo e ampliagdo, a redugao e ampliacdo podem ser realizadas com o

aumento/reducao do passo.

Quando a taxa de escala X/Y for definida individualmente em caso de circulo ou arco, ou a

ampliacdo X/Y e reducao forem repetidas, a costura sera alterada para costura de ponto e o molde

nado podera ser mantido. A ampliagdo e a redugao poderao ser realizadas aumentando/diminuindo o

passo. Neste caso, defina e leia a taxa de escala X/Y na tela da lista do padrao.

* QO intervalo de entrada maximo e o valor inicial de limite de velocidade maxima ® s&o determinados com
interruptor de memoaria L0071

* Aalteracdo da altura do calcador intermediario ndo pode ser realizada imediatamente apds ligar a
alimentacgao elétrica ou ime diatamente ap6s mover a partir da entrada da unidade principal. Utilize a

% e execute a recuperagao de origem.

maquina apos pressionar a tecla READY B

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.



[% | Por exemplo, taxa de escala X.

30.0 | 7 8 g “o
NN Pressione Ll (A) para exibir a tela de entrada de dados do
_5“ 4] 5] e] item.
L ]2] 2] @ Inserir os dados.
o |I ¥ ||i| Introduza o valor desejado, utilizando as dez teclas e as teclas +/- G

w0 [ 7] s 0| ® Determinar os dados.
:;I- EEE Quando o botao ENTER m © for pressionado, os dados
l. i El:l:l serdo determinados.

: :l:l:lg' pela mesma operagao.

* E possivel inserir o valor X/Y da relagao de
ampliagao/reducgao e valor do tamanho real com uma tela.

& ,ovalor
definido do "Pattern No.", "X enlargement/reduction ratio”, "Y enlargementlreductlon
ratio", "Max. sewing speed" "Thread tension" ou "Intermediate presser height" nao sera

1. Ao desligar a alimentagao elétrica sem pressionar a tecla READY

reducgao é excessivamente pequena, o erro de dados E045 Pattern sera exibido.
3. Quando a taxa de escala for alterada com aumento/diminui¢ao do nimero de pontos
(ponto fixo), o comando de controle mecanico introduzido nos pontos diferentes do

I armazenado na memoria

mportant ~ ~ . . x

| ‘ 2. Quando o processamento de operacdo nao puder ser realizado ja que a taxa de
| ponto do molde sera excluido.

Quando a relagéo de ampliagdo/reducéo X/Y, tenséo da linha,
calgador intermediario, adigdo/exclusdo de comando da tensao da
linha ou adig¢édo/excluséo de valor de aumento/diminui¢ao do
calgador intermediario de padrao de usuarios ou padrao de midia é
v} 431 realizada, a se¢do do tipo de padréo se torna display de alteragéo @.
[ 120,0%]

)
oo
oo

@ No caso do display de alteragdo @, a tela de confirmagéo da
alteragéo € exibida no momento da alteragdo do padréo.
? Quando o botao ENTER| (| 1 pressionado, as informagdes
E828 } N, sobre o padréo atual € invalidado e o N° do padr&o ¢ alterado.
""""" @3 Para armazenar o padréo alterado, consulte "ll-2-13. Realizando

novo registro do padrao de usuarios" p.47.

Pattern data iz not stored.
Erasing iz OK?

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.
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(2-7. Verificando a forma padrao )

de costura.

AVISO
Certifique-se de que nao haja falhas de contorno do padrao de costura apés a sele¢ao do padrao

| g )

o o

®

o-—ei| [E1E] (w0

(D Exibir a tela de costura.
Exibir a tela de entrada de dados (azul) e pressione a tecla

READY@Q. Em seguida, a luz de fundo do LCD muda para
verde e a costura é possivel. Quando a base de trabalho estiver
na sua posi¢ao superior, a primeira base de trabalho desce para
sua posicao inferior e, em seguida, se move para o ponto de inicio

da costura.
|‘ Cagion Cuidado para nao prender os dedos entre a base de \l
\ @ trabalho e a chapa corredica. ]

® Exibir a tela de costura por etapas.

b
Quando o botao STEP SEWING :*_bl (B pressionado, a tela de
costura por etapas € exibida.

(3® Abaixe o calcador com o pedal de acionamento.

__________________ —_

f /‘* A maquina de costura nao inicia mesmo quando o )

[ pedal de acionamento é pressionado com este modo. |
———————————————————— —

@ Prossiga a costura com o calcador abaixado.

O molde de costura é exibido no centro da tela. O ponto atual, a

posicao de inicio da costura e a posi¢gao de término da costura

sao respectivamente representados por o (circulo rosa) ™

(ponto azul) e ™ (ponto rosa).

Verifique 0 molde de costura utilizando o botdo ONE-STITCH
BACKWARD jlé @® e o botdo ONE-STITCH FORWARD II;
®. Quando dois ou mais comandos forem inseridos, a posigéo de
alimentagéo ndo muda mas a tela de comando @ é movida para
frente e para tras. Quando vocé mantém pressionado o botéo
ONE- STITCH FORWARD ou BACKWARD, a velocidade de
movimento aumenta.

Quando o botdo COMMAND SEARCH FORWARD MI (E I
pressionado, a alimentacao se move automaticamente para a
posicao de término da costura. Quando o botdo COMMAND

| N
SEARCH BACKWARD M‘@ é pressionado, a alimentacao se
move automaticamente para a posi¢éo de inicio da costura.
Para parar a alimentacéo, pressione o botdo ®, @ (E N F RCEIH]

pressionado, o calcador intermediario é Ievantado ou abaixado.
(Esse botao nao sera exibido quando o interruptor MEMORY
estiver definido em 0 (zero).)

Concluir a verificagdo do molde.

=

Quando o botdo PRESSER INITIAL POSITION 2= 1 @ ¢
pressionado, a base de trabalho se move para a posigao de inicio
da costura e a tela é restaurada para a tela de costura. Quando o

kg
botdo CANCEL 333 0« pressionado, a tela também é restaurada
para a tela de costura. Quando a base de trabalho nao
permanece na posi¢ao de inicio ou de término da costura, a
costura pode ser iniciada pressionando o pedal de acionamento
antes que a verificagdo do molde de costura seja concluida.

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.



( 2-8. Realizando modificagdo do ponto de entrada da agulha)
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(1) Editando a tenséo da linha

ket
Pressione o botdo STEP SEWING :'_bl ® na tela de costura
para exibir a tela de costura por etapas.

Quando for necessario mover a alimentagao para
frente ou para tras, como no caso da verificagao da

que a base de trabalho seja abaixada. Certifique-se
de verificar a agulha ou outra operagao relevante
depois de abaixar a base de trabalho.

'"“P°"a"‘ agulha, a alimentagdo ndo ira se mover a menos |

O molde de costura é exibido no centro da tela. O ponto atual, a
posicao de inicio da costura e a posi¢ao de término da costura
sao respectivamente representados por o (circulo rosa) "™
(ponto azul) e =™ (ponto rosa).

Pressione o botdo MODE SELECT ‘J}—DJ B} para selecionar o
modo de tensao da linha.

Quando o botdo ONE-STITCH BACKWARD jlé ® ou botao
FORWARD ; ® for pressionado, a alimentacao (ponto
atual @) se move para tras ou para frente em um ponto. Quando
dois ou mais comandos forem inseridos, a posi¢ao de
alimentagdo ndo muda mas a tela de comando@ ¢é movida

para frente e para tras. Quando vocé pressionar o botao (CNIDX
a velocidade de movimento aumenta.

O valor indicado B é o valor absoluto (Valor de tenséo da linha +
valor de comando da tensao da linha).

Quando o botdo COMMAND SEARCH FORWARD "WV I_I G ou

0 botdo BACKWARD LYW I_I (F 2 pressionado, a alimentacao se
move para frente ou para tras a partir do ponto atual para atingir
o ponto de entrada da agulha onde o primeiro comando de
tenséo da linha é encontrado.

Para parar a alimentag&o, pressione o botzdo @, ®, @, @, ® ou @.

W
Quando o botdo INTERMEDIATE PRESSER r—hl@ é
pressionado, o calcador intermediario é levantado ou abaixado.
(Esse botao nao sera exibido quando o interruptor MEMORY
[HjJIEER estiver definido em O (zero).)

1=
Quando o botdo PRESSER INITIAL POSITION .= ® ¢
pressionado, a base de trabalho se move para sua origem e a

tela é restaurada para a tela de costura.

Quando o botdao COMMAND DELETE il O ¢ pressionado,
a tela para excluir o comando, conforme mostrado em @) é
exibida.

) 50 LI pressionado, a tela de entrada do
aumento/diminuigédo do valor de tensao da linha é exibida.
Introduza um valor desejado na tela de entrada do
aumento/diminuigédo do valor de tensao da linha, utilizando o

teclado numérico e a teclas +/- (@.

Quando o botdao ENTER ’*_I ® ¢ pressionado, os dados sdo
confirmados.

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.
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(2) Editando a altura do calcador intermediario

e
Pressione o botdo STEP SEWING 4:*_bl ® na tela de costura
para exibir a tela de costura por etapas.
O molde de costura é exibido no centro da tela. O ponto atual, a
posicao de inicio da costura e a posi¢ao de término da costura
sao respectivamente representados por o (circulo rosa) "™
(ponto azul) e =™ (ponto rosa).

Pressione o botdo MODE SELECT “llb
modo do calcador intermediario.

® para selecionar o

Quando o botao ONE-STITCH BACKWARD jlé

FORWARD II; ® Dpressionado, a alimentagéo (ponto atual
o ) se move para tras ou para frente em um ponto. Quando dois
ou mais comandos forem inseridos, a posicao de alimentagao
nao muda mas a tela de comando @ é movida para frente e
para tras. Quando vocé pressionar o botdo® ou ®, a
velocidade de movimento aumenta.

O valor indicado B ¢é o valor absoluto (Valor da altura do
calcador intermediario + Valor aumentado/diminuido da altura do
calcador intermediario).

Quando o botdo COMMAND SEARCH FORWARD

® ou botdo

@ou

o botdo BACKWARD I_I ®¢ pressionado, a alimentagao se
move para frente ou para tras a partir do ponto atual para atingir
o ponto de entrada da agulha onde o primeiro comando calcador
intermediario € encontrado.

Para parar a alimentagao, pressione o botao © 006 ,‘3 ,@

ou® .

]
Quando o botdao INTERMEDIATE PRESSER ﬁl ©¢
pressionado, o calcador intermediario é levantado ou abaixado.
(Esse botao ndo sera exibido quando o interruptor MEMORY
[WRjiky estiver definido em 0 (zero).)

=
Quando o botdo PRESSER INITIAL POSITION L=1 @ ¢
pressionado, a base de trabalho se move para sua origem e a
tela é restaurada para a tela de costura.

Quando o botao COMMAND DELETE El o € pressionado,
a tela para excluir o comando, conforme mostrado em Q¢
exibida.

Quando MO € pressionado, a tela de entrada de
aumento/diminuigdo da altura do calgador intermediario é
exibida. Introduza um valor desejado nesta tela, utilizando o
teclado numérico e as teclas +/- 0

Quando o botao ENTER| O ¢ pressionado, os dados s&o
confirmados.

/ . o q =
1. Quando verificar a agulha ou realizar a alimentagao para\

I frente ou para tras, a maquina falha para o trabalho a nao|
| ser que o calcador seja abaixado. Use a maquina depois de |
| abaixar o calcador.
I 2. Quando o calcador intermediario repousa na suaI
posigéo inferior, o movimento do calcador intermediario e |
I a agulha difere, dependendo da configuracao do botéo de |
| MEMORIA [NGEY . I
| (Caioh\ 3. Quando aumentar a altura do calcador intermediario ou
I fizer a espessura de tamanho da agulha, confirme o!

espagcamento entre o wiper e os componentes. O Wiperl
| ndo pode ser usado a ndo ser que o espacamento for|
| seguro. Neste caso, DESLIGUE o botao do wiper, ou mudeI
| o valor definido do botzio de meméria [NIIER

Consulte “lI-3 LISTA DE DADOS DO INTERRUPTOR DE!
I MEMORIA” p. 86, para as configuragdes do interruptor de |
| memodria. ]

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reproatjgéo destedocumento-serrautorizacdo-prévierporeseritordaSilntag/SA. — — ~



C2-9. Como utilizar a parada temporaria )

Quando o interruptor @ TEMPORARY STOP ¢é
pressionado durante a costura, a maquina de
costura pode ser parada. Neste momento, a tela de
erro é exibida para informar que o interruptor de
parada foi pressionado.

(1) Continuar costurando a partir de algum ponto na costura

-

]
A

ED50 @

Temparary stop switch iz pressed.

e 'E}
o= 218

=] NHe—©

® Liberacao do erro. Y
Pressione o botao RESET LI @ liberar o erro.

(@ Cortar a linha.

b
Pressione o botdo THREAD TRIM [ﬁ @® para cortar a linha.
1

Quando o botdo PRESSER UP .= 1 ® ¢ pressionado, o
calcador sobe. Desligue a alimentagéo elétrica se a operacao
nao for realizada posteriormente.

Quando o corte da linha é realizado, o botdo INTERMEDIATE

Ny i~

PRESSER UP/DOWN ==, botdo FEED BACKWARD

o
®, botao FEED FORWARD II: ® e o botdo RETURN TO
= )
ORIGIN L.==-1® s30 exibidos na tela.
L e e L N N o B L e L R ~N

1. Quando o calcador é levantado e a operagao for
interrompida no meio do curso devido ao

esquecimento de colocar o porta-bobina ou
1

|
I
I
' /A similar, pressione o botio PRESSER UP .—£
I
I
I

Reffens © e desligue a alimentacéo elétrica.

i
2. O botdo PRESSER UP r&l © n3o é exibido
quando o calcador for do tipo pneumatico.

(® Ajuste o calcador para a posigdo recostura.

I

Quando o botao FEED BACK ® ¢ pressionado, o
calcador retorna ponto a ponto e quando o botdo FEED

s

FORWARD B¢ pressionado, ele avanga ponto a ponto.
Mova o calcador para a posi¢ao de recostura.

@ Reinicio da costura.
Quando o pedal é pressionado, a costura comega novamente.

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.



(2) Realizar recostura a partir do inicio

5 — @ Liberagio do erro.

Pressione o botdo RESET @ liberar o erro.

® cortar a linha.
EOS0 )‘g
@ Pressione o botdo THREAD TRIM ® para cortar a linha.

1
e stopishiisn itaseat Quando o botdo PRESSER UP I_;l © ¢ pressionado, o
calcador sobe. Desligue a alimentagéao elétrica se a operagéo
nao for realizada posteriormente.

Quando o corte da linha € realizado, o botdo INTERMEDIATE

[0

—

¥
PRESSER UP/DOWN botao l_l}’i @®, FEED BACKWARD

5 5

botao @, FEED FORWARD botdo ‘3, e o botao

i ' — ] RETURN TO ORIGIN | === |@® s3o0 exibidos na tela.

1. Quando o calcador é levantado e a operagao for I
interrompida no meio do curso devido ao

esquecimento de colocar o porta-bobina ou
1

I

|

similar, pressione o botdo PRESSER UP I__I:‘L '
© e desligue a alimentagéo elétrica. I
|

|

i
2. O botdao PRESSER UP ril ®© nao é exibido
quando o calcador for do tipo pneumatico.

(® Retornar para a origem

Quando o botdo RETURN TO ORIGIN L==1 @ é pressionado,
a janela instantanea é fechada, a tela de costura é exibida e a
maquina retorna para a posi¢ao do inicio da costura.

(® Realizar novamente o servigo de costura a partir do inicio
W 50 3¢ Quando o pedal é pressionado, a costura comeca novamente.

T g
oloz] 218 el e

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.



(

2-10. Quando a configuragao do produto de costura é dificil devido a interrupgao da
ponta da agulha

)

(@ Exibir a tela de movimento do botdo do padrao.

s +
of> = Quando o botdo PATTERN BUTTON MOVE Lo é
! el = pressionado, a tela de movimento do botdo do padr&o é exibida.

O ol e

=

@"‘ @ Movimento do padrio.
Abaixe o calcador e insira a diregcdo de movimento com a tecla
DIRECTION ®.
| O ajuste da quantidade de movimento pode ser
I~ 2] | &2 eficaz somente na tela de costura.
(B) 7z = A Quando a tela retorna para a tela de entrada
|—| I @ pressionando a tecla READY, o ajuste da
e o { quantidade de movimento é eliminado.

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.



(2-11. Enrolando da linha na bobina)

(1) Quando realizar o enrolamento da linha na bobina durante a realizagado de costura

- Passe a linha pelo bobinador e enrole
—— a linha da bonina na bobina, conforme
ilustrado na figura.

(2) Quando realizar somente o enrolamento da linha na bobina

(D Exibir a tela de bobina

Pressione o botdo BOBBIN WINDER = ® na tela de
entrada de dados (azul) e o calgador desce. Em seguida, a tela
de bobina é exibida.

@?I_@ ® Iniciaro enrolamento dq bobina o ' o
Pressione o pedal de partida e a maquina de costura gira e inicia
o enrolamento da linha na bobina.

® Parar a maquina de costura.
raee
T

Pressione o botdo STOP L ® e a maquina para e retorna
para o modo normal. Ou pressione o pedal de partida
novamente durante a bobinagem e a maquina de costura para
enquanto o modo enrolamento da linha na bobina permanece
inalterado. Pressione o pedal de partida novamente e
enrolamento da linha na bobina comec¢a novamente. Utilize este
modo quando o enrolamento da linha na bobina ao redor de
bobinas multiplas.

O enrolador de bobina ndo funciona imediatamente apés ligar a alimentagao elétrica.

@ .:

( ]
| fadio) Realize o enrolamento da bobina apos definir o N°. do padrao ou semelhante, |
l |
\ J
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C2-12. Utilizando contador)

(1) Procedimento de ajuste do contador

@ Exibir a tela de ajuste do contador.

Ez'.a.
Q—_‘_ Pressione M a tecla e o botdo COUNTER SETTING
1 @ é exibido na tela. Quando este bot&o é pressionado, a tela
_QE‘;_F e o de ajuste do contador € exibida.

® Selec¢ao de tipos de contadores
Esta maquina de costura possui trés contadores diferentes; ou
seja, contador de costura, contador de nimero de pegas e
contador de bobina. Quando o botédo

e
®,NO. OF
\Tz':z
PCS. botdo COUNTER TYPE SELECT ® ou BOBBIN

@ (123 //
SEWING COUNTER TYPE SELECT

EA.
=

botdo COUNTER TYPE SELECT ® ¢ pressionado, a
tela de selegéo do tipo de contador correspondente € exibida.
Nesta tela, o tipo de contador pode ser selecionado individualmente.

(T x|

[ Contador de costura ]
Contador UP (ASCENDENTE):
e ey \T‘;g Cada vez que a costura de um molde é realizada, o valor

gt existente é contado de maneira ascendente. Quando o valor

existente for igual ao valor de ajuste, a tela de contagem
ascendente é exibida.
T Contador DOWN (DESCENDENTE):
Cada vez que a costura de um molde é realizada, o valor
e @'3 existente é contado de maneira descendente. Quando o valor
; existente atingir "0", a tela de contagem ascendente é
exibida.
Desuso do contador:
G\ﬁﬁ'.. O contador de costura ndo conta o molde acabado mesmo
quando a maquina tiver costurado o molde. A tela do
contador do contador de costura n&o é exibida.

[Contador de niumero de pecgas]
Contador UP (ASCENDENTE):
Cada vez que uma costura de combinagao é realizada, o

\1,_“2'3- valor existente é contado de maneira ascendente. Quando o

g valor existente for igual ao valor de ajuste, a tela de
contagem ascendente é exibida.
Contador DOWN (DESCENDENTE):
Cada vez que uma costura de combinagao é realizada, o
‘\L_E'-i- valor existente é contado de maneira descendente. Quando
[ EE o valor existente atingir "0", a tela de contagem ascendente
é exibida.
Desuso do contador:
@\17-3'_3__ O contador do numero de pecas néo realiza contagem. A

~._. | tela do contador do contador do numero de pegas nao &
exibida.

(T [x]

Setting of Mo. of pos. counter

NEa.
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(. [x] [ Contador de bobina]

Contador UP (ASCENDENTE):

Bobbin counter setting 23, O contador aumenta o valor existente por um cada vez
= que a maquina tiver costurado 10 pontos. Quando o
“—r"

valor existente for igual ao valor de ajuste, a tela de

. NE3 | N2 contagem ascendente é exibida.
L= =
. Contador DOWN (DESCENDENTE):
= E'E'E O contador diminui do valor existente por um cada vez
= que a maquina tiver costurado 10 pontos. Quando o

valor existente atingir "0", a tela de contagem
. ascendente é exibida.

R
@) ﬂ (m) m Desuso do contador:
i) L=% | O contador de bobina nao realiza contagem. A tela do

== contador do contador de bobina n&o é exibida.

12.3.. .
(E] V - ® Alteragao do valor definido do contador
123

200
Pressione o botao Q @ para o contador de costura, botdo

S0
Em| @ para o contador de nimero de pecgas ou botdo ELI@®

para o contador de bobina para exibir a tela de entrada do valor
definido do contador correspondente.

@ Aqui, inserir o valor definido.
Quando "0" ¢ introduzido no valor definido, o display a tela de
contagem ascendente nao € executada.

123/ 0

Target value for sewing counter

FlE]H]
[4]s]«]
[2]=]
o] =]=]

o 0 [

@ Alteragao do valor definido do contador

12.3..
@— v 123
B0z |
Pressione o botao ® para o contador de costura, bot__éo
e

: O para o contador do nimero de pecas ou botéo
® para o contador de bobina para exibir a tela de entrada do
valor atual do contador correspondente.

550
BO07 / BO0Y

o o [
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Gurrent value of sewing counter

(= ]le]
[4][s]«]
e
o] =]=]

[e]

Aqui, inserir o valor existente.

o ﬂ (tD)} m

(2) Procedimento de liberagao de contagem

l;—

=

] Quando a condig&o de contagem é atingida durante o trabalho de
' costura, a tela de contagem é exibida e o alarme sonoro é emitido.

Pressione o botao CLEAR EI @ para reiniciar o contador e a tela
retorna para a tela de costura. Em seguida, o contador comega
— novamente a contagem.

o ﬂ (tD)} m

(3) Como alterar o valor do contador durante a costura

GIEARS
AME

s s0

Gurrent value of sewing counter

(@ Exibir a tela de alteragdo do valor do contador
Quando desejar rever o valor do contador durante o trabalho de
costura devido ao erro ou similar, pressione o botdo COUNTER

VALUE CHANGE : ® na tela de costura. A tela de
alteragao do valor do contador € exibida.

® Alteragio do valor do contador.
Insira o valor que deseja com as dez teclas ou utilizando a tecla
ll+ll ou ll_ll

® (® Determinar o valor do contador.

Quando o botdao ENTER @® for pressionado, os dados
serdo determinados.
Quando quiser zerar o valor do contador, pressione o botao

CLEAR ¢ ®
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( 2-13. Realizar novo registro do padrao de usuarios )

(D Exibir a tela de entrada de dados.
Somente no caso da tela de entrada de dados (azul), um novo
registro do padréo podera ser realizado. No caso da tela de

{1 e visualize a

costura (verde) pressione a chave READY &
tela de entrada de dados (azul).

(@ Acessar o novo registro da tela do padrédo de usuarios.

. N N
Pressione o botdo NEW REGISTER ¥
da tela do padrao de usuarios € exibida.

® e 0 novo registro

@ Inserir o numero do padrao de usuarios.
Insira o numero do padrao de usuarios novo que vocé deseja
registrar, utilizando as dez chaves ® . E possivel recuperar o
numero do padrao de usuarios que nao tenha sido registrado

E [: (@e@).

com o botdo +ou — L_*

@ Determinar o numero do padréo de usuarios.

Pressione o botdo ENTER E @ para determinar o nimero
do padréo de usuarios registrado recentemente e a tela de
entrada de dados no momento que a selegao do padrao de
usuarios é exibida.

Quando o numero do padréo de usuarios € inserido e o botéo
ENTER é pressionado, a tela de confirmagao de substituicéo é
exibida.
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C2-14. Nomeando o padrao de usuérios)

No maximo 255 caracteres podem ser inseridos para cada padréo do usuario.

@ Exibir a tela de entrada de dados.
Somente no caso da tela de entrada de dados (azul) no
momento da selegao do botdo do padrao, é possivel inserir o
nome do botao do padrdo. No caso da tela de costura (verde),

pressione a tecla READYIE para exibir a tela de entrada de

dados (azul).

(@ Acessar a tela de entrada de caractere.

i d
Quando o botao CHARACTER INPUT ﬂl @ é pressionado, a
tela de entrada de caractere é exibida.

® Inserir o caractere.
Pressione o botdo CHARACTER ® que vocé deseja inserir e a
entrada de caractere podera ser realizada.
No méximo 255 caracteres( Alalz]elo]als] ) € os simbolos
(m , u , m , m , u) podem ser inseridos. O cursor pode ser

movido com o botdo CURSOR LEFT TRAVEL > ® e botao
CURSOR RIGHT TRAVEL - ® . Quando vocé quiser excluir
o caractere inserido, ajuste o cursor na posigédo do caractere a

e
ser excluido e pressione o botao DELETE EI E)

@ Concluir a entrada de caractere.

Quando o botdo ENTER "'—I @ ¢ pressionado, a entrada de
caractere é concluida. Apds a conclusao, o caractere inserido é
exibido na parte superior da tela de entrada de dados (azul).
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2-15. Realizando um novo registro do botao padréo)

(@ Exibir a tela de entrada de dados.
Somente no caso da tela de entrada de dados (azul), um novo
registro do botdo do padréo podera ser realizado. No caso da

tela de costura (verde) pressione a chave READY &
visualize a tela de entrada de dados (azul).

(@ Acessar o novo registro da tela do botdo do padrio.

Pressione o botao NEW REGISTER @l @ ¢ 0 novo registro
da tela do botado do padrao é exibido.

@ ® Inserir o nimero do botdo do padrio.

Insira 0 novo numero do botao do padrdo que vocé deseja
registrar, utilizando as dez teclas ® . Nao é permitido o novo
registro para o numero do botao do padrao que ja tenha sido

registrado.
E possivel recuperar o numero do botdo do padrdo que nao

- e
tenha sido registrado, utilizando o botdo "+"ou "-" _Z + (
®cO®).

@ Selecionar a pasta a ser armazenada.
E possivel armazenar os botdes de padrdo em cinco pastas.
No maximo 10 botdes de padrao podem ser armazenados em
uma pasta.
A pasta para armazenar o bot&do pode ser selecionada com o

3
botdo FOLDER SELECTION L&~ 1@.

(® Determinar o niimero do padréo

Pressione o botdo ENTER H (F) para determinar o botdo do
padrao

O novo numero a ser registrado e a tela de entrada de dados no
momento da selegcédo de botdo do padrao séo exibidos.

[ . - s
Caitony  Pressione a tecla P1 a P50 enquanto a tela de costura é exibida e o calcador desce.
@ Cuidado para nao prender seus dedos no calcador.
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(2-16. Secao do display de LCD no momento da sele¢ao do botao padréo)

(1) Tela de entrada de dados do botao padrao

Botao e display

Descrigao

Botdo PATTERN BUTTON
COPY

A tela de copia do botdo padrao é exibida.
— Consulte "lI-2-19. Cépiando o botao padrdo" p.56.

Botdo PATTERN BUTTON
NAME SETTING

A tela de entrada do nome do botao do padrao é exibida.
— Consulte "lI-2-14. Nomeando o padrao de usuarios" p.47.

Exibir PATTERN BUTTON
NAME

O caractere registrado para o numero do botdo do padrao
selecionado é exibido.

Exibir WINDING BOBBIN

A linha da bobina pode ser enrolada.
— Consulte "lI-2-11. Enrolando a linha na bobina" p.42.

Exibir PATTERN BUTTON
NO.

O numero do botao padrao selecionado atualmente é exibido
neste botdo e quando o botao é pressionado, a tela de delegao do
numero do botao padrao é exibida.

— Consulte "lI-2-17. Realizando a sele¢do do nimero do botao
padrao” p.53.

@ |SEWING SHAPE

O molde de costura registrado para o numero do botdo padrao
sendo selecionado é exibido.
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Botao e display

Descrigao

@ |SEWING SHAPE NO. O molde de costura registrado para o numero do botédo padrao
sendo selecionado é exibido. Ha 4 tipos de forma de costura.
0@: Padrao do usuario
(=]
VDT: Dados de formato de vetor
=y
M3 : Dados M3
L=
DAT: Formato padréo de costura
* Certifique-se de utilizar a midia que foi formatada com IP-420.
Para o procedimento de formatagdo da midia, consulte "lI-2-28.
Realizando formatagdo da midia" p.83.
@® |TOTALNO. OF STITCHES O numero total de pontos do padrao que é registrado para o numero
botao do padrao sendo selecionado é exibido.
@ |Exibir 2-STEP STROKE O valor de curso de 2 etapas registrado para o niumero do botao
padrao sendo selecionado é exibido.
©® |Exibir THREAD TENSION O valor de tenséo da linha que é registrado para o numero do botédo
padrao sendo selecionado € exibido.
@ |Exibir TRAVEL AMOUNT IN | O valor de deslocamento na diregdo X que € registrado para o
X DIRECTION numero do botdo padrao sendo selecionado é exibido.
@ |Exibir TRAVEL AMOUNT IN |A quantidade de deslocamento na diregdo Y que é registrada para o
Y DIRECTION numero do botdo padrao sendo selecionado é exibida.
@ | Exibir X ACTUAL SIZE O valor do tamanho real X que é registrado para o niumero do botao
VALUE padrao sendo selecionado € exibido.
O |Exibir X SCALE RATE A taxa de escala X que é registrada para o numero do botédo
padrdo sendo selecionado é exibida.
© |Exibir Y ACTUAL SIZE O valor do tamanho real Y que é registrado para o numero do botao
VALUE padrao sendo selecionado é exibido.
@ |Exibir Y SCALE RATE A taxa de escala Y que é registrada para o numero do botédo
padrao sendo selecionado é exibida.
© | Exibir MAX. SPEED O limite de velocidade maxima que é registrado para o numero do
LIMITATION botao padrao sendo selecionado é exibido.
® |Botdo PATTERN BUTTON A tela de edigcdo do botao padrao é exibida.
EDIT
© | Exibir FOLDER NO. O numero da pasta na qual os botdes padréo exibidos sao
armazenados é exibido.
© |Botido FOLDER SELECTION |As pastas para exibir o botdo padrdo s&o exibidas em ordem
sequencial.
® |Botdo SEWING SHAPE A tela de entrada de dados de molde de costura é exibida.
SELECTION DATA INPUT — Consulte "lI-2-4.(1) Tela de entrada de dados do molde de
SCREEN DISPLAY costura" p.28.
O |[Botdo PATTERN Os botdes do padrdo armazenado no nimero da pasta 0 s:0
exibidos.
— Consulte "lI-2-15. Realizando um novo registro do botédo do
padrao" p.48.
® |Botio PRESSER DOWN O calcador pode ser abaixado e a tela de abaixa o calcador

€ exibida.

Para levantar o calcador, pressione o botao de elevar o calcador
(presser up) que é exibido na tela de abaixar o calcador
(presser down).
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(2) Tela de costura

Botao e display Descrigao
O |Exibir 2-STEP STROKE O valor de curso de 2 etapas registrado para o numero do botédo
padrao durante a costura é exibido.
©® |Exibir PATTERN BUTTON O caractere registrado para o numero do botdo padrao sendo
NAME costurado é exibido.
© | Exibir X SCALE RATE A taxa de escala na diregcdo X que é registrada para o numero do
botao padrao sendo costurado € exibida.
© | Exibir X ACTUAL SIZE O valor do tamanho real na diregdo X que é registrada para o
VALUE numero do botao padrao sendo costurado é exibido.
@ |Botdo THREAD CLAMP A Ativagéo/desativagéo de fixagdo da linha & selecionada.

__-EEEI: Fixacdo da linha ineficaz

: Fixagdo da linha eficaz
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Botao e display

Descrigao

@ [Botido INTERMEDIATE O calcador intermediario é abaixado e a tela de alteragao do valor
PRESSER SETTING de referéncia do calcador intermediario é exibida.
— Consulte. "lI-2-6. Mudando o item de dados" p.36.
@ |Botdo RETURN TO ORIGIN | O calcador é retornado para o inicio da costura e elevado no
momento da parada temporaria.
@ |Exibir PATTERN NO. O botao padrao do numero sendo costurado é exibido.
@ | Exibir SEWING SHAPE O molde de costura sendo costurado é exibido.
© | Exibir SEWING SHAPE NO. | O tipo de costura e o nimero do molde de costura que sdo
registrados para o padrdo sendo costurado sdo exibidos.
@® |Exibir Y ACTUAL SIZE O valor do tamanho real Y que é registrado para o niumero do botao
VALUE padrao sendo selecionado € exibido.
@ |Exibir Y SCALE RATE A taxa de escala Y que é registrada para o numero do botédo
padrao sendo costurado é exibida.
® |TOTAL NO. Display OF O numero total de pontos do molde de costura que é registrado para
STITCHES OF SEWING o0 numero do botdo padrao sendo costurado é exibido.
SHAPE
® |Botdao NEEDLE THREAD O valor de tensao da linha da agulha definido para os dados do
TENSION SETTING padrao sendo selecionado atualmente é exibido neste botéo e
quando o botéo é pressionado, a tela de mudanca do item de dados
€ exibida.
— Consulte. "lI-2-6. Mudando o item de dados" p.36.
© |Exibir TRAVELAMOUNT IN | A quantidade de deslocamento na diregdo X que é registrada para o
X DIRECTION numero do botdo padrdo sendo costurado é exibida.
@ |Botiao COUNTER VALUE O valor do contador existente é exibido neste botao. Quando o
CHANGE botao é pressionado, a tela de alteragédo do valor do contador é
exibida.
— Consulte "lI-2-12. Utilizando o contador” p.43.
©® |Botiao COUNTER O display do contador pode ser alterado entre o contador de
CHANGEOVER costura, contador de N°. de pecas e contador de bobina. Consulte
"11-2-12. Utilizando o contador" p.43.
@® |Botao STEP SEWING A tela de costura por etapa é exibida. A verificagdo da forma do
padrao pode ser realizada.
— Consulte “lI-2-7 Verificando a forma do padrao" p.36.
©® |Exibir FOLDER NO. O numero da pasta na qual os botdes de registro do padrao sao
armazenados é exibido.
@ |Resistor variavel SPEED O numero de rotagdes da maquina de costura pode ser alterado.
® | Exibir MAX. SPEED O limite de velocidade maxima que é registrado para o nimero do
LIMITATION botdo padrao sendo costurado € exibido.
© |Exibir TRAVEL AMOUNT IN |A guantidade de deslocamento na diregé&o Y que é registrada para o
Y DIRECTION numero do botdo padrdo sendo costurado é exibida.
® |Botdo PATTERN REGISTER | O botéo padréo que é armazenado na FOLDER NO. @ é exibido.

—Consulte "lI-2-15. Realizando um novo registro do botido
padrao” p.48.
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C2-17. Realizando a sele¢ao do nimero do botdo padrao )

(1) Selecao a partir da tela de entrada de dados

V8 o] |
| |

¥
2 (= =
|N—|||

100.0%

1 300
Mg 100.0%

X 300

(@ Exibir a tela de entrada de dados.

No caso da tela de entrada de dados (azul), é possivel
selecionar o numero do botao padrao. No caso da tela de

costura (verde), pressione a chave READY Ea2dll para exibir a

tela de entrada de dados.

Acessar a tela de sele¢ao do nimero do botdo padrao.

Quando o botdo PATTERN BUTTON NO. SELECTION (A}
é pressionado, a tela de selegao do niumero do botao padrao

é exibida. O numero do botédo padrao selecionado atualmente

e o0 conteudo séo exibidos na parte superior da tela e a lista dos
botdes do numero do botao padrdao que foram registrados é
exibida na parte inferior da tela.

Selecionar o nimero do botao do padrao

il
Quando o botio UP ou DOWN SCROLL |_Y. ®s¢

pressionado, o botdo do nimero botdo do padrao @ que foi
registado é alterado na ordem sequencial. O conteudo dos
dados de costura que foram inseridos no niumero do botao
padrao é exibido no botao. Aqui, pressione o botdo do nimero
do botao padréo@ que vocé deseja selecionar.

@ Determinar o nimero do botdo do padréo.

Quando o botdao ENTER m {0 pressionado, a tela de
selecao do numero do botao do padrao é fechada e a selecao
concluida. No entanto, os botées do padrdo que séao registrados
na costura de combinagdo ndo podem ser excluidos.

Quando vocé quiser excluir o botao do padréo que foi registrado

@u @ DELETE. No entanto, os botdes do padrao que sao
registrados na costura de combinagao ndo podem ser excluidos.

Para o nimero do padréo a ser exibido, pressione o botdo

¥
FOLDER SELECTION % 1@ ¢ 0s nimeros dos botdes do

padrao que foram armazenados na pasta especificada sao
exibidos na lista. Quando o numero da pasta nao é exibida,
todos os numeros do padrao que foram registrados séo
exibidos.
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(2) Selecao utilizando o botédo de atalho

AVISO:
A Certifique-se de que nao haja falhas de contorno do padrao de costura apés a selegao do
= padrao de costura.Se o padrao de costura se estender para fora do suporte da base de
trabalho, a agulha ira interferir com a base de trabalho.

@ Exibir a tela de entrada de dados ou a tela de costura.
Quando o padrao é registrado para a pasta, os botdes do
padrao @ certamente sdo exibidos na parte inferior da tela da
tela de entrada de dados ou da tela de costura.

(@ Selecionar o nimero do padrio
O botao do padrao é exibido com cada pasta especificada
quando o padréo é criado recentemente.

g ]

@_-.‘—' Po7 Quando o botdo FOLDER SELECTION _% | @ ¢ pressionado,
' 0 botdo do padréo a ser exibido ¢é alterado. Visualize e pressione

0 botdo do numero do botdo do padrao que vocé deseja
costurar. Quando é pressionado, o numero do botao do padrao
é selecionado.

148 oy
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C2-18. Alterando o contetido do botao do padrao )

@® Exibicdo da tela de entrada de dados no momento da sele¢céao
do botao de padrao.
Somente no caso da tela de entrada de dados (azul) no
momento da selegédo do botao padrao, é possivel alterar o
conteudo do padrao.
No caso da tela de costura (verde), pressione a chave READY

para exibir a tela de entrada de dados no momento da

selecao do botao padrao.

Quando o botdo PATTERN BUTTON DATA CHANGE @'Q (A]
é pressionado, a tela de alteragao de dados do botao do padrao
é exibida.

(@ Exibir a tela de alteragio de dados do botio do padrao.

(® Exibir a tela de entrada dos dados do item que deseja alterar.
Os dados que podem ser alterados sao os 11 itens abaixo.

Iltem Intervalo de entrada Valor inicial
0 gﬁgg’:;sca'a pa 1,0 a 400,0(%) 100,0
() gﬁ’é‘;‘; éd:?scala na 1,0 a 400,0(%) 100,0
Valor de
Q Tens&o da linha 0a 200 definicéo do
padréo
@ | Limite de velocidade 200 a 2800(sti/min) 2800
maxima
Quantidade de 1306: —66,0 a +66,0 (mm)
G deslocamento na 1510: —=76,0 a +76,0(mm) 0,0
diregdo X 2210: -111,0 a +111,0(mm)
Quantidade de 1306: -31,0 a +31,0(mm)
@ deslocamento na 1510: —=51,0 a +51,0(mm) 0,0
direcdo Y 2210: =51,0 a +51,0(mm)
Q Molde de costura - -
© N° dapasta 1a5 -
. - 0,0 a 3,5 (mm) Valor de
O Calgador intermediario (Méx. 0,0 a 7,0 (mm)) definicéo do
padréo
@ | Fixacso da linha Com/sem Com
o altura de curso de 2 Tipo motorizado: 50 a 90 70
etapas Tipo pneumatico: 10 a 300 35

Ao pressionar cada botao de 0 por meio de - IS o, a tela de entrada de dados do item é exibida. Quando os
botdes @ e @ szo pressionados, os numeros da pasta e com/sem fixagao da linha séo alterados.

* @ Ataxa de escala na direcdo X e O A taxa de escala na diregdo Y podem ser alteradas para a entrada de
valor do tamanho real, selecionando o interruptor de meméria RElIE]
O intervalo de entrada maximo e o valor inicial de limite de velocidade maxima @ s&o determinados com
interruptor de memoaria [ L0071
» O intervalo de entrada da quantidade de deslocamento na diregédo X0 ea quantidade de deslocamento

na diregdo Y © diferem de acordo com a faixa de costura.
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™ @ (@ Determinar a alteragio de dados do item.

300 | 7 ||i||i| Por exemplo, taxa de escala X. Pressione @I 0 para exibir
x4—~ m,_ﬂ,TI a tela de entrada de dados do item. Insira o valor que deseja
o :_|:_| Q com as dez teclas ou utilizando a tecla + ou - . Quando o botao
1 | 2 | a =
e ENTER ‘*—I O for pressionado, os dados serdo determinados.
ol =] 2]

o ] o | s |
vy lsls]
ENEE
=I5 lmeo

—

Quando a alteracao estiver terminada, pressione o botao

CLOSE ﬁ O Atelade alteracao de dados do botao padrao
é fechada e a tela retorna para a tela de entrada de dados.
* E possivel alterar os outros dados do item por meio mesma
[ 100.0%] ~
operagao.
Peree

(2-19. Cépiando o botao padrao )

Os dados de costura do numero do botédo padrao que ja foi registrado podem ser copiados para o nimero
do botédo padrao que n&o esta registrado.N&o é permitido sobreescrever a cépia do botao padrao. Quando
vocé quiser sobreescrever, realize isso apds a exclusdo do botao padrao.

— Consulte "ll-2-17. Realizando a sele¢dao do niumero do botdo padrdao” p.53.

(@ Exibir a tela de entrada de dados.
Somente no caso da tela de entrada de dados (azul) no
momento da selegdo do botao padrao é possivel copiar. No

caso da tela de costura (verde), pressione a tecla READ
para exibir a tela de entrada de dados (azul).

(@ Acessar a tela de cépia do padrao.

Quando o botdo PATTERN BUTTON COPY 0
pressionado, a tela de cépia do botdo padrao (selegéo de
fonte de cdpia) é exibida.
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(® Selecionar o numero do padrio da fonte de copia.
Selecione o niumero do padrao da fonte de cépia a partir do

botao lista de botdo do padrao 0.
Em seguida, pressione o botdo COPY DESTINATION INPUT

No.
@ e a tela de entrada do destino da cépia é exibida.

@ Inserir o nimero do padrao do destino de cépia.
Insira o numero do padrao do destino de copia, utilizando as
teclas . O numero do botao padrao que ainda nao é

Y w
utilizado pode ser recuperado com os botées — e + |_* =
@ c09)

Além disso, a pasta a ser armazenada pode ser selecionada

)
com o botdo FOLDER SELECTION | &~ | ©.

® Iniciar a cépia.

Quando o botao ENTER E L pressionado, a copia é
iniciada. O niumero do botédo padrdo copiado no modo de
selecao retorna para a tela de cépia do botéo padrao (selegéao
da fonte de copia) apos dois segundos, aproximadamente.

* A combinacgéo de dados pode ser copiada da mesma maneira.

(2-20. Alterando do modo de costura)

(D Selecionar o molde de costura.

M

Quando a chave € pressionada na condi¢ao que o padrao

foi registrado, o botdo SEWING MODE SELECTION = 1@ &
exibido na tela. Quando este botao é pressionado, o modo de
costura altera alternadamente a costura individual e

a costura de combinacao. (Quando o botdo do padrdo nao é
registado, 0 modo de costura n&o pode ser alterado para a
costura de combinagao mesmo quando o botao é pressionado.)

* Alimagem do botéo de sele¢cdo de modo de costura altera de
acordo com o modo de costura que esta selecionado
atualmente

Quando a costura individual é selecionada: g

W |
Quando a costura de combinagéo é selecionada:
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(2-21. Secao do display de LCD no momento da costura de combinagao )

A maquina de costura é capaz de costurar para combinar os dados do padrao multiplos. No maximo 30
padrées podem ser inseridos. Utilize esta fungdo quando costurar moldes diferentes multiplos no produto de
costura. Além disso, & possivel registrar no maximo 20 dos dados combinagéo de costura. Utilize esta fungao
para uma nova criagao e copia, caso seja necessario.

— Consulte "lI-2-15. Realizando um novo registro do botdao do padrao” p.48

e "lI-2-19. Copiando o botao padrao" p.56.

(1) Tela de entrada padrao

Bot&o e display Descrigéo
Botdo COMBINATION DATA | A tela de registro de novo numero de dados é exibida.
® |NEW REGISTER — Consulte "lI-2-15. Realizando um novo registro do botao
padrao” p.48.
Botado COMBINATION DATA | A tela de copia do numero do padréo de combinagao € exibida.
e COPY — Consulte "lI-2-19. Copiando o botédo padrao” p.55.
Botado COMBINATION DATA | A tela de entrada do nome de dados de combinagao é exibida.
® NAME INPUT — Consulte "lI-2-14. Nomeando o padrao de usuarios" p.46.
Exibir COMBINATION O nome que ¢ inserido nos dados de combinagao sendo
® |DATA NAME selecionados é exibido.
display
O calcador pode ser abaixado e a tela de abaixamento do calcador
® |Botdo PRESSER DOWN é exibida. Para levantar o calgador, pressione o botao de
levantamento do calcador (presser up) que é exibido na tela de
abaixamento do calgador (presser down).
A linha da bobina pode ser enrolada.
® |BOBBIN WINDING — Consulte "ll-2-11. Enrolando a linha na bobina" p.42.
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Bot&o e display

Descri¢cao

Botdo COMBINATION DATA
NO. SELECTION

O numero dos dados de combinagéo sendo selecionado é exibido
no botdo. Quando o botao é pressionado, a tela de selegao do
numero de dados de combinagao é exibida.

Exibir SEWING ORDER

A ordem de costura dos dados do padrao inseridos € exibida.
Quando a tela é alterado para a tela de costura, o padrédo que &
costurado primeiro € exibido na cor azul.

* No maximo o niumero de padrdes inseridos € exibido no botéo e

display 0:0

Botdo PATTERN
SELECTION

Numero do padrao, molde, numero de pontos, etc. que sao
registrados em SEWING ORDER @ 530 exibidos no botdo.
Quando o botao é pressionado, a tela de sele¢do do padréo &
exibida.

— Consulte “ll-2-22.(2) Criando procedimento de combinagéo de

dados” p.?

No caso @ ¢ o modo de pular selegdo: A costura de cada etapa é
alterado entre “Skip” < “Not skip” (pular/ndo pular)

— Consulte “1l-2-22.(5) Definicdo de pular etapas”. p. 65.

Botdo NEXT PAGE DISPLAY

Este botéo é exibido quando o niumero de padrdes registrados para
os dados de combinagéo atingiu oito ou mais.

Botdo UP SCROLL

O numero do padrao que é anterior ao atual é selecionado.

Botdo DOWN SCROLL

O nuamero do padrao que esta proximo ao atual é selecionado.

Botdo STEP INSERT

Uma etapa ¢é inserida antes do numero do padréo que esta sendo
selecionado.

Botdo STEP DELETE

Uma etapa que esta sendo selecionada é excluida.

© e 8|60 @

Botao Modo de troca

Toda vez que este botéo for pressionado, o0 modo é alterado entre o
modo de padréo registrado e modo de pular configuragao.

s
e

: Modo de registro de padrao

: Modo de pular configuracao

Botao de reiniciar pular todos

Todas as etapas registradas na combinac¢ao de dados s&o definidas

para “Not skip”. L
— Consulte "11-2-22.(5) Definigao de pular etapas” p.65.

Botao de pular tudo

Todas as etapas registradas na combinag¢do de dados sao definidas

para “Skip”. L
— Consulte “lI-2-22.(5) Definicdo de pular etapas” p.65.
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(2) Tela de costura

Botao e display Descrigao
o Exibir COMBINATION O nome que € inserido nos dados de combinagéo sendo
DATA NAME selecionados é exibido.
A Ativagdo/desativagéo de fixagdo da linha € selecionada.
® |Botdo THREAD CLAMP ﬁ: Fixagéo da linha ineficaz
=
T Fixagdo da linha eficaz
O calcador pode ser abaixado e a tela de abaixamento do calcador
® |Botio PRESSER DOWN é exibida.
Para levantar o calcador, pressione o botdo de levantamento do
calcador (presser up) que € exibido na tela de abaixamento do
calcador (presser down).
Este botéo retorna o calcador para o inicio da costura e levanta o
® | Botao RETURN TO ORIGIN | calcador quando a posigdo do calcador estiver no caminho da
costura.
e Exibir COMBINATION O numero de dados de combinagao sendo selecionado é exibido.
DATA NO.
® Exibir PATTERN BUTTON O botao do padrao do niumero sendo costurado é exibido.
NO.
® Exibir SEWING SHAPE O molde de costura que esta registrado para o numero do botdo do
padrido que esta sendo costurado é exibido.
® Botao SEWING ORDER O padrao a ser costurado pode ser retornado um por vez.
RETURN
@ | Exibir SEWING ORDER A ordem de costura que esta sendo costurada atualmente é exibida.
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Botao e display

Descrigao

Botdo SEWING ORDER

O padréao a ser costurado pode ser avangado um por vez.

° ADVANCE
() Exibir TOTAL NUMBER OF O numero total de padrbes que é registrado para o nimero de
REGISTERS combinagao sendo costurado é exibido.
e Exibir TOTAL NUMBER OF O nuamero total de pontos do molde de costura sendo costurado &
STITCHES exibido.
Exibir THREAD TENSION O valor de tenséo da linha que esta registrado para o nimero do
@ botao do padrao sendo costurado é exibido.
IN) Exibir TRAVEL AMOUNT IN | A quantidade de deslocamento na dire¢do X que é registrada para o
X DIRECTION numero do botdo do padréo sendo costurado é exibida.
Botdo COUNTER VALUE O valor do contador existente é exibido neste botdo. Quando o
® CHANGE botao € pressionado, a tela de alteragdo do valor do contador é
exibida.
— Consulte "ll-2-12. Utilizando o contador" p.43.
Botao COUNTER O display do contador pode ser alterado entre o contador de
@ |[CHANGEOVER costura, contador de N°. de pegas e contador de bobina.
— Consulte "ll-2-12. Utilizando o contador" p.43.
® Exibir X ACTUAL SIZE O valor do tamanho X real do molde de costura que é registado no
AMOUNT numero do botao do padrao sendo costurado € exibido.
_ A taxa de escala X do molde de costura que é registada para o
® | Exibir X SCALE RATE numero do botao do padrao sendo costu?ado é e?dbido. P
© |Resistor variavel SPEED O numero de rotagdes da maquina de costura pode ser alterado.
Y Exibir Y ACTUAL SIZE O valor do tamanho Y real do molde de costura que é registado no
AMOUNT numero do botao do padrao sendo costurado € exibido.
A taxa de escala Y do molde de costura que é registada para o
® | Exibir Y SCALE RATE numero do botdo do padréo sendo costurado ¢ exibido.
o Exibir MAX. SPEED O limite de velocidade maxima que é registrado para o nimero do
LIMITATION botao do padrao sendo costurado é exibido.
Exibir TRAVEL AMOUNT IN | A quantidade de deslocamento na diregdo Y que é registrada para o
W Y DIRECTION numero do botdo do padréo sendo costurado é exibida.

Botdo STEP SEWING

A tela de costura por etapa é exibida. A verificagdo da forma do
padrao pode ser realizada.
— Consulte “1I-2-7 Verificando a forma padrao" p.36.

Exibir 2-STEP STROKE

O valor de curso de 2 etapas registrado para o numero do botdo do
padrao durante a costura € exibido.

Botéo 1-STEP REPEAT

Ativar/Desativar a repeticao de 1 etapa selecionada.
I=__I"6'J| :1 etapa repetida é desativada

||=‘_—_r_-_~ | :1 etapa repetida é ativada
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( 2-22. Realizando costura de combinagéo)

Primeiramente, altere o modo de costura para a costura de combinagao antes de realizar o ajuste.
— Consulte "ll-2-20. Alterando o0 modo de costura" p.57.

(1) Selegao dos dados de combinagéao

= X 300
/o 100.0%
- || ¥t 300
(E 100.0%

50 242800

(D Exibir a tela de entrada de dados.

Somente no caso da tela de entrada de dados (rosa), é possivel
selecionar o numero de dados de combinagéao.
No caso da tela de costura (verde), pressione a chave READY

O para exibir a tela de entrada de dados (rosa).

@ Acessar a tela do nimero de dados de combinacao

Quando o botdo COMBINATION DATA NO. Es=10) ¢
pressionado, a tela de selegdo do numero de dados de
combinagao ¢é exibida. O nimero de dados de combinagao que
é selecionado atualmente e o conteudo sao exibidos na parte
superior da tela e outros botdes de numero de dados de
combinagéo que foram registrados sao exibidos na parte inferior
da tela.

(3 Selecionar o niimero de dados de combinagao

Quando o botao UP/DOWN E‘Z‘ [ P pressionado, os
botdes do numero de dados de combinagao (] que foram
registrados sao alterados sequencialmente.

Também é possivel exibir a tela de entrada do niumero de dados

de combinagao, utilizando o botdo NUMBER INPUT M (0 I
inserir diretamente um numero de dados de combinacgao.

Aqui, pressione os botdes do numero de dados combinagédo C
que vocé deseja selecionar.

Quando o botao STEP CONFIRMATION EIZ‘ [ = I

pressionado, os moldes de costura dos padroes que foram
registados nos dados de combinagao e semelhantes sao
alterados sequencialmente e exibidos.

@ Determinar o nimero de dados de combinagao.

Quando o botdao ENTER - J2 pressionado, a tela de

selecdo do numero da combinag¢ao de dados é fechada e a
selegao é concluida.
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(2) Procedimento de criagdo dos dados de combinacgao

(D Exibir a tela de entrada de dados.
Somente no caso da tela de entrada de dados (rosa) é possivel
inserir os dados de combinagéo. No caso da tela de costura

(verde), pressione a chave READY para exibir a tela de
entrada de dados (rosa).

O numero do padréo néo foi registrado no estado inicial e o
primeiro botdo de selegao do padrao é exibido no estado em
branco.

® Exibir a tela de selegdo do numero do padrao.

Quando o botdo PATTERN SELECTION . @ ¢

Verifique para ter certeza que o botéo de troca de modo de \

selegdo | ery| @ esta configura para o modo de registrar |
do padrco. |
@ Se 0 modo ndo € modo de registro de padréo, pressione o |

botdo de troca de modo de selegéo Q. ]

pressionado, a tela de selecdo do numero do padrao é exibida.

® selecionar o numero do padrao

Quando o botdo UP/DOWN SCROLL EIZ‘ 0¢
pressionado, os botdes do numero do padrao ] que foram
registrados sao alterados sequencialmente.

Também é possivel exibir a tela de entrada do nimero do

padrao por meio do botdo NUMBER INPUT J 0 e inserir
diretamente um nimero do padrao. O conteudo dos dados do
padrao sao exibidos nos botdes. Aqui, pressione os botdes do
numero do padrao que vocé deseja selecionar.

(® Determinar o niimero do padrio

Quando o botdao ENTER Q¢ pressionado, a tela de
selecdo do numero do padrao é fechada e a selegao é
concluida.

(® Repita as etapas de @ a @, quantas vezes necessarias, de
acordo com os numeros do padriao que vocé deseja
registrar.

Quando o primeiro registro é determinado, o botao de selegéo

do segundo padrao | 0@ ¢ exibido.
Repita as etapas de 2) a (@), quantas vezes necessarias, de
acordo com os numeros do padrao que vocé deseja registrar.

~ . w ,
Quando o botdo UP ou DOWN SCROLL O«

pressionado, o botdo PATTERN NO. pode ser selecionado. O
botdo PATTERN NO. selecionado é exibido em na cor rosa

Jﬂ.
Quando o botdo PATTERN NO. INSERT Do @ ¢
pressionado, uma etapa € inserida antes do nimero do padréo
sendo selecionado (exibido na cor rosa). Quando o botao
PATTERN NO. ® sendo exibido & pressionado para selecionar
um numero do padrao diferente, o nimero do padréo é alterado.
Se os dados da combinagéo programada se estenderem por
duas ou mais telas, a préxima tela podera ser exibida por meio

do botdo SCREEN SCROLL |I| o
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(3) Excluindo procedimento de combinagio de dados

(0 Selecionar o nimero de dados de combinagao
Execute as etapas de ) a (3) de"ll-2-22. (1) Selegédo dos dados

P 300 b d d ] 0
o ) s de combinagédo" p.62 para exibir os dados de combinagéo a
=] T serem excluidos.

Ll R n0 Syeann
T 22-21- 3z E

o i
e il

(2)Realizar a exclusio dos dados de combinagéo.

Quando o botdao DATA DELETION @D 0 pressionado, a
janela instantanea de confirmagéao de exclusdo de dados de

combinagao é exibida. Aqui, pressione o botdao ENTER ‘—I 0
e os dados de combinagao selecionados sao excluidos.

(4) Excluindo procedimento de etapa da combinagao de dados

(0 Selecionar o nimero de dados de combinagio
Execute as etapas de ® a @ de “lI-2-22. (1) Seleg¢do dos
dados de combinagao" p.62 para garantir que os dados de
combinagao, incluindo a etapa que deseja excluir tenham sido
selecionados.

(2) Exibir a tela de selegdo do niimero do padréo.

. ~ &~ | v
Pressione o botdao UP/DOWN SCROLL o para

conduzir o botdo PATTERN SELECT para a etapa a ser

POl )
excluida no estado selecionado [ = seguida, quando o

botdo STEP DELETE @D O¢ pressionado, a janela
instantanea da exclusao da etapa de dados é exibida.

(3)Realizar a exclusio da etapa dos dados de combinagao
selecionada.

Quando o botdo ENTER 0« pressionado, a etapa de
dados de combinacgao selecionada é excluida.

Quando o botdo CANCEL 0¢ pressionado, nenhum dado
é excluido e a tela é restaurada para a tela de entrada de dados.
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(5) Configuragao de pular etapas

E possivel configurar o pulo de costura de uma etapa dada,
Se vocé quiser pular a costura de uma certa etapa com a combinagao de dado, use esta fungao.

(@ Entrando no modo de configuragio de pulo

Pressione o bot&o de mudar| E23 @ para selecionar o
modo de configuracéo de pular etapa S5 6.

@ Pressionando o botdo de passo a ser pulado.

Pressione o botdo® do passo para exibirS). O passo é definido
para “Skip” (pular). Pressionar novamente o botao reseta a
configuracdo de pular. E possivel definir dois ou mais passo
para “Skip”. R
Quando todos os botdes de pular 51| @ ou botzo de reiniciar

pular todos g_g ®¢ pressionado, pular pode ser definido

para todos os passos ou a configuracdo de pular pode ser
reiniciada para todos os passos. Note que a tela de costuranao
€ exibida mesmo ao pressionar a tecla Ready quando
todos os passos sao definidos para “Skip”.

(2-23. Usando o modo de operagao simples)

Com a IP-420, o modo SIMPLE OPERATION esta disponivel.

@® Selecionar o molde de costura.
M % Quando a tecla M & pressionada, o botdo SCREEN MODE

_%_P WE. ’q _,_@
i | oG SELECT e é exibido na tela. Quando este botéo é

pressionado, o modo de tela é alternado entre a operagao
normal e a operagéo simples.

= ) . |
Quando a operagéo normal é selecionada.

Quando a operagao simples é selecionada.
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(2-24. Display de LCD quando a operagao simples é selecionada)

(1) Tela de entrada de dados (costura individual)

[Padrao do usuario]

[Padrao direto]
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Botao e display

Descrigao

Botdo THREAD CLAMP

A Ativacao/desativacao de fixagdo da linha é selecionada.

o L
= | : Fixacado da linha ineficaz
%77 : Fixacdo da linha eficaz
o Botdo PRESSER DOWN | O mecanismo de alimentacao e o calgador intermediario sdo abaixados e

a tela do calcador abaixado é exibida.

Botdo BOBBIN WINDER

A linha da bobina pode ser enrolada.
— Consulte "lI-2-11. Enrolamento da linha na bobina" p.48.

PATTERN NO. Botéo
SETTING

O numero do padrao é definido.
O numero do padréo registrado é recuperado, utilizando o botdo PLUS o
e o botdo MINUS @.

Botdo PATTERN TYPE
SETTING

O tipo do padréo é especificado. O tipo do padrao ¢ alternado entre os
trés padrées diferentes a seguir, utilizando o botdo PLUS O ¢ botso

MINUS @ para selecionar um padrédo desejado.
- Padrao do usuario L=t : Dados de formato de vetor
= : Dados M3 =1 : Formato padrdo de costura
PNo.

: Padrao direto
O tipo do padréao selecionado sera indicado no display de edicao de dados

* Um tipo no qual nenhum padréo é registrado n&o pode ser selecionado.

Botdo PATTERN LIST

O tipo e o numero do padrao que estado selecionados atualmente séo
indicados no botdo. Quando o botado ¢é pressionado, a tela da lista do
padrao é exibida para a selegcédo do padréo.

Botdo NEEDLE THREAD
TENSION SETTING

O valor de referéncia da tensdo da linha da agulha atual é indicada no
botdo. Quando o boté&o é pressionado, o valor de referéncia da tenséo da
linha pode ser alterada. Durante o procedimento de definigdo, o valor de
referéncia da tenséo da linha é indicada no display de edicdo de dados o
O valor de tenséo da linha é aumentado/reduzido em incrementos de 1,
utilizando o botso PLUS ® ou o botso MINUS @ .

— Consulte "lI-2-6. Alteragado de dados do item" p.40.

Botao MAX SPEED
LIMITATION SETTING

O limite maximo de velocidade ¢é indicado no botdo. Quando o botéo é
pressionado, o limite maximo de velocidade pode ser alterado. Durante o
procedimento de configuragao, o limite maximo de velocidade sera
indicado no display de edicdo de dados o}

O limite maximo de velocidade é aumentado/reduzido em incrementos de
100 pts/min, utilizando o botao PLUS® ou o botso MINUS @

— Consulte "lI-2-6. Alteracdo de dados do item" p.40.

Botdo INTERMEDIATE
PRESSER HEIGHT
REFERENCE VALUE
SETTING

O valor de referéncia da altura do calcador intermediario atual € indicado
no botdo. Quando o botao é pressionado, o valor de referéncia da altura
do calcador intermediario pode ser alterado. Durante o procedimento de
defini¢cao, o valor de referéncia da altura do calgador intermediario sera
indicado no display de edicdo de dados o}

O valor de referéncia da altura do calgador intermediario é
aumentado/reduzido em incrementos de 0,1 mm, utilizando o botao PLUS
O o4 botso MINUS @

— Consulte "lI-2-6. Alteragdo de dados do item" p.40.

Botdo PLUS

O valor para o item selecionado € aumentado em incrementos da unidade
de referéncia.

Botao MINUS

O valor para o item selecionado é reduzido em incrementos da unidade de
referéncia.

Exibir PATTERN NAME

O nome do padrao selecionado atualmente é exibido.
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Botao e display

Descrigao

@ | Exibir SEWING SHAPE | O molde de costura do padrao selecionado atualmente é exibido
0 Exibir NUMBER OF O numero de pontos para o padrao selecionado atualmente é exibido.
STITCHES
Exibir X ACTUAL SIZE O valor do tamanho X real do molde de costura que esta sendo
VALUE selecionado é exibido. Quando uma entrada de valor real é selecionada, o
(0] botdo X ACTUAL VALUE SETTING ¢é exibido conforme a definigdo do
interruptor MEMOR
—Consulte "lI-2-6. Alteragao de dados do item" p.40.
Exibir Y ACTUAL SIZE O valor do tamanho Y real do molde de costura que esta sendo
VALUE selecionado é exibido. Quando uma entrada de valor real é selecionada, o
(P ) botdo Y ACTUAL VALUE SETTING é exibido conforme a definicao do

interruptor 064 |

— Consulte "lI-2-6. Alteragao de dados do item" p.40.

Exibir EDIT DATA

Os dados que estao sendo editados no item de edigdo selecionado
atualmente sao exibidos.

* Quando nenhum item de edig&o é selecionado, esse display néo é
apresentado.

Botdo MEDIA PATTERN
WRITE

Os dados em um padréo de midia s&o gravados.

Quando este botao é pressionado, a nova tela de registro do padréo de
midia é exibida.

* Este botao é exibido quando o padrao de midia é selecionado.

Botdo USER’S PATTERN
WRITE

Os dados em um padrao de usuario s&o gravados.

Quando este botéo é pressionado, o novo registro de padrdo de usuario é
exibido.

* Este botao é exibido quando o padrao de midia é selecionado.

Exibir SEWING DATA
TYPE

O tipo de dados lidos a partir de um meio é exibido.
VDT : Dados de formato de vetor
M3 : Dados M3

DAT : Formato padrao de costura
* Este display é exibido quando o padrdo de midia é selecionado.

A | Exibir TRAVEL A quantidade de deslocamento na dire¢cado X que é registada no numero
AMOUNT IN X do botédo do padrao
DIRECTION sendo selecionado é exibida.
* Este display é exibido quando um padrao direto é selecionado.
B | Exibir TRAVEL A quantidade de deslocamento na dire¢cao Y que é registada no numero
AMOUNT INY do botao do padrao
DIRECTION sendo selecionado é exibida.

* Este display é exibido quando um padrdo direto é selecionado.

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.




(2) Tela de costura (costura individual)

[Padrao do usuario]

[Padrao de midia] [Padrao direto]
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Botao e display

Descrigao

Botdo PATTERN
BUTTON MOVE

A tela de movimento do botao do padrao é exibida.
—Consulte "lI-2-10. Quando a configuragao do produto de costura é
dificil devido a interrupg¢ao da ponta da agulha" p.47.

Botdo THREAD CLAMP

A Ativacao/desativagao de fixagao da linha é selecionada.

(5 =¥ | : Fixacdo da linha ineficaz
5.7 : Fixacao da linha eficaz
0 Botdo PRESSER DOWN | O mecanismo de alimentagao e o calcador intermediario sdo abaixados e

a tela do calcador abaixado é exibida.

Botdo RETURN TO
ORIGIN

A base de trabalho retorna ao inicio da costura e é elevado até sua
posi¢ao superior no momento de uma parada temporaria.

Botdo SHAPE CHECK

A forma do padrado que esta sendo selecionada é verificada por meio do
botdo PLUS @ ou botao MINUS @ . O numero atual de pontos é indicado

no display de edi¢cao de dados 0
—Consulte "ll-2-7. Verificar a forma do padrao" p.42.

Botdo COUNTER VALUE
CHANGE

O valor do contador é alterado por meio do botdo PLUS O ou botao
MINUS @ O valor do contador é indicado no botdo. Quando o botéo é
pressionado, O ¢ exibido para permitir que o valor do contador seja
modificado.

O valor atual do contador é indicado no display de edi¢cdo de dados (s}
—Consulte "lI-2-12. Utilizagao do contador" p.49.

Botdo CLEAR

O valor do contador é zerado.
* Esse botdo é exibido somente quando o botdo COUNTER VALUE
CHANGE @ esta sendo selecionado.

Botdo NEEDLE THREAD
TENSION SETTING

O valor de referéncia da tens&o da linha da agulha atual é indicada no
botdo. Quando o botao é pressionado, o valor de referéncia da tensao da
linha pode ser ajustada. Durante o procedimento de definicéo, o valor de
referéncia da tenséo da linha é indicada no display de edicdo de dados (s 3
O valor de tensao da linha é aumentado/reduzido em incrementos de 1,
utilizando o botao PLUS @ ou o botso MINUS @

A tensao da linha pode ser alterada mesmo durante a costura.

Botado INTERMEDIATE
PRESSER HEIGHT
REFERENCE VALUE
SETTING

O valor de referéncia da altura do calcador intermediario atual é indicado
no botao. Quando o botao é pressionado, o valor de referéncia da altura
do calcador intermediario pode ser ajustado. Durante o procedimento de
defini¢cdo, o valor de referéncia da altura do calcador intermediario sera
indicado no display de edicdo de dados (s}

O valor de referéncia da altura do calcador intermediario é
aumentado/reduzido em incrementos de 0,1 mm, utilizando o botao PLUS
O® ou botso MINUS @.

Botdo SPEED CHANGE

A velocidade do ponto da maquina de costura é indicado no botao.
Quando o botao é pressionado, a velocidade do ponto pode ser alterada.
Durante o procedimento de configuragéo, a velocidade da maquina de
costura é indicada no display de edicao de dados (s 3

O limite maximo de velocidade é aumentado/reduzido em incrementos de
100 pts/min, utilizando o botso PLUS® ou o botio MINUS @.

O Botdo PLUS O valor para o item selecionado é aumentado em incrementos da unidade
de referéncia ou a agulha é movida para frente em um ponto.
@® Botio MINUS O valor para o item selecionado é diminuido em incrementos da unidade

de referéncia ou a agulha é movida para trds em um ponto.
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Botao e display

Descrigao

0 Exibir PATTERN O N°. do padrao e o tipo do padrao que esta sendo selecionado séo
NO./TYPE exibidos.

O | Exibir PATTERN NAME | O nome do padréo selecionado atualmente é exibido.

0 Exibir NUMBER OF O numero de pontos para o padrao selecionado atualmente é exibido.
STITCHES

@ | Exibir SEWING SHAPE | O molde de costura do padréo selecionado atualmente é exibido.

Py Exibir X ACTUAL SIZE O valor do tamanho X real do molde de costura que esta sendo
VALUE selecionado é exibido.

® Exibir Y ACTUAL SIZE O valor do tamanho Y real do molde de costura que esta sendo
VALUE selecionado é exibido.

Exibir EDIT DATA Os dados que estéo sendo editados no item de edigéo selecionado

atualmente sao exibidos.
* Quando nenhum item de edig&o é selecionado, esse display néo é
apresentado.

©

Exibir SEWING DATA
TYPE

O tipo de dados lidos a partir de um meio é exibido.
VDT : Dados de formato de vetor
M3 : Dados M3

DAT : Formato padrdo de costura
* Este display é exibido quando o padrdo de midia é selecionado.

A |Botdo PATTERN LIST

O tipo e o numero do padrao que estao selecionados atualmente sao
indicados no botdo. Quando o botao é pressionado, a tela da lista do
padrao é exibida para a selecéo do padrao.

B | Exibir TRAVEL
AMOUNT IN X
DIRECTION

A quantidade de deslocamento na dire¢cao X que é registada no nimero
do botao do padrao

sendo selecionado é exibida.

* Este display é exibido quando um padrao direto é selecionado.

C | Exibir TRAVEL
AMOUNT IN'Y
DIRECTION

A quantidade de deslocamento na dire¢cao Y que é registada no numero
do botédo do padréo

sendo selecionado é exibida.

* Este display é exibido quando um padrao direto é selecionado.
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(3) Tela de entrada de dados (costura de combinagao)

Botao e display

Descrigao

Botdo PRESSER DOWN

O mecanismo de alimentagao e o calcador intermediario sdo abaixados € a
tela do calcador abaixado é exibida.

Botdo BOBBIN WINDER

A linha da bobina pode ser enrolada.
— Consulte "ll-2-11. Enrolamento da linha na bobina" p.48.

Botdo SEWING ORDER
RETURN

O numero do padrao a ser costurado primeiro pode ser retornado para a
ordem de costura anterior.
A informagao do padrao mostrada na parte superior da tela é atualizado.

Botdo SEWING ORDER

O numero do padrao a ser costurado primeiro pode ser avangado para a

ADVANCE ordem de costura seguinte.
A informacgéo do padréo mostrada na parte superior da tela é atualizado.

Botdo PATTERN No. O numero do padrao é definido. O numero do padréao registrado é

SETTING recuperado, utilizando o botdo PLUS © e o botdo MINUS 0

Botdo PATTERN LIST O tipo e o numero do padréo que estdo selecionados atualmente sdo
indicados no botdo. Quando o botao é pressionado, a tela da lista do
padrao é exibida para a selegdo do padréo.

Botdao PLUS O valor para o item selecionado é aumentado em incrementos da unidade
de referéncia.

Botdo MINUS O valor para o item selecionado é reduzido em incrementos da unidade de

referéncia.

Display SEWING ORDER

A ordem de costura dos dados do padrao selecionado atualmente é exibida.

Display TOTAL NUMBER
OF REGISTERS

O numero total de padrbes registrados no padrao de ciclo que esta sendo
exibido atualmente é exibido.

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmaqg/SA.




Botao e display

Descrigao

@® | Exibir PATTERN NAME | O nome do padr&o selecionado atualmente é exibido.

@ | Exibir SEWING SHAPE | O molde de costura do padrdo selecionado atualmente é exibido.

0o Exibir NUMBER OF O numero de pontos para o padrao selecionado atualmente é exibido.
STITCHES

0 Exibir X ACTUAL SIZE O valor do tamanho X real do padréo selecionado atualmente & exibido.
VALUE

Po) Exibir Y ACTUAL SIZE O valor do tamanho Y real do padrao selecionado atualmente é exibido.
VALUE
Exibir TRAVEL A quantidade de deslocamento na diregao X do padrao selecionado

@ |AMOUNT IN X atualmente ¢ exibida.
DIRECTION
Exibir TRAVEL A quantidade de deslocamento na diregao Y do padrao selecionado

©® AMOUNTINY atualmente é exibida.
DIRECTION

Exibir EDIT DATA

Os dados que estido sendo editados no item de edicido selecionado
atualmente sdo exibidos.

* Quando nenhum item de edig&o é selecionado, esse display ndo é
apresentado.
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(4) Tela de costura (costura de combinagao)

Botao e display Descricao
Botdo THREAD CLAMP | A Ativag&o/desativagéo de fixagdo da linha é selecionada.
(] ﬁ : Fixacao da linha ineficaz
577 : Fixacdo da linha eficaz
P:) Botdao PRESSER DOWN | O mecanismo de alimentagéo e o calcador intermediario sdo abaixados e
a tela do calcador abaixado é exibida.
0 Botdo RETURN TO A base de trabalho retorna ao inicio da costura e é elevado até sua
ORIGIN posicdo superior no momento de uma parada temporaria.
Botdao SEWING ORDER | O padrao pode ser costurado e retornado para o padréo anterior.
° RETURN
P Botao SEWING ORDER | O padrao pode ser costurado e avangado para o padrao seguinte.
ADVANCE
Botado SHAPE CHECK A forma do padrao que esta sendo selecionada ¢é verificada por meio do
) botso PLUS @ ou botao MINUS @ . O nimero atual de pontos ¢ indicado
. .~ o
no display de edi¢cdo de dados ¥,
— Consulte “l1I-2-7 Verificar a forma do padrao” p.42.
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Botao e display Descricéo
O Botdo COUNTER VALUE | O valor do contador ¢ alterado por meio do botdo PLUS O® ou botio
CHANGE MINUS @ . O valor do contador é indicado no botdo. Quando o botéo é
pressionado, @ ¢ exibido para permitir que o valor do contador seja
modificado.
O valor atual do contador € indicado no display de edi¢cdo de dados 0
— Consulte "lI-2-12. Utilizagdo do contador” p.49.
® Botdo CLEAR O valor do contador é zerado.
* Esse botao é exibido somente quando o botdo COUNTER VALUE
CHANGE © esta sendo selecionado.
© | Botio SPEED CHANGE | A velocidade do ponto da maquina de costura é alterada. A velocidade do

posto pode ser modificada mesmo durante a costura.

Quando esse botéo é pressionado, velocidade atual do ponto da maquina
de costura é indicada no display de edigdo de dados 0

A velocidade do ponto é aumentada/diminuida em incrementos de 100
sti/min por meio do botéo PLUS @ e botso MINUS @.

©® Botio PLUS O valor para o item selecionado € aumentado em incrementos da unidade
de referéncia ou a agulha é movida para frente em um ponto.
P Botao MINUS O valor para o item selecionado é diminuido em incrementos da unidade
de referéncia ou a agulha é movida para trds em um ponto.
Exibir PATTERN O N°. do padrao e o tipo do padrao que esta sendo selecionado sao
® NOJ/TYPE exibidos.
display
o Exibir SEWING ORDER | A ordem de costura dos dados do padrao selecionado atualmente é
exibida.
0 Exibir TOTAL NUMBER | O numero total de padrdes registrados no padréo de ciclo que esta sendo
OF REGISTERS exibido atualmente é exibido.
Po) Exibir COMBINATION A entrada de nome nos dados de combinagdo que estao sendo
DATA NAME selecionados é exibida.
@ | Exibir SEWING SHAPE | O molde de costura do padréo selecionado atualmente é exibido.
0 Exibir NUMBER OF O numero de pontos para o padrao selecionado atualmente é exibido.
STITCHES
0 Exibir X ACTUAL SIZE O valor do tamanho X real do padrao selecionado atualmente é exibido.
VALUE
Po) Exibir Y ACTUAL SIZE O valor do tamanho Y real do padrao selecionado atualmente é exibido.
VALUE
Exibir TRAVEL A quantidade de deslocamento na dire¢do X do padréo selecionado
©@ AMOUNT IN X atualmente é exibida.
DIRECTION
Exibir TRAVEL A quantidade de deslocamento na dire¢do Y do padréo selecionado
® AMOUNTINY atualmente é exibida.
DIRECTION

Exibir EDIT DATA

Os dados que estéo sendo editados no item de edigio selecionado
atualmente sao exibidos.

* Quando nenhum item de edi¢do é selecionado, esse display ndo é
apresentado.

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.




(2-25. Alterando os dados do interruptor de meméria )
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@® Exibir a tela da lista de dados do interruptor de meméria.

Quando a tecla MODE € pressionada, o botdo do

& |
e
interruptor de memoaria @ ¢ exibido na tela. Quando o
botao € pressionado, a tela de lista de dados do interruptor de
memoria € exibida.

Sele¢ao do botado do interruptor de memoéria que deseja
alterar.

Pressione o botdo UP/DOWN SCROLL ﬂ 0.

selecione o botdo do item de dados @ que vocé deseja
modificar.

Alteracdo dos dados do interruptor de meméria.
Existem itens de dados para alterar os numerais e aqueles para
selecionar pictograficos nos dados do interruptor de memoria.

O numero na cor rosa, como BLEIER ¢ inserido nos itens de
dados para modificar numerais e o valor de ajuste pode ser

Ealre
alterado com os botdes |;| |L| O exibidos na tela de
alteragao.

O numero da cor azul, como m, € inserido nos itens de
dados para selecionar pictograficos e os pictograficos exibidos
na tela de alteracédo podem ser selecionados.

— Para obter detalhes sobre os dados do interruptor de memodria,

consulte “ll-3. LISTA DE DADOS DO INTERRUPTOR DE
MEMORIA" p.96.

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.



( 2-26. Utilizando informacgoes )

O tempo de reposicao de o6leo (lubrificagao), tempo de reposi¢cdo da agulha, tempo de limpeza, etc. podem ser
especificados e o aviso de adverténcia pode ser realizado apés o intervalo do tempo especificado.

(1) Observando as informagdes de manutengio e inspegao

‘EI @ Exibir a tela de informagdes. )
sl

Quando a tecla de informagao o da secédo da base do
interruptor é pressionada na tela de entrada de dados, a tela de
informacgao ¢é exibida.

@ Exibir a tela de informag¢6es de manutengao e inspegao.
Pressione o botdo do display da tela de informagdes de

manutengao e inspegao _ 1@ natelade informacao.

Informacgdes sobre os trés itens a seguir sao exibidas na tela de
informagdes de manutencao e inspecao.

* Reposi¢ao da agulha:

(1.000 pontos) HB{H H@
* Tempo de limpeza (hora): % rh‘L
-y

e at

» Tempo de reposigao do 6leo / e
(hora): P fj

'y ¥

L
& oy o

O intervalo para informar sobre a inspeg¢ao de cada item no botao
O ¢ exibido em 0, e o tempo restante até a reposi¢ao € exibido

em @ Alem disso, o tempo restante para a reposigao pode ser
zerado.
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(2) Liberar o procedimento de alerta

/ 448h E.‘-_@
Vi

® Zerar o tempo restante até a reposigao.

Quando o botdo © do item que vocé deseja zerar é
pressionado, a tela para zerar o tempo de reposi¢céo é exibida.

Quando o botdo CLEAR ¢ Q¢ pressionado, o tempo

restante até a reposicéo € zerado.

@ Exibir o diagrama de passagem da linha.

Quando o botao de passagem da linha J O exibido na tela
de manutencgéo e inspegao é pressionado, o diagrama de
passagem da linha da agulha é exibido.

Observe-o ao passar (enfiar) a linha.

Quando o tempo de inspegao designado é atingido, a tela de aviso
é exibida.
Caso queira zerar o tempo de inspecéo, pressione o botdo CLEAR

G . . . : R
00 tempo de inspecao é zerado e a janela instantanea
fechada. Caso nao queira zerar o tempo de inspecéao, pressione o

botdo CANCEL .@ O cfeche a janela instantanea. Cada vez que
uma costura é concluida, a tela de aviso é exibida até que o tempo
de inspegao seja zerado. Os numeros de Adverténcia (Warning
Nos.) dos respectivos itens sdo os seguintes:

* Reposicao da agulha  : A201
* Tempo de limpeza : A202
» Tempo de reposi¢ao do 6leo: A203

“llI-1-12. Reabastecimento dos locais designados

% Para a parte de lubrificagao, consulte o item de
com lubrificante" p.122.
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( 2-27. Utilizando fun¢ao de comunicagao )

A funcao de comunicagao pode transferir os dados de costura criados com outra maquina de costura, criagédo
de dados de costura e dados de costura criados pelo dispositivo de edicdo PM-1 para a maquina de costura.

Além disso, a fungao pode fazer upload dos dados acima mencionados para a midia ou computador pessoal.
Como meio de comunicagao, um slot de midia e a porta USB sao preparados.

* Entretanto, SU-1 (utilidade de servidor de dados) ¢ necessaria para realizar a transferéncia
(download/upload) do computador pessoal.

(1) Tratando dados possiveis
Os dados de costura podem ser tratados de 4 maneiras a seguir e os respectivos formatos de dados sédo
conforme mostrado abaixo.

Nome do dado Extensao Descricado dos dados
H@ Sao dos dados do ponto de entrada da
Dados de formato de VDOOXXX.VDT agulha criados com PM-1 e o formato de
vetor YDT dados que pode ser operado em comum
entre as maquinas de costura JUKI.
& ~ y
Dados M3 AMSOXXX.M3 Dados de padrao para as Séries AMS-B, -C
M3 e-D
Y H@
Formato peEigaS SDOOXXX.DAT Dados do formato padrao de costura
costura DAT
Dados de programa No.
{orgED s
simplificado | PRO AMSOXXX.PRO Dados de programa simplificado

xxx : arquivo No.
* Para o programa simplificado, consulte o técnico qualificado da JUKI.
(2) Realizar comunicagao com uso de midia
Para saber como manusear a midia, leia “ll-1. PREFACIO" p.26.

(3) Realizar comunicag¢ao com uso de USB

Os dados podem ser enviados/recebidos de/para
um computador pessoal ou similar por meio de um
cabo USB.

r Se o contato ficar sujo, podera -I
: resultar em falha de contato. Nao :
1 toque nem controle com a mao para
| G\ evitar que poeira, 6leo e outros '
1 @ materiais estranhos grudem nos 1
| contatos. Além disso, o elemento |
: interno é danificado por eletricidade :
1 estatica ou similar. Portanto, seja I
b cuidadoso a0 manusear. _____ (. _:

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.



(4) Recolhimento de dados

&) i Es m

MEEY

Deta is being read

@) i (s m |

® Exibicao da tela de comunicagoées.

Quando a tecla de comunicagao 0 da sec¢éo da base do
interruptor é pressionada na tela de entrada de dados, a tela de
comunicagao é exibida.

Selecionar o procedimento de comunicagéo.
Existem quatro procedimentos de comunicagao conforme
descrito a seguir.
(5] Gravacao de dados a partir da midia para o painel
o Gravacao de dados a partir do computador pessoal (servidor)
para o painel
(0] Gravacgao de dados a partir do painel para a midia

Gravagao de dados a partir do painel para o computador
pessoal (servidor) Selecione o botdo do procedimento de
comunicagao desejado.

Selecionar o No. de dados

o>
Quando é [ I pressionado, a tela de selegao de arquivo de
gravacao é exibida.
Entrada do No. de arquivo dos dados que vocé deseja gravar.
Para o N°. de arquivo, insira os numerais da pega/part xxx de
VDO0Oxxx .vdt do nome de arquivo.
A designacéo do No. de padrao (pattern No.) do destino de
gravacao pode ser efetuada da mesma maneira. Quando o
destino de gravacgao for o painel, os Numeros de padrao que
nao foram registrados séo exibidos.

@ Determinar o No. de dados

Quando o botdo ENTER 0:¢ pressionado, a tela de

sele¢cao do numero de dados sera fechada e a selegdo do
numero de dados foi concluida.

® Iniciar comunicagao.

i)
Quando o botdo COMMUNICATION START ({ }) Q¢
pressionado, a comunicagao de dados € iniciada. A tela de
progresso de comunicagao é exibida durante a comunicagéo e a
tela retorna a tela de comunicagéo ao término da comunicacgao.

Caution Nao abra a tampa durante a leitura dos dados. Os

1 = .
1 @ dados podem n&o ser lidos corretamente.

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmaqg/SA.



(5) Recolhendo dados multiplos em conjunto

E possivel para os dados de vetor, dados M3 e dados de formato padrao de costura selecionar mdltiplos dados
e grava-los em conjunto. O numero de padrao (Pattern No.) do destino se tornara o mesmo nimero do No. de
dados selecionado.

® Exibir a tela de selegdo do arquivo de gravacgao.

Quando o botao PLURAL SELECTION Q¢ pressionado,
a selecao multipla de No. de dados é exibida.

@ Realizar selegdo do No. de dados.
Apos a lista dos numeros de arquivo dos dados existentes ser
exibida, pressione
o botgo FILE NO. © que voceé deseja gravar. E possivel inverter

]
o estado selecionado do botdo com o botdo INVERSION ki

® Determinar o No. de dados

E Quando o botdo ENTER (0 pressionado, a tela de
=

selegcado multipla do No. de dados é fechada e a selegéo de
dados termina.

@ Iniciar a comunicacao.

E{m}]
Quando o botdo COMMUNICATION START 4 O ¢

pressionado, a comunicagao de dados é iniciada.
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O No. de dados durante a comunicagdo, numero total de dados de
gravagao e numero do dado que concluiu a comunicagéo de dados
sao exibidos na tela de progresso de comunicagao.

Ao realizar a gravagao para o No. de padrao, o qual ja
existe, a tela de confirmagéo de sobregravagao é exibida
antes da gravagdo. Ao efetuar a sobregravagio, pressione o

botdo ENTER Q.

Ao realizar a sobregravagéo completa sem exibir a tela de
confirmacgéo de sobregravago, pressione o botdo

OVERWRITING Im © em todos os casos.
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( 2-28. Realizando formatacao da midia )

Para reformatar a midia, a IP-420 deve ser utilizada. A IP-420 nao é capaz de ler qualquer midia que seja
formatada em um computador pessoal.

® Exibir a tela de formato da midia

E Quando o interruptor M € mantido pressionado durante trés
| .
I:Q‘f;j h e = | ‘ aa<':->
segundos, o botdo MEDIA FORMAT O ¢ exibido na tela.
Quando esse botao é pressionado, a tela de formato da midia é
exibida.
O—e |
— @ Iniciar formatagao da midia.
K Coloque a midia que deseja formatar no slot de midia, feche a
f) tampa, pressione o botdo ENTER ”"—I Oca formatacao sera
. iniciada. Salve os dados necessarios na midia para outra midia
M54z ol ~ . .
=14l antes de formatar. Quando a formatacéao € realizada, os dados

u

internos sdo excluidos.

Formatting i performed.

Quando duas ou mais midias sao inseridas na
maquina de costura, a midia a ser formatada é
determinada pela ordem de prioridade
predeterminada.

Alto -~ Baixo
Slot CF(TM) — Dispositivo USB 1 — Dispositivo
USB 2 — .... Quando um cartdao CompactFlash (TM)
é inserido no slot CF(TM), o CompactFlash (TM)
sera formatado de acordo com a ordem de
prioridade mostrada abaixo.
Consulte as especificagées USB para conhecer a
ordem de prioridade de acesso.

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.



(2-29. Operagcdao no momento do deslizamento da posi¢gao do motor X/Y )

Quando o motor X/Y detecta deslizamento da posicao, a tela de erro é exibida.
A temporizagao da exibigdo da tela de erro pode ser modificada com a selegdo manual do interruptor de
memoria. Para obter mais detalhes, consulte o Manual do Engenheiro.

(1) Quando o erro é exibido durante a costura

o — 9 @ Liberagao do erro.
Pressione o botao RESET o para liberar o erro e a
% janela instantanea de corte da linha é exibido.
=

H-feed motar position i oH.

i ] @ Cortar a linha.

Quando for observado que n&o ha qualquer problema apos a
verificagdo dos pontos, pressione o pedal de partida sem
mudanga e reinicie a costura.

>8
Caso contrario, pressione o botao THREAD TRIM 0.
corte a linha.

Be—0) Ao realizar o corte da linha, a janela instantanea de
avangar/retroceder alimentagao sera exibida.

" ;1}_5?1ME ® Ajuste o calcador para a posigao recostura.
=
iy 20 Toda a vez que o botdo FEED BACK 1I= 0« pressionado, o
calcador retrocede um ponto. Toda a vez que o botdo FEED
T - =
/ﬂ “\ FORWARD 4: Q¢ pressionado, o calcador avanga um
( : ! ponto. Mova o cal¢ador até a posi¢cao de recostura.
e
7 _ Adicionalmente, quando o botdo RETURN TO ORIGIN 4: e
(C, —1 D] € pressionado, a janela instanténea é fechada, a tela de costura
0—e=] =] [® é exibida e o calcador retorna para a posigao do inicio da
.';—I ;I_lj _—II costura.

@ Reiniciar a costura.
Quando o pedal é pressionado, a costura comega novamente.
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(2) Quando o erro é exibido apds o término da costura

— ] ® Liberagao do erro.
& Quando o botao RESET [+ I pressionado e o erro estiver
liberado, a tela de costura é exibida.

@ Realizar o trabalho de costura novamente do inicio.
Quando o pedal é pressionado, a costura comega.

H=-feed motor poeition is off.

(3) Quando a chave de pausa nao é exibida
Quando um grande deslize for detectado, o interruptor de reinicializagéo (reset) é exibido.

- T '[ ® Desligue a alimentagao de energia.

e
O

H-feed motor pazitian & aff
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( 3. LISTA DE DADOS DO INTERRUPTOR DE MEMGARIA

)

Os dados do interruptor de memoaria sdo os dados de movimento que a maquina de costura tem em comum e

os dados operacionais que sdo comuns em todos os padrdes de costura.

C3-1. Lista de dados)

momento do inicio da costura
Caso ndo equipada com fixador de linha

No Item Faixa de Unidade de
) ajuste edicao
L0 . _ P 20022800 | 100 sti/min
= Velocidade maxima de costura J\Xﬁ
BEEEEN | velocidade de costura do 1°. ponto H S 200 a 900 100 sti/min
Caso equipada com fixador de linha ! J—|'|‘
m Velocidade de costura do 2°. ponto Id -D_ 200 a 2800 100 sti/min
Caso equipada com fixador de linha o] |‘
Linn4 Velocidade de costura do 3°. ponto H D 20022800 | 100 sti/min
Caso equipada com fixador de linha ] |‘
005 Velocidade de costura do 4°. ponto |d o) 20022800 | 100 sti/min
Caso equipada com fixador de linha B J—|'|‘
L0 G Velocidade de costura do 5°. ponto Id Lo} 20022800 | 100 sti/min
Caso equipada com fixador de linha ] |‘
BEEEEN Tensso da linha do 1°. ponto U 0a200 1
Caso equipada com fixador de linha 16
m Ajuste de tensdo da linha no momento do “ 0a200 1
corte da linha /g
ooa Tempo para mudanca da tens3o i }E -6a4 1
da linha no momento do corte da linha H 'E:"
MISNEN | Velocidade de costura do 1°. ponto Sy o, | 200a1500 | 100 sti/min
Caso nao equipada com fixador de linha e 101
L0711 Velocidade de costura do 2°. ponto A B2 200 a 2800 100 sti/min
Caso nao equipada com fixador de linha = T At
Lot e Velocidade de costura do 3°. ponto R 200 a 2800 100 sti/min
Caso nao equipada com fixador de linha = Py it
MIEEEN | Velocidade de costura do 4°. ponto § 2, | 20022800 | 100 sti/min
Caso nao equipada com fixador de linha = ok
SIFEN | Velocidade de costura do 5°. ponto % 1) | 20022800 | 100 sti/min
Caso nao equipada com fixador de linha =Py st
LTS Tens&o da linha do 1°. ponto ' U 0a200 1
Caso nao equipada com fixador de linha e i £ L
LT & Tempo para mudanga da tenséo da linha no -5a2 1
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No.

LICHE

L34

L35

L0365

Faixa de ajuste Unidade
Item .~
de edigao

Selegdo do movimento do contador -—- -

kN oo ;1.2.3.,

- =
Contador de Contador de No. de Contador de
costura pecas bobina
= (Controle por motor) 1
Altura de cada calcador no momento do H 50 a 90
curso de 2 etapas _*.:I (Controle por ar)
p— 10 a 300

O som de alarme pode ser desativado. --- -—-

ﬁ. \ 0\ LN [

Sem alarme Som da operagcdo do  Som da operagao

sonoro painel do painel + erro
Numero de pontos em que a liberagéo do Wa F Ta7 1
dispositivo de fixacdo da linha é ajustado. U P __-h_ -
O tempo de fixagdo do fixador da linha pode ls i —10a0 1
ser atrasado. il
O controle do dispositivo de fixagdo da linha pode ser impedido. - -—-

= ==

Normal Proibido
O tempo de movimento de alimentacgéao é - 8a16 1

selecionado.
Ajustar a temporizagao em dire¢do “—” quando o

S
ponto ndo estiver bem apertado.

(N

Estado do calcador depois que o término da costura é
selecionado.

i Lo f‘:{' U“"“
Calcador sobre

imediatamente apds
o término da costura.

0 Lo

Calcador sobre
pela operagao do
pedal apds se
mover no inicio da
costura.

+1 : Calcador move-se para o ponto inicial da
Uﬂ‘"\ Pq;;—“' costura, entdo vai para cima com o interruptor
LA de elevacgéo do calcador.
A maquina de costura inicia a costura com o
interruptor de iniciar. Quando a maquina de
costura parar na metade do caminho, o calcador
vai para cima na posicao de elevagéo do
calcador pré definida.

Calcador sobre
apos se mover
no inicio da
costura.

A movimento de elevagao do calcador ao término da costura
pode ser ajustado.

ok O

AT

Com calgador
elevado

Sem calgador
elevado

L34

A recuperagao de origem pode ser realizada sempre apés o
término da costura (exceto na costura de combinagao)

Sem recuperagdo  Com recuperacdo de
de origem origem

A recuperagao de origem pode ser ajustada em costura de

combinacao.
Fr *"l =
J0 e

P
=
R
Toda vez que 1

Sem recuperagao Toda vez que 1
de origem padrao é finalizado. ciclo é finalizado.

fm—r
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No.

Item

Faixa de ajuste

Unidade
de edicao

O estado o calcador quando a maquina de costura é parada pelo
comando de parada temporaria pode ser selecionado.

2L Qs

Subida do Subida do calcador
calcador. com o interruptor do
calcador

A posic¢ao de parada da agulha é ajustada.

i E 5

Posigao elevada
(UP)

Ponto neutro superior

O corte da linha pode ser impedido.

5%

Normal Corte da linha impedido

A rota de retorno a origem pelo botao de retorno a origem
pode ser selecionada.
s ] w

e
Recuperagéo de
origem — Ponto de
inicio de costura

[AkA,

[ ] -

Retorno invertido do
padrao

Retorno linear

A velocidade de bobinagem pode ser

sy D)
ajustada. =

= =

800 a 2000

100 sti/min

O método de movimento do limpador pode ser

selecionado.
vy v by
Limpador magnético

Invalido

A unidade da alteragdo do tamanho do molde de costura
pode ser selecionado.

£ 9%

Entrada % Entrada de tamanho real

O tempo da saida de tensao da linha
durante o ajuste da tensao da linha pode
ser definido.

0a20

@
A posicao de dobra do dispositivo de

fixacédo da linha é selecionada. '
0:Tipo S _'-5_
1 : Linha fina Tipo H (N° 50 a N° 8) B (o
2 : Intermediaria Tipo H

3 : Linha grossa tipo H (N° 5 a N°2)

Sele¢ao da posicao do fixador da linha e do dispositivo
de fixagao da linha

Tﬁﬁ —Eﬁ

Posigao frontal Posicao traseira

Sele¢ao da detecgao de quebra da linha

R P <

Deteccao de
quebra da linha
valida

Deteccao de quebra da
linha invalida

Nidmero de pontos invalidos no inicio da
costura da deteccao de quebra da linha

0 a 15 pontos

1 ponto

Numero de pontos invalidos durante a
costura da detecgao de quebra da linha

0 a 15 pontos

1 ponto
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Item

Faixa de ajuste

Unid. edicao

oy e

Numero de pontos invalidos no inicio da Urg:
deteccao de quebra de linha da costura

0 a 15 pontos

1 ponto

Numero de pontos invalidos durante a Ur
deteccdo de quebra de linha da costura

0 a 15 pontos

1 ponto

L&

Controle de mecanismo de alimentagao: + 1!-
abrir/fechar pedal ] t

Ordem de operagao do mecanismo de alimentagéo por operagéo do
pedal no tempo normal definido.

0: Calcador sélido

1: Direita/esquerda calcador separado (sem prioridade de
direita/esquerda)

2: Direita/esquerda calcador separado (na ordem de direita para
esquerda)

3: Direita/esquerda calcador separado (na ordem da esquerda para
direita)

4 a 7: Tipo especial (*1)

8: Calcador solido

9: Calcador sélido de curso de duplo passo

10: Direita/esquerda calcador separado curso 2-passo (se prioridade de
direta/esquerda)

11: Direita/esquerda calcador separado curso 2-passo (ordem da direita
para esquerda)

12: Direita/esquerda calcador separado curso 2-passo (ordem da
esquerda para direita)

13 a 99: Calcador sdlido

*1: quando usado estes itens, consulte manual de engenheiro (revenda)

0a99

Controle de mecanismo de alimentagao: tempo i
de parada no meio do caminho aberto/fechado @ 1J__¢I
Ordem de operagdo do mecanismo de alimentagao por operagéo de
pedal quando elevado o quadro de alimentag@o por comando de parada
temporaria no dado padrao que é definida.

0: Calcador solido

1: Direita/esquerda calcador separado (sem prioridade de
direita/esquerda)

2: Direita/esquerda calcador separado (na ordem de direita para
esquerda)

3: Direita/esquerda calcador separado (na ordem da esquerda para
direita)

4 a 7: Tipo especial (*1)

8: Calcador soélido

9: Calcador sdlido de curso de duplo passo

10: Direita/esquerda calcador separado curso 2-passo (se prioridade de
direta/esquerda)

11: Direita/esquerda calcador separado curso 2-passo (ordem da direita
para esquerda)

12: Direita/esquerda calcador separado curso 2-passo (ordem da
esquerda para direita)

13 a 99: Calcador sélido

*1: quando usado estes itens, consulte manual de engenheiro (revenda)

0a99

oe4 Pedal SW1 com/sem trava
 J
¥ ¥
1= 165
Sem Com
Pedal SW3 com/sem trava
¥
¥ +
Py o
Sem Com

Pedal SW3 com/sem trava

s s

Com

-+

Sem
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. Item Faixa de ajuste| Unid. edigdo
na7 Pedal SW4 com/sem trava
*
¥ +
= s
Sem Com

Modo de fun¢ao de reduciao/ampliagdo

ot A A &

]

Proibido Aumentar/diminuir o Aumentar/diminuir
nimero de pontos inclinagdo (Numero
(Inclinagéo fixa.) de pontos fixo.)

Logg

Modo de fung¢ao de movimento jog

20h.  afa.d faad
£J+§ T £J+§ e BT 4@:-
£ = e = £
X ¥ . ¥ s ""E:}
Proibido Movimentagéao paralela 22 origem especificada
posteriormente

Movimento de compensacao do retentor : selegédo do
movimento

B B

Com movimento Sem movimento

Sele¢ao do ponto neutro superior da agulha no momento
da recuperagdo para origem/retorno a origem

S 5
Sem Com

o9y

Parada temporaria : operagao de corte da linha

©% © 3¢
Corte de linha Manual (Corte da linha pelo interruptor trimming
automatico Stop SW ligado (ON) novamente)

Controle sincronizado de alimentagao do motor X/Y
principal : velocidade/inclinagao
rfﬁ 2800 Ifﬁ 2200 rfﬁ 1800 Ifﬁ 1400

...T’.. 5t|fm|n ...Tl., 5t|.-"m|n ...T’.. 5t|fm|n ...Tl., 5t|.-"m|n

2800 pts/mln/ 2200 pts/mln/ 1800 pts/mln/ 1400 st|/m|n/
3.5mm 3.5mm 3.5mm 3.5mm

Calcador intermediario com/sem controle

LIRS VI

Com (Descida
uniforme durante o
avango/retrocesso

de alimentagéo)

Sem Com (Descida com
(Descida fixa) dados de costura
durante a operagéo)

Tempo de descida do calgador intermediario

' W
sl 1!. t
Imediatamente Sincronizado com o
apos o arranque no ultimo mecanismo de
cabegote da alimentagdo
maquina
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contagem pode ser definida

No. Item Faixa de ajuste| Unid. edicao

105 Calcador intermediario : posigdo de limpeza do limpador

S 1 /M B

K L kK

Limpeza acima do Limpeza acima do Limpeza abaixo do
calcador intermediario intermédio do calcador  calcador intermediario
intermediario (posigéo
em que o calcador
desce ao maximo)
os Com/sem deteccio de pressio de ar
EEr EEr
Sem Com
NEE Ajuste da posi¢cdao PARA BAIXO do calcador ] 0a7,0mm 0.1
= intermediario 3
— Consulte —

1-4-8. Altura do cal¢cador intermediario” p. 15
120 Com/sem controle do resfriador da agulha

:ﬁu EEU

Sem Com

O momento para sair automaticamente da tela de 0~99 1

L1746

Selegdo do ponto morto da agulha superior no momento da
origem restabelecer/retornar para origem

< =]

Sem Com

245

Erro de lubrificagao ,ry}
Zerar 0 numero de pontos quando a H‘@ﬁ
lubrificagéo é realizada.

—Consulte “lll-1-8. Reabastecendo os locais
designados com graxa” p.122.

Selec¢ao de idioma

BH#:E Enelizh R EER P fE{F T
Japanese English Chinese Chinese
(traditional) (simplified)
Ezpa#ol Ttaliano Frangais Deutzch
Spanish Italian French German
Portuguis Tirkge Tiéng Wit T Y
Portuguese Turkish Vietnamese Korean
Indonesia PyC KM
Indonesian Russian
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C3-2. Lista de valor inicial )

Valor inicial
No. Item HS SL/HL SL/HL 2516
2516/3020 2516 FUO06
M[I{ENAY | Velocidade maxima de costura 2800
m Velocidade de costura do 1°. ponto (Com uso do fixador de linha) 900
m Velocidade de costura do 2°. ponto (Com uso do fixador de linha) 2800
[B[EIEE:® | Velocidade de costura do 3°. ponto (Com uso do fixador de linha) 2800
m Velocidade de costura do 4°. ponto (Com uso do fixador de linha) 2800
BIEIEIEM | Velocidade de costura do 5°. ponto (Com uso do fixador de linha) 2800
m Tensé&o da linha do 1° ponto (Com uso do fixador de linha) 200
m Ajuste de tens&o da linha no momento do corte da linha 0
G Tempo para mudancga da tens&o da linha no momento do corte 0
b da linha
EIERHEN | Velocidade de costura do 1°. ponto (Sem uso do fixador de linha) 200
B[EBSAN | Velocidade de costura do 2°. ponto (Sem uso do fixador de linha) 600
B[E§REN | Velocidade de costura do 3°. ponto (Sem uso do fixador de linha) 1000
B[IREEN | Velocidade de costura do 4°. ponto (Sem uso do fixador de linha) 1500
B[RS | Velocidade de costura do 5°. ponto (Sem uso do fixador de linha) 2000
MBS | Tenszo de linha do 1°. ponto (Sem uso do fixador de linha) 0
L& Tempo para mudanga da tensao da linha no momento do inicio _5
2l 2 da costura (Sem uso do fixador de linha)
(HINRR=l | Sclecso do movimento do contador vg
Altura de cada calcador no momento do curso de 2 etapas 70
O som de alarme pode ser desativado. Q f_&l
Numero de pontos em que a liberag&o do dispositivo de fixagdo 2
da linha é ajustado
O tempo de fixacao do fixador da linha pode ser atrasado
O controle do dispositivo de fixagcao da linha pode ser impedido Tﬁ#
R[EEETEN | O tempo de movimento de alimentagéo é selecionado. 3
Estado do calcador depois que o término da costura é selecionado Iﬂf‘“’tj

A movimento de elevagéo do calcador ao término da costura pode
ser ajustado.

038

A recuperacao de origem pode ser realizada sempre apds o
término da costura (exceto na costura de combinagéo).

A recuperagao de origem pode ser ajustada em costura de
combinagao.

O estado o calcador quando a maquina de costura é parada pelo
comando da parada temporaria pode ser selecionado.

42

A posicao de parada da agulha é ajustada.

Corte de linha pode ser desativado

04 e Rota de retorno para origem pelo retorno do botdo origem pode =
— ser selecionado.

B[EEEER | A velocidade do enrolamento de bobina pode ser ajustado. 1600
051 Método de movimento do wiper pode ser selecionado. .‘&/_’{E’I
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Valor inicial

No. Item SL/HL SL/HL 2516
FU06

HS
2516/3020 2516

LI0G4 A unidade da alteracdo do tamanho do molde de costura pode ser
L selecionado.

O tempo da saida de tensao da linha durante o ajuste da tensao 20
da linha pode ser definido.

A posigao de dobra do dispositivo de fixagdo da linha é Tipo S: 0 / Tipo H: 1

selecionada.
Selecgao da posigao do fixador da linha e do dispositivo de |§
fixagdo da linha. Eoad
07 Selecao da detecgdo de quebra da linha u <
[ In7a Numero de pontos invalidos no inicio da costura da detecgéo de 8
=== quebra da linha.
Numero de pontos invalidos durante a costura da detecgao da 3
quebra da linha.
Controle do mecanismo de alimentagao : pedal aberto/fechado 0 5 6
Controle do mecanismo de alimentagéo: tempo de parada 0 5 6
intermediério aberto/fechdo
+
Pedal SW1 com/sem trava 1@'
Pedal SW2 com/sem trava H {
b oy
+H
Pedal SW3 com/sem trava 3@1
+
Pedal SW4 com/sem trava 4@'
~ ~ . m Id\,Tz'sf
Modo de fungao de redugao/ampliacéo ¥
oy
Modo de fungéo de movimento jog ﬂf‘g i
T
L9 Movimento de compensagao do retentor : sele¢do do movimento m— ﬁ'
LI0a 4 Selegao do ponto neutro superior da agulha no momento da m_ @}
e recuperacao para origem/retorno a origem e
Parada temporaria : operagéo de corte da linha @ @/g
MEEIER | Controle sincronizado de alimentagéo do motor X/Y principal: ‘_rﬁﬁ,u ek
—_— velocidade/inclinagao &
MIJEER | Calcador intermediario com/sem controle > Q"
= ¥
HERIEN | Tempo de descida do calcador intermediario ﬁ%& sl
= ¥ s
105 Calcador intermediario: posigao de limpeza do limpador %T\{:H
(MENIEN | Com/sem deteccao de pressdo de ar ﬁ’g" <
[EEBEBEN | Ajuste da posicso PARA BAIXO do calcador intermediario 35
Com/sem controle do resfriador da agulha %‘;U
=
L 45 O momento da saida automatica da tela de contagem pode ser 0
—SSni=a8 | gjustado.
L1146 Ativar/desativar a forma exibida no momento da selecéo de ?j
= = padréo.

Erro de lubrificagdo -

m Selecao de idioma Not set
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(4. LISTA DE C6DIGOS DE ERRO

)

- Local de
Cédigo . A . Como
de erro Display Descrigao do erro Mensagem do display recuperar recupera
cao
EO007 Maquina travada . Desligue a
O eixo principal da Machine is locked. alimentaca
EU:D maquina de costura nédo o elétrica
gira devido a algum
problema.
E008 TYPE Qg %;rgzlg)?g @ do conector Undefined head is selected, aD“enilégnL:ae ;‘El
'|-| A memdria do cabecote da o elétrica
_/_I maquina nao pode ser lida.
EO010 Erro de No. de padrao E possivel |Tela
O No. do padrao que esta . _ reinserir anterior
Q armazenado n3o esta Specified pattern does not exist, apos
0. registrado na ROM de reinicializa
dados ou a configuragéo ¢ao.
de leitura inoperante &
executada.

EO11 Midia externa nao inserida L ) E possivel |Tela
— A midia externa nao esta e s nt shseried reinserir | anterior
[!J inserida. apos

reinicializa
cao.
E012 Erro de leitura E possivel |Tela
Q A leitura dos dados da Data cannot be read reiniciar | anterior
midia externa n&o pode apés
[(z==) |serrealizada. reinicializa
géo.
EO013 Erro de gravacao . E possivel |Tela
Q A gravacao dos dados da Data cannat be written. reiniciar | anterior
; midia externa n&o pode apés
@ ser realizada. reinicializa
céo.

E015 Erro de formato o _ E possivel |Tela
) 8'\ O formato n&o pode ser Formatting is impossible. reiniciar | anterior
L=l €. > realizado. apos

X reinicializa
gao.

EO016 ——— | Capacidade da midia I o E possivel |Tela

® externa esgotada Gapaity is insufficient reiniciar | anterior
A capacidade da midia teria) apos
) externa esta baixa. reinicializa
= cao.
EO017 ——=— | Capacidade da meméria Do, . E possivel |Tela
® da maquina esgotada Gapac'?" Iz "_‘S“}ff":“a”t- reiniciar anterior
A capacidade da memodria Mehine apos
da maquina é insuficiente. reinicializa
céo.
EO019 " Tamanho de arquivo _ E possivel |Tela
® excedido 'EE'”E”‘ data is too 'arg‘? reiniciar | anterior
“———" | O arquivo é muito grande. S SEstiche: apos
LEE.,,@J reinicializa
= céo.
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Local de

g:ilrgg Display Descrigao do erro Mensagem do display reg:;':::ar recué;:)erag

E024 Tamanho dos dados de ] E possivel | Telade
padrao excedido Memory capacity has run out. reiniciar entrada de
O tamanho da memoria é apos dados
insuficiente. reinicializag

ao.

E027 Erro de leitura E possivel | Tela
A leitura dos dados do Data cannot be read reiniciar anterior
servidor ndo pode ser apos
realizada. reinicializag

ao.
E028 Erro de gravacéao . E possivel |Tela
: A gravagéo dos dados do Data cannot be written. reiniciar anterior
] servidor n&o pode ser apos
E] realizada. reinicializag
ao.
E029 S Erro de liberagdo do slot de SR e o E possivel | Tela
|—, midia Pt reiniciar anterior
L!j A tampa do slot de midia esta apos
m aberta. reinicializag
' ao.
E030 HH Erro de perda de posigéo da Gire a polia | Tela de
i 4 barra da agulha manual para | entrada de
< = Abarra da agulha n&o esta na | Meedle iz not in a proper position, | trazer a dados
=i d.-_ posicao predeterminada. barra da
agulha para
sua
posicao
predefinida.

E031 Queda da pressao do ar ) E possivel | Telade

A presséo do ar caiu. Lows air pressure. reiniciar entrada de
apos dados
reinicializag
ao.

E032 Erro de troca de arquivo ; E possivel | Telade

O arquivo n&o pode ser lido. File cannot be read reiniciar entrada de

apos dados
reinicializag
ao.

E040 Area de costura excedida o E possivel | Tela de

Move limit iz exceeded, reiniciar costura

apos
reinicializag
ao.

E043 Erro de ampliagéo — E possivel | Telade
Ainclinagéo de costura Max. Pitch is exceeded. reiniciar entrada de
excede a inclinagdo max. apos dados

reinicializag
ao.
E045 Erro de dados de padrao E possivel | Tela de
Pattern data no good. reiniciar entrada de
apos dados
reinicializag
ao.

E050 Interruptor de parada . E possivel | Tela de
Quando o interruptor de Temporary stop switch reiniciar etapa
parada é pressionado durante is pressed. apos
o funcionamento da maquina. reinicializag

ao.
E052 Erro de detecgdo da quebra . E possivel | Telade
. da linha Thread breakaege iz detected. reiniciar etapa
<@ Quando a quebra da linha é ap6s
detectada. reinicializag
ao.
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Como

Local de

Céd.erro| Display Descrigdo do erro Mensagem do display recuperar |recuperagio

E061 Erro de dados ddnterruptor Deslique a

= de meméria Memory switch data errar ) 9 ~
|I| Os dados do interruptor de ahrngntagao
memoria estdo corrompidos elétrica
ou a revisdo é antiga.
E080 Interruptor de parada Bl Possivel de | Tela de
- externa foni p':ESSE 4 reiniciar passos
1 depois do
—"— reset.

E204 Erro de conexédo USB E possivel |Telade

Quando o numero de vezes Mewver connect USE storage reiniciar costura
® o Q de costura alcangou 10 ou device to the machine apés

mais, com um dispositivo USB during sewing. reinicializag

conectado a maquina de ao.

costura.

E220 Aviso de lubrificagéo E possivel |Tela de
No instante em que a reiniciar entrada de
operacéo atinge 120 milhdes Important: Greaze is running out. | apos dados
de pontos. fdd ereaze. reinicializag
— Consulte “llI-1-12 ao.

Reabastecimento dos locais
designados com lubrificante"
p.116.

E221 Erro de lubrificagéo E possivel |Tela de
No instante em que a reiniciar entrada de
operacéo atinge 120 milhdes apos dados
de pontos reinicializag
A maquina de costura é ao.

1200 §°|°Cad? no status - Important: Grease has run out,
f |mpgsswel costurar". E add ereaze.
possivel

i U@‘R- apagar o interruptor de

memoria Eﬁ .
— Consulte “llI-1-12
Reabastecimento dos locais
designados com lubrificante"
p.116.
E302 Confirmacao de inclinagédo do S E possivel Tela
~ cabegote Head is tilted reiniciar anterior
Quando o sensor de apos
@_ inclinagéo esta desligado. reinicializag
ao.

E305 Erro de posi¢do da [amina ) ) Desligue a | Tela de

cortadora de tecido Thread trimmer knife zenzor alimentagdo | entrada de
% <ﬁ Alamina cortadora de tecido cannot be detected elétrica dados
esta em posicao regular.

E306 Erro de posigao do dispositivo Desligue a
de fixagdo da linha Thread clamp sensor alimentagao

15 <Q A unidade fixadora de linha cannot be detected elétrica
T nao esta na posi¢éo regular.
E307 Erro de tempo limite de E possivel |Telade
IN comando de entrada externa ; : reiniciar entrada de
A entrada n3o é realizada There e no input far apos dados
= . . a certain period of time T
o |J durante um periodo fixo de ; 3 reinicializag
- = with external input command ~
*T 1.1+ | tempo com o comando de ao.

entrada externa dos
dados de vetor.

of wector data.
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Como

Local de

Cod.erro | Display Descrigdo do erro Mensagem do display fecuperar Fecuperagéio
E308 Erro detempo limite do Desligue a
terminal de espera There is fio input aIimentagéo
Nao ha entrada para o fram wait terminal for elétrica
o terminal de espera durante a certain perind of time.
ouT um certo periodo de tempo.
&0 Erro de imcompatibilidade Pazzword does niot match, PQS.SII.VeI de | Tela de
ND. de senha Re-enter password relnlglar entrada
0 from the beginnine. depois do | de senha
reset.
E703 O painel esta conectado a E possivel |Tela de
EPE magquina de costura, o que regravar o | comunicag
= nao deveria ocorrer. (Erro de : ; programa ao
(—I tipo de maquina) Model of sewire machine apos
quando o] g()digo do tipo de 5. gifighent flan-lat utpanal p?essionar o
magquina do sistema ndo esta interruptor
correto na comunicagao de
inicial. comunicaca
0.
E704 Inconsisténcia da versao do E possivel |Telade
R-V-L sistema o regravar o | comunicag
: A verséo do software do : : 5 rograma éo
m%ﬁ@ sistema esta inconsistente na Version of proetam incompatible. gpégs
comunicacao inicial pressionar o
interruptor
de
comunicaca
o.
E730 Defeito do codificador do ] / Desligue a
motor do eixo principal SEWIUE machlrje motor alimentacéo
Quando o codificador do is defective. elétrica
motor da maquina de costura {Encoder A and B phases)
esta anormal.
E731 Sensor do furo do motor Desligue a
principal esta defeituoso ou o ) : alimentagdo
sensor de posicdo esta com Sewing machine motor elétrica
defeito iz defective.
O sensor do furo ou sensor de (Encoder U ¥/ and Wphases)
posicdo do motor da maquina
de costura esta com defeito.
E733 Rotagéo inversa do motor do ) ) Desligue a
eixo principal Sewing machine motor runs alimentagao
Quando o motor da maquina in the reverse direction. elétrica
de costura gira na diregcéo
inversa.
E802 Detecgdo de descontinuidade . Desligue a
elétrica da alimentago de Power instantansously lost. alimentagéo
energia elétrica
E811 Sobretensdo ) ] Desligue a
Quando a entrada de Input voltage = too high. alimentac&o
alimentagao elétrica é {Check input voltage.) elétrica
superior ao valor
especificado.
E813 Baixa tensao ) Desligue a
Quando a entrada de Ihput voltage is too lom. alimentag&o
alimentagao elétrica é inferior {Check input voltage.) elétrica
ao valor especificado.
E901 Anormalidade de PPM do eixo . ) Desligue a
do motor S0 PC.B. iz defective. alimentacao
principal P 1) elétrica

Quando a PPM do controle
servo da p.c.b. esta anormal.
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Local de

g:iﬁg Display Descrigao do erro Mensagem do display reg:;(:ar recué[:)erag
E903 Anormalidade da energia do Desligue a
motor de passo Pawer of SDC P.CE. iz defective. | alimentacéo
Quando a energia do motor iStepping matar power 85 W0 elétrica
de passo dap. c. b. SERVO
CONTROL flutua (oscila) mais
de + 15%.
E904 Anormalidade da energia da Desligue a
solenoide Pawer of SDC P.CE. iz defective. | alimentacdo
Quando a energia da (Solenoid pomer 33 W) elétrica
solenoide da p. c. b. SERVO
CONTROL flutua (oscila) mais
de + 15%.
E905 Anormalidade da temperatura Desligue a
oeb. SERVO CONTROL | Temeratre of SO0 P08 is | ST
Religue a alimentagao elétrica 1dEn.
apos aguardar o tempo de
superaquecimento da p.c.b.
SERVO CONTROL
E907 Erro de recuperagéo da Desligue a
origem do motor de o alimentacéo
alimentagdo X Qrigin thI:u }{fmntzr elétrica
y%QEED Quando o sinal do sensor de ?}?nm e }
o origem nao é computado no DHE 1. S RAS S
instante do movimento de
recuperacao de origem.
E908 Erro de recuperacéo da Desligue a
origem do motor de s alimentacéo
: alimentagéo Y Qriein ':'fb Yfm':'tzr elétrica
_th -EE— Quando o sinal do sensor de ?\?nnqt_ S }
origem nao é computado no AHIEIR. Sensor
instante do movimento de
recuperacao de origem.
E910 Erro de recuperagéo da Desligue a
origem do motor do calcador Origin of prezser thread alimentagéo
'J,]-. Quando o sinal do sensor de trimmer motor cannot be found. elétrica
i origem nao é computado no iPreszer thread
instante do movimento de trimmet origin senzor)
recuperacao de origem.
E913 Erro de recuperacgao da Desligue a
](c:it)r(lggén; (ij(; clii:]sr;]):S|tlvo de Origin of thread clamp motor 2:grt1rie:;agao
_'H_ Quando o sinal do sensor de o 'ilanT':'t b8 fotihd )
- origem nao é computado no PESE-SaEOHE S RHERE
instante do movimento de
recuperagéo de origem.
E914 Erro de alimentador Desligue a
f defeltuoso }{l'lr\fr fEEd trDub|E iS dEtEEtEd. ahmentagéo
q—?ﬂ-p Ocorréncia de atraso de elétrica
— tempo entre o alimentador e o
HL eixo principal.
E915 Anormalidade de i A ] Desligue a
comunicagdo entre o painel Communication iz imposzible. alimentagao
({.}) de operagédo e MAIN CPU (Panel - MAIN P.C.B) elétrica
Quando ocorre anormalidade
na comunicagao de dados.
E916 Anormalidade de o ] Desligue a
comunicagao entre MAIN Communication iz imposzible. alimentagao
(({.})) CPU e CPU do eixo principal ':rg'glg ESS}_ elétrica

Quando ocorre anormalidade
na comunicagao de dados.
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g:i'gg Display Descrigao do erro Mensagem do display Como recuperar retggg:'::éo
E916 Comunicagdo anormal Desligue a
entre CPU Principal energia elétrica
e CPU do eixo Communication iz impossible.
(({ .})) principal {MAIN p.ch, -
Quando uma Sewing machine motor pohb)
anormalidade ocorre
na comunicagéao de
dados.
E917 Falha de comunicagéo E possivel reiniciar
entre o painel de apos
operagao e o Communication iz impossible, reinicializagdo.
(({ .})) computador pessoal {Panel - PC)
Quando uma
anormalidade ocorre
na comunicagéao de
dados.
E918 Superaquecimento da Desligue a
p.c.b. MAIN alimentacao
Ocorreu Main P.C.E. temperature iz elétrica
superaquecimento da too high.
p.c.b. MAIN
Religue a alimentagéo
elétrica apos aguardar
um tempo.
E925 Erro de recuperacao Desligue a
de origem do motor do alimentacao
calgador intermediario iyt o e s elétrica
H J.. O sensor de origem do & e dp
|-_1- motor do calcador ﬂn':ann':'d. i
intermediario nao terr_mg Iate-presser
: arigin =enzor)
muda no instante da
recuperacao de
origem.
E926 Erro de deslizamento 1. Em caso de 1. Telade
q.’il.p de posigéo do motor X exibicdo/display de | etapa
erro durante a
costura
E possivel reiniciar
apos a
reinicializagéao
— 2. Em caso de
¥-feed motor pozition iz off. exibigao/display de | 2. Tela de
erro apos o costura
término da costura
E possivel reiniciar
apos a
reinicializagéo
3. No caso de
outros 3. -
Desligue
a alimentacao
elétrica
E927 4 Erro de deslizamento 1. Em caso de 1. Telade
| de posigéo do motor Y exibicado/display de | etapa
erro durante a
costura
FD E possivel reiniciar
apos a
-feed motor pozition is off. ;e.lglr(i:aélazsaé:zc;
exibicdo/display de | 2. Tela de
erro apds o costura
término da costura
E possivel reiniciar
apos a
reinicializagéao
3. No caso de
outros 3. -
Desligue
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Local de

Codigo . s . Como
de erro Display Descricao do erro Mensagem do display recuperar recué;:)erag
E928 Erro de deslizamento de — \.. Desligue a
% posicao do motor de corte da Thread trimming motor pogition alimentagdo
linha iz off. elétrica
E930 H Erro de deslizamento de ] Desligue a
posigao do motor do calcador Intermdediate presser mator alimentagéo
intermediario position iz off. elétrica
E931 Erro de sobrecarga do motor Desligue a
,‘_’i | X #-feed motor overload alimentac&o
is EXCESEIVE elétrica
E932 ; Erro de sobrecarga do motor Desligue a
I Y f-feed motor overload alimentac&o
is EXCESEIVE elétrica
E933 Erro de sobrecarga do motor i Desligue a
% de corte da linha Thread trimming motor overload | alimentagéo
is EXCESEIVE elétrica
E935 H Erro de sobrecarga do motor ) Desligue a
do calcador intermediario Intermediate presser motor alimentagdo
overload iz excessive, elétrica
E936 Erro de motor X/Y fora dos . Desligue a
limites Feed motar position alimentagdo
has exceeded the sewing area. elétrica
E943 Problema na p.c.b. MAIN ) ] Desligue a
CONTROL MaIN PGB is defective. alimentac@o
Quando a gravagéo de dados elétrica
para a p.c.b. MAIN CONTROL
nao pode ser executada.
E946 Problema na p.c.b. HEAD ) ] Desligue a
RELAY Head P.C.E. iz defective. alimentag&o
Quando a gravagéo de dados elétrica

para a p.c.b. HEAD RELAY
nao pode ser executada.
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( 5. LISTA DE MENSAGENS

Pattern data iz not stored.

Erazine iz OKT

No. da Mensagem Display Mensagem do display Descrigao
M520 S Confirmacéo de exclusdo do padrao
Erazine iz performed. dos
oK 7 Usuarios
A exclusédo é feita. OK ?
M521 S Confirmacéo de exclusdo do bot&o do
Erazing iz performed. padrdo
PNo. oK ? A exclusao é feita. OK ?
M522 b S Confirmacéo de exclusdo do padrdo de
Erasing iz performed. ciclo
oK 7 A excluséo é feita. OK ?
M523 Confirmacao de exclusdo dos dados

de backup

Dados de padréo nao estéo
armazenados na memoria. Exclusdo
esta OK ?

M528 Ng 9

Cwermeiting iz performed.
ok 7

Confirmacao de sobregravagéo do
padrao dos

usuarios

A sobregravagéo é feita. OK ?

M529

Cwermeiting iz performed.
ok 7

Confirmacao de sobregravagéo da
midia
A sobregravacgéo é feita. OK ?

M530 Ng@

Crwverwriting iz performed.
oK 7

Confirmacgao de sobregravagéo dos
dados de vetor do formato
padrao/dados de programa
simplificados dos dados/costura do
painel/M3

A sobregravacgéo é feita. OK ?

M531 Ng 9

Cwermeiting iz performed.
(] 4y

Confirmacao de sobregravagéo dos
dados de vetor do formato
padrao/dados de programa
simplificados dos dados/costura da
midia/M3

A sobregravacgéo é feita. OK ?

M532 Ng 9

Cwermeiting iz performed.

oK 7

Confirmacao de sobregravagéo dos
dados de vetor do formato
padréo/dados de programa
simplificados dos dados/costura no
computador pessoal/M3

A sobregravacgéo é feita. OK ?

M534 .
No. 9

Cwermeiting iz performed.

oK 7

Confirmacgao de sobregravagéo dos
dados de ajuste da midia e dados de
toda(s) a(s) maquina(s)

A sobregravagéo é feita. OK ?
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No. da Mensagem

Display

Mensagem do display

Descricao

M535

Crverwriting is performed.
oK 7

Confirmagao de sobregravagéo dos
dados de ajuste da midia e dados de
toda(s) a(s) maquina(s)

A sobregravagéo é feita. OK ?

M537

Deleting iz performed.
o 7

Confirmacao de exclusdo do comando
de tensao da linha
A excluséo é feita. OK ?

M538

Deleting iz performed.
oK 7

Confirmacao de exclusao do valor de
aumento/diminuicdo do calcador
intermediario

A excluséo é feita. OK ?

M542

M544

Formatting iz performed.
] A

Conformagéao de formato
A formatagéo é executada. OK ?

M545

Data does not exist.

Os dados correspondentes ao painel
nao existem.
Dados inexistentes.

M546

Data does not exist.

Os dados correspondentes a midia
nao existem.
Dados inexistentes.

M547

Data does not exist.

Os dados correspondentes ao
computador pessoal ndo existem.
Dados inexistentes.

M548

Cwvermriting cannot be performed

zince data exizts.

Proibicdo de sobregravagéo nos dados
do padrao

A sobregravacao nao pode ser
realizada nos dados existentes.

Crvernriting cannot be performed

zince data exizts.

Proibicao de sobregravagédo nos dados
da midia

A sobregravacgao nao pode ser
realizada nos dados existentes.

M549

Crvernriting cannot be performed

zince data exizts.

Proibicdo de sobregravagéo nos dados
do computador pessoal

A sobregravacéo ndo pode ser
realizada nos dados existentes.

M550

There iz back-up data
of body input.

Informagbes de dados de backup
sobre a entrada do corpo principal
Existem dados de back-up da entrada
do corpo.
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No. da Mensagem

Display

Mensagem do display

Descrigao

[iata iz being corverted.

Os dados estido sendo convertidos.

M554 . Aviso de inicializagdo de dados
L — Key-lock cuztomization data personalizados
] (¢ I have been initialized. Dados de bloqueio personalizados
DATA foram inicializados.
M555 . Corrupgéo dos dados personalizados
|, p— Key-lock custamization data Os dados de bloqueio customizados
[ ] (¢ I _are broken. foram corrompidos. A inicializagao é
DATA Thitializing iz QK7 executada. OK?
M556 o Confirmacéo de inicializagdo dos
P — Key-lock customization data dados personalizados
LI (¢ I are to be initialized, Os dados de bloqueio personalizados
DATA OK? s&o inicializados. OK?
M653 o Durante a formatagéo
E Farmattine iz performed. A formatagéo é executada.
M669 ; ] Durante a leitura de dados
E Data iz being read Os dados est&o sendo lidos.
M670 Durante a gravagao de dados
Data iz beine written, Os dados est&o sendo gravados.
M671 Durante a convers&o de dados
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[ IIl. MANUTENGAO DA MAQUINA DE COSTURA

( 1. MANUTENGAO )

( 1-1. Ajustando da altura da barra da agulha (alteragao do comprimento da agulha) )

AVISO:
Desligue a energia elétrica antes de iniciar o trabalho para prevenir acidentes causados

pelo inicio brusco da maquina de costura.

o
—0

v
-

: Linha de marcagao para DP x 5
* Linha de marcacgéo para DP x 17
(com contagem de agulha superior a #22)

O 00

: Linha de marcagao para DP x 17
(com contagem #22)

*Ligue a energia elétrica uma vez e desligue a energia novamente apés posicionar o calcador
intermediario na estado abaixado.

1) Traga a barra da agulha @ para baixo na posi¢ao mais inferior de seu curso. Solte o parafuso de
conexao da barra da agulha ® e ajuste de modo que a linha de marcacao superior ® gravado na
barra da agulha com a extremidade inferior da bucha da barra da agulha mais baixa® .

2) Conforme ilustrado na figura acima, mude a posi¢ao de ajuste de acordo com a contagem de agulha.

Impogtant ] . . . . ]
;;Qa Apos o ajuste, gire a polia para verificar ser ha uma carga extra. |

(1-2. Ajustando a relacao de agulha para Iangadeira)

AVISO:
Desligue a energia elétrica antes de iniciar o trabalho para prevenir acidentes causados

¥
iwd g A
pelo inicio brusco da maquina de costura.

Relagio entre a agulha e as linhas de marcagio na * Ligue a energia elétrica uma vez e desligue a

barra da agulha energia novamente apos posicionar o
O :Linha de marcagZo para calgador intermediario na estado abaixado.
agulha DP x 5
@ : Linha de marcagao para 1) Gire o volante manualmente para levantar a
agulha P x 17 (com barra da agulha @.
t . . ~
contagem cc agufha Ajuste de modo que a linha de marcacao

superior a # 22) . . . .
O : Linha de marcago para inferior ® na agulha ascendente seja alinhada

agulha DP x 17 (com com a extremidade inferior da bucha da barra

contagem de agulha da agulha mais baixa.
inferior a # 22)

A

Quando uma Quando a Quando a
agulhaDP x 5 agulha DP x 17 agulha DP x 17
for usada. (cuja contagem (cuja contagem
de agulha seja de agulha seja
inferior a # 22) superior a # 22)

for usada. for usada.
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2) Solte o parafuso de ajuste @ no acionador. Puxe o
gancho da alavanca de abertura do porta-bobina @
em sua direcéo, abra-a para a direita e esquerda até
que a alavanca de abertura do porta-bobina ©
desencaixe e saia.

—— i — i — — —— — — Y
[ A 3

‘ Cautiony Nesse momento, tome cuidado para nao \

‘ @ deixar a langadeira @ desencaixar e cair. ,

3) Ajuste de modo que a ponta da langadeira @ se
encontre com o centro da agulha @, e que a folga de

0 mm seja providenciada na face da extremidade
frontal do acionador ® e a agulha conforme a face
da extremidade frontal do acionador receba a agulha
para evitar que a agulha entorte. Entdo aperte o
parafuso de ajuste ©@.

4) Solte o parafuso do mancal da langadeira @, e a
ajuste a posic¢ao longitudinal do mancal da
langadeira. Para efetuar esse ajuste, gire o eixo de
ajuste do mancal da langadeira ® no sentido anti-
horario para permitir uma folga de 0,05 a 0,1 mm
entre a agulha © e a ponta da lamina da langadeira
0.

5) Apos ajustar a posigao longitudinal do mancal da

langadeira em 0,05 a 0,1 mm, ajuste adicionalmente
para permitir uma folga de 7,5 mm entre a agulha e o
mancal da langadeira. Em seguida, aperte o parafuso
® do mancal da langadeira.

6) Ao trocar o niumero da agulha com relagdo ao
numero de fabrica na entrega padrao ou ao utilizar
um novo acionador, realize o ajuste da altura do
acionador.

[Regulagem da altura do acionador]

1) Ajuste de modo que a ponta da lamina da langadeira
interna @ se encontre com o centro da agulha © e
entdo aperte o parafuso de ajuste ©.

2) Dobre a segéo do protetor da agulha do acionador ®
na direcédo da seta A de modo que a parte saliente
da extremidade inferior da se¢do do protetor da
agulha do acionador ® até a ponta da agulha © seja
de 0 a 0,5 mm quando a ponta da lamina da
langadeira interna @ seja projetada para fora por 0,5
mm a partir da extremidade direita da agulha ©.

3) Dobre a extremidade o do acionador O na direcéo
0 de modo que a folga entre a extremidade traseira

do acionador @ e a langadeira interna @ seja de
0,3a0,6 mm.
4) Realize o ajuste das etapas de 3) a 5) acima.

1. Ao aumentar a espessura do tamanho
da agulha, confirme a folga entre a
ponta da agulha ou o calcador
intermediario e o limpador.
O limpador nao pode ser utilizado a
menos que o espagamento seja fixado.
jon Nesse caso, desligue o interruptor do

[
I
I
I
I
: @ limpador, ou modifique o valor dm.
I
I
I
\

ajuste do interruptor de meméria

2. Quando a altura do protetor da agulha
do acionador estiver incorreta, podera
resultar em abrasao da ponta da
lamina da langadeira interna ou falha
de pontos da costura.

— ——— — — — — — — —

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.

—105—



(1 -3. Ajustando a altura do quadro de alimentagao )

pelo inicio brusco da maquina de costura.

AVISO:
Desligue a energia elétrica antes de iniciar o trabalho para prevenir acidentes causados

1) Solte os parafusos de fixagéo @ localizados no
lado direito e esquerdo do suporte de alimentagao
@. Movendo a articulagéo de calcador de tecido
9 para a diregao de A, ira diminuir a altura do
mecanismo de alimentagao.

2) Depois do ajuste da altura do mecanismo de
e&mentagéo, aperte seguramente os parafusos
Se 0 mecanismo de alimentagao interfere com o
lado do rolamento da chapa e a altura do
mecanismo de alimentagdo ndo muda depois do
ajuste de posigdo da articulagdo do calcador,
ajuste a pressao aplicada para o lado do rolamento
da chapa para diminui-lo o maximo nenhum jogo
lateral do mecanismo de alimentag&o ocorra.

No momento da entrega, o calcador foi movido
para cima e para baixo, para ajustar o torque
(torque de deslizamento) do lado do rolamento da
chapa @ para 0.98 a 7.84 N (100 a 800 g),
aplicado quando o calcador iniciar o movimento
depois do lado do rolamento da chapa ﬂ entrar
em contato com o pino da mola.

1. Solte o parafuso de fixagao @.

2. Aperte suavemente o parafuso de ajuste de
pressao e e de uma pressdo para o lado do
rolamento da chapa 0 Neste momento, mova o lado
da chapa do calcador 6 verticalmente, tendo
certeza que aplicagao desigual de torque pode ser
evitado.

I 1. Quando o parafuso de fixagio @ é I
apertado, a pressao se mantém aplicada para I

-~ ©ladodorolamento dachapa @ éalterado. |
No entanto, quando o parafuso @ ¢ I

@ apertado, examine a quantidade de

deslizamento de torque. |

2. O parafuso de ajuste de pressio @ nao é |

fixado para a maquinade costura. ,

I
I
I
I
I
\

— — — — — — — — — — — — — — —

(1-4. Ajustando o curso vertical do calcador int

ermediario )

pelo inicio brusco da maquina de costura.

AVISO:
Desligue a energia elétrica antes de iniciar o trabalho para prevenir acidentes causados

Ao remover o plugue na cobertura frontal da)
chapa, ajustes podem ser realizados sem|
\ remover a cobertura da chapa frontal.

}\

* Ligue a energia uma vez e Desligue a energia
novamente depois de fazer o calcador intermediario
ficar no estado inferior.

1) Remova a cobertura frontal.

2) Gire o volante para fazer com que a barra da agulha
venha para seu ponto mais baixo.

3) Solte o parafuso da dobradica @ e mova-o para a
diregdo de Apara aumentar o curso.

4) Quando o ponto de marcagéo A esta alinhado com o
lado direito da arruela periférica exterior @, o curso
vertical do calcador intermediario se torna @ mm. E
quando o ponto de marcagéo B é alinhado com o lado
direito da arruela periférica externa, se torna 7mm. ( O
curso vertica do calcador intermediario é ajustado de
fabrica para4 mm no momento da entrega.)
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( 1-5. Movimento da faca e contra faca )

AVISO:
Desligue a energia elétrica antes de iniciar o trabalho para prevenir acidentes causados
. pelo inicio brusco da maquina de costura.

1) Solte o parafuso de ajuste @ de modo que seja
proporcionado espagamento de 18.5 mm entre
a extremidade frontal da chapa corredica e a
extremidade superior da alavanca do cortador
de linha, pequena ©. Para ajustar, mova a faca
movel na direcédo da seta.

2) Solte o parafuso de ajuste ® de modo que seja
proporcionado um espagamento de 1,0 mm
entre a guia do furo da agulha ® e a contra-
faca @. Para ajustar, mova a contra-faca.

Apos a recuperagao de origem, —\
pressione a tecla SET READY no
painel IP para verificar se um
espagamento de 0,5 mm ou mais é
providenciado entre a extremidade
superior da faca moével e a

0.5 mm ou mais |
I
I
I
extremidade superior do fixadorda |
I
I
I
)

=3
=]
3,

©

agulha da linha. Se um espagamento
de 0,5 mm ou mais nao puder ser
assegurado, ajuste a posic¢ao da
faca moével entre 18,5 £ 0,5 mm para
garantir a folga especificada.

————— — — — — — — — — — — —

o — — — — — — — —
[e)
£
=
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CI-G. Dispositivo de fixagao da linha da agulha)

AVISO
Desligue a energia elétrica antes de iniciar o trabalho para prevenir acidentes causados
. pelo inicio brusco da maquina de costura.

) Quando a linha fica presa na extremidade superior
(3 © do dispositivo de fixagao da linha, o fixador de
linha se torna incompleto e isso causara problemas
de costura no inicio da costura. E provavel que
residuos de linha e fiapos se acumulem nas se¢des
que sao mostradas dentro dos circulos. As se¢des
devem, portanto, ser limpas periodicamente com a

O@ remocao da chapa corrediga e por sopro de ar
através do furo ©® removendo o tampao de
o oy borracha @.

C 1-7. Placa detectora de quebra de linha da agulha )

1) Ajuste de modo que a placa detectora de
quebra de linha da agulha @ esta sempre em
contato com a mola do estica-fio ® na auséncia
da linha da agulha. (Folga: aprox. 0,5 mm)

2) Sempre que o curso da mola do estica-fio @
tiver sido modificado, certifique-se de reajustar
a placa detectora de quebra ©. Para fazer esse
ajuste, solte o parafuso ©.

Ajuste de modo que a placa detectora ]

[
| de quebra da linha @ nao toque em |
(

quaisquer pegas metalicas adjacentes,
exceto a mola do estica-fio ® .
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( 1-8. Reabastecendo os locais designados com graxa )

* Facga o reabastecimento complementar quando os erros abaixo forem exibidos abaixo ou uma vez

por ano (qual ocorra mais cedo).

Se houver reducgéao do lubrificante por conta da limpeza da maquina ou qualquer outra razao,
certifique de adicionar lubrificante imediatamente.

—

E220

e 0

Important : Greaze ig running out.
Replace erease machine.

Important : Grease has run out.
Feplace ereaze machine.

(R

Clearing of the humber of
stitches to be sewn before
greasing or resetting erease
runout error}

o — — — — — — — — —

Quando a maquina de costura tiver sido utilizada por um
determinado ndmero de pontos, o erro "E220 Grease-up warning"
sera exibido. Essa mensagem da tela informa ao operador sobre o
periodo para reabastecimento nos locais designados O com
lubrificante. Certifique-se de reabastecer os locais com o
lubrificante abaixo. Entdo, acesse o interruptor de memoria INEEEN,

pressione o botdo CLEAR ¢ O ¢ defina NUMBER OF

STITCHES @ para "0".
Mesmo apds a exibigdo do erro "E220 Grease-up warning", quando

atecla RESET 0« pressionada, o erro € liberado € a
maquina de costura podera ser utilizada continuamente. Em
seguida, no entanto, o cédigo de erro "E220 Grease-up warning" é
exibido sempre que a energia elétrica é religada.

Além disso, quando a maquina de costura € utilizada durante um
certo periodo de tempo sem o reabastecimento dos locais com
lubrificante apds a exibi¢ao da do erro No. E220, o erro "E221
Grease-up error" sera exibido e a maquina de costura nao entrara
em operacgao devido ao erro nao poder ser liberado quando a tecla
RESET é pressionada.

Quando o erro "E221 Grease-up error" é exibido, certifique-se de
reabastecer os locais designados abaixo com lubrificante. Entéo,
acesse o interruptor de memoria INEEEN pressione o botdo CLEAR

G

O ¢ defina NUMBER OF STITCHES @ para "0".

Quando a tecla RESET Q¢ pressionada sem o que os locais
designados sejam reabastecidos com lubrificante, o cédigo de erro
"E221 Grease-up warning" sera exibido sempre que a energia
elétrica for religada posteriormente e a maquina de costura néo
funcionara. Portanto, tenha cuidado.

1. Os cédigos de erro E220 ou E221 sédo exibidos
novamente a menos que NUMBER OF STITCHES
o seja alterado para "0" apds o reabastecimento
dos locais designados com lubrificante. Quando
o erro E221 é exibido, a maquina de costura nao

1

1

|

|

funciona. Portanto, tenha cuidado. :
@ 2. Quando o botao GREASE APPLYING POSITION |

|

|

|

)

DISPLAY f‘} O« pressionado em cada tela, a
posicao de aplicagao de lubrificante pode ser
confirmada no display do painel. Certifique
entretanto, de realizar a aplicagao de lubrificante
apos desligar a energia elétrica.
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(1) Locais onde é realizado a lubrificagdao exclusiva
Dois tipos diferentes de JUKI Grease A © e o]

® e um parafuso de ajuste e conexao para JUKI Grease (5]

sao fornecidos no local conforme mostrado na ilustragao. Adicione lubrificante periodicamente (quando o
aviso de falta de lubrificante No. E220 for exibido no painel ou entdo anualmente) nos pontos a serem

aplicados com lubrificante.

Se houver redugao do lubrificante por conta da limpeza da maquina ou qualquer outra razao, certifique de

adicionar lubrificante imediatamente.

[ Caultion
|

Nio use Graxa A e Graxa B com mistura. Tenha certeza de usar a graxa especifica sem falha.
A graxa de preenchimento de acoplamento e parafuso de fixagdo deve ser usado quando
aplicado Graxa JUKI B. Nao use-os para a Graxa JUKI A e a graxa exclusiva para o guia LM. ]

Graxa JUKIB @

= —
< &

Graxa JUKIA ©

=

J

novo.

Quando o nivel de lubrificante esta baixo, certifique-se de adquirir lubrificante

g Spare parts No.
Graxa JUKIA Tubo 10g 40006323
Tubo 100g | 23640204
Graxa JUKI B Tubo 10g 40013640
Graxa exclusiva para guia LM Tubo 70g 40097886

AVISO:

¥

Desligue a energia elétrica antes de iniciar o trabalho para prevenir acidentes causados
pelo inicio brusco da maquina de costura. Além disso, prenda as coberturas que foram
removidas antes da operagao de volta no lugar.

(2) Pontos para aplicagdo com LUBRIFICANTE JUKI A

Utilize tubo de lubrificante A (nimero da pega: 40006323) fornecido com a unidade para a \
adicdo de lubrificante em quaisquer pontos além dos pontos especificados abaixo. Se for |
utilizado qualquer lubrificante diferente do especificado, os componentes relacionados |

/

| Cauzion

@

\ poderao ser danificados.

B Adicionar lubrificante na sec¢ao do eixo do brago oscilante.

1) Incline a maquina de costura e remova a tampa de
lubrificacdo©.
2) Aplique JUKI Grease A na segdo da engrenagem do
eixo dobrago oscilante e nos periféricos do eixo de
) acionamento da langadeira.
Aplique JUKI Grease A também no revestimento de
feltro datampa do lubrificante @

ar ou por outras razées, aplique lubrificante |

Se o lubrificante devido a limpeza, sopro de ]
novamente sem excecgoes. )

[
I
\
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M Adicionar lubrificante na barra de agulha superior e na segédo das guias inferiores, seg¢do do bloco
movel e se¢do da guia inferior da barra do calcador intermediario

1) Abra a tampa da estrutura para remover a mola
auxiliar do calgador intermediario B @.

o © 2) Aplique JUKI Grease A na area periférica da

barra da agulha @®. Ligue a maquina de costura

manualmente para aplicar lubrificante em toda
a periferia da barra da agulha.
Gire a tampa de lubrificagdo da guia superior da
barra da agulha ® na dire¢do da seta A para
adicionar lubrificante através da entrada de
lubrificante. Apds a conclus&o do procedimento,
gire a tampa de lubrificagao da guia superior da
barra da agulha na direcédo da seta B para
retornar a sua posi¢ao inicial. Remova o
parafuso de ajuste @ do orificio de lubrificante
da guia inferior da barra da agulha. Coloque
JUKI Grease A no orificio © e aperte o
parafuso de ajuste @ para encher dentro da
guia com o lubrificante.
Aplique JUKI Grease A também na sec¢éo da
ranhura ® do bloco moével.

3) Aplique JUKI Grease A na area periférica da
barra do calgador intermediario @.

4) Remova o parafuso de ajuste ® do orificio de
lubrificante da guia da barra do calgador
intermediario. Coloque JUKI Grease A através
da entrada ©. Aperte o parafuso @ para encher
dentro da guia com JUKI Grease A.

1. Nao limpe o lubrificante aplicado
na area periférica da barra da
agulha no interior da estrutura.
Se o lubrificante reduziu devido
a limpeza, sopro de ar ou por
outras razoées, aplique
lubrificante novamente, sem

excegoes.

{

|

I

I

I

I

I

| 2. Quando estiver operando a

| = maquina de costura, gire a

I 3 tampa de lubrificagao da guia

@ superior da barra da agulha na

I direcao B para fechar entrada de

I lubrificante ®.

I 3. A face posterior da haste da

I manivela da barra da agulha tem

I projegao @ com uma aresta
afiada. Portanto, tenha cuidado

' com a proje¢ao. Nunca coloque

| seus dedos na face posterior da

l haste da manivela da barra da

I agulha durante o procedimento

de lubrificagao.

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.
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(3) Pontos para aplicagio com LUBRIFICANTE JUKI B

| Caylion adicao de lubrificante em quaisquer outros além dos pontos especificados abaixo. Se for
utilizado qualquer lubrificante diferente do especificado, os componentes relacionados
| poderao ser danificados.

1) Abra a tampa da haste da manivela @.

2) Remova o parafuso de ajuste © da tampa
de entrada de lubrificante localizada na
area periférica da haste de manivela ®

3) Encha o acoplamento @ com lubrificante
através do tubo da JUKI Grease B ©.

4) Submerja o parafuso ® fornecido com a
unidade dentro do acoplamento para
adicionar o lubrificante.

5) Apos adicionar o lubrificante, aperte de
maneira segura o parafuso de ajuste ©
que foi removido.

A secédo do came excéntrico
pode ser suficientemente

[ )

| . e |

| abastecida com lubrificante, |
Reference

I |

\ |

adicionando o lubrificante
quando girar o eixo principal
da maquina de costura.

B Adicionar lubrificante na se¢ao do pino do eixo do brago oscilante

1) Incline o cabegote da maquina e remova a
tampa de lubrificagéo®.

2) Abastega o acoplamento @ fornecido com a
unidade com lubrificante através do tubo da
JUKI Grease B ©.

3) Remova o parafuso de ajuste ® no brago
oscilante @ e o parafuso na junta @
do parafuso.

4) Submerja o parafuso @ fornecido com a
unidade no acoplamento para adicionar o
lubrificante JUKI Grease B.

5) Aperte seguramente o parafuso de ajuste ©
que foi removido apds o abastecimento com
lubrificante.

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.
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B Completar a lubrificagdo na se¢ao da placa frontal

1) Abra a tampa da placa de face.

2) Adicione JUKI Grease B nas secdes de feltro (3
locais), parafuso de cabega cilindrica, pontos
de apoio @ para @ e sec¢io de ranhura de guia ©.

B Reabastecimento da chapa do calcador com graxa

1) Aplique lubrificante para a chapa do calcador
traseiro @.

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.
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(4) Pontos para aplicagao com lubrificagao exclusiva para o guia LM

fornecido com a unidade. Se qualquer graxa outra que a especifica for usada, os componentes |

( PN Para adicionar graxa para os pontos especificos abaixo, use a graxa (part number: 40097886) |
I relacionados podem ser danificado.s

l

1) Puxe ligeiramente a cobertura superior de
deslocamento X @ na diregdo da seta A.

2) Aplique a graxa (part number: 40097886) fornecida
com a unidade para a ranhura de ambos os lados dos
trilhos, nas duas guias X_LM @), duas guias Y_LM @ e
uma guia auxiliar Y LM @.

Remova a cobertura inferior do deslocamento X @ e
aplique graxa de ambos os lados.

Além disso, aplique a graxa enquanto movimenta o
suporte de alimentagéo para frente e para tras.

3) Manualmente mova o suporte de alimentagao para
frente e para tras e para a direita e esquerda o mais
rapido que puder, para permitir que a graxa se espalhe
por toda a guia LM.

)|

o

Lado esquerdo 1. Se a graxa tive diminuido devido a

limpeza, sopro de ar ou outras razoes,
aplique graxa novamente sem
excegoes.

2. Nao aplique 6leo no guia LM. A graxa
dentro do guia LM ira fluir para fora
causando abrasao do guia LM.

para nao quebrar a borracha de parada,
que esta presa na cobertura.

4. Depois de ter montado a cobertura
inferior de deslocamento X @ ,mova o
suporte de alimentagcdo com a mao para
verificar e certificar que a cobertura de
deslocamento X move-se suavemente
sem uma folga muito grande e
dificuldade.

W 9 2. |

Lado direito

( \
I |
I |
I |
I |
: |
| .~ 3. Quando remover a cobertura inferior :
I C%H"" do deslocamento X @, tenha cuidado |
I |
I |
I |
I |
I |
I |
Il |

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.
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C1 -9. Drenagem de residuo de 6Ieo)

=

Quando o lubrificador de polietileno @ fica cheio de
6leo, remova o lubrificador de polietileno © e drene
o Oleo.

C1-1 0. Quantidade de éleo fornecido para a Iangadeira)

//e

(1-11. Substituicao do fusiveD

1) Solte o parafuso de ajuste @ e remova o
parafuso de ajuste @.

2) Ao aparafusar o parafuso de ajuste @, a
quantidade de 6leo do tubo de 6leo esquerdo ©@
pode ser reduzida.

3) Apods o ajuste, aparafuse o parafuso de ajuste

/ 1. O estado da entrega padréo é a

posicdo em que © é levemente
parafusado e retornado em 4
voltas.

Eaio\ 2. Ao reduzir a quantidade de éleo,

Q ndo aparafuse o parafuso de

uma vez. Observe o estado
durante cerca de meio dia na
posicdo em que © é levemente
parafusado e retornado em 2
voltas. Se a redugéao for
excessiva, resultara no desgaste

\ da lancadeira.

[ S U —

A

AVISO:

1. Para evitar riscos de choque elétrico, desligue a energia elétrica e abra a tampa da
caixa de controle depois de decorridos cinco minutos.

2. Abra a tampa da caixa de controle apds ter desligado a energia elétrica sem falta.
Em seguida, substitua por um novo fusivel com a capacidade especificada.

: .

=2
TE
o) || ¥

. O

.0

O

A maquina usa os trés fusiveis seguintes:

O 5A (fusivel de retardo) para protecdo da
alimentagao elétrica do motor de pulso

® 3,15A (fusivel de retardo) para protegéo da
alimentagao elétrica da solenoide e do motor de
pulso

© 2A (fusivel rapido) para protecao da alimentagao
elétrica de controle

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.
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(1-12. Alteragdo de de tensao de 100 ©200V)

~ AVISO:

Para evitar les6es pessoais causadas por choques elétricos ou arranque abrupto da
maquina de costura, realize o servigo apds desligar o interruptor de forca e esperar 5
minutos ou mais. Para evitar acidentes provocados por servigos estranhos ou choque
elétrico, solicite o eletricista ou engenheiro especialista de nossos revendedores ao

ajustar os componentes elétricos.

A maquina é adaptavel para tensdo de 100V monofasica até 120V/trifasica 200V até 240V ao alterar a tenséo
troque o conector montado na p.c.b. FLT.
(Cuidado) Quando o procedimento de substitui¢do for incorreto, a caixa de controle sera danificada.
Portanto, tenha muito cuidado.

80R7

200V 100V

VERDE /|

(Lado da caixa)

" VERMELHO
"~ PRETO
" VERMELHO

"~ BRANCO
- PRETO
- VERMELHO

I VERDE/
AMARELO

(Lado do conector)

eelid

200V 100V

VERDE ||

(Lado da caixa)

- VERMELHO
"~ PRETO
" VERMELHO

r-- VERMELHO

l VERDE/
AMARELO

(Lado do conector)

Q07

200V 100V

VERDE |

(Lado da caixa)

- VERMELHO
~ PRETO

-- BRANCO
-- PRETO

+-- VERMELHO

I VERDE/
AMARELO

(Lado do conector)

Procedimento de troca do conector de transicao

1. Desligue a fonte de alimentagao elétrica com o
interruptor de forga depois de confirmar que a
maquina de costura esteja parada.

2. Retire o cabo de forga do soquete do conector de

energia depois de confirmar que o interruptor de

forga esteja desligado (OFF). Entdo aguarde cinco

minutos ou mais.

Remova a tampa frontal.

Remova os quatro parafusos que fixam a tampa

traseira da caixa de controle e abra lentamente a

tampa traseira.

A. Em caso de uso com 200V a 240V trifasico

e  Substituicdo do conector de transigado
Conecte o conector de transigao 100/200V ao
conector 200V da p.c.b. FLT @ localizado na lateral
do Lado da Caixa (Box Side) da caixa de controle.

e Conecte o terminal tipo crimpado do cabo de entrada
AC ao conector de forga, conforme mostrado na
figura.

Em caso de uso com 100V a 120V monofasico
Substituicdo do conector de transicao
Conecte o conector de transicao 100/100V ao
conector 200V da p.c.b. FLT localizado na lateral do
Lado da Caixa (Box Side) da caixa de controle.

e  Conecte o terminal tipo crimpado do cabo de entrada

AC ao conector de forga, conforme mostrado na

o

W

(Cuidado) Faga o tratamento de isolagao do terminal
vermelho que nao é usado com fita isolante ou
similar. (Quando o isolamento é insuficiente, ha risco
de choque elétrico ou fuga de corrente.)

C. Em caso de uso com 200V a 240V monofasico

e  Substituicdo do conector de transi¢cao
Conecte o conector de transicao 100/200V ao
conector 200V da p.c.b. FLT @localizado na lateral
do Lado da Caixa (Box Side) da caixa de controle.

e  Conecte o terminal tipo crimpado do cabo de entrada
AC ao conector de forga, conforme mostrado na
figura.

(Cuidado) Faga o tratamento de isolagao do terminal

vermelho que nao é usado com fita isolante ou

similar.

(Quando o isolamento é insuficiente, ha risco de

choque elétrico ou fuga de corrente.)

5. Verifique se a substituicao foi realizada sem falhas
antes de fechar a tampa traseira.

6. Tome bastante cuidado para que o cabo de forga
nao seja prensado entre a tampa traseira e a
unidade principal da caixa de controle. Feche a
tampa traseira enquanto pressiona o lado inferior da
tampa traseira e entdo aperte os quatro parafusos.

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.
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0-13. Problemas e medidas corretivas corretivas (condi¢oes de costura))

® Atensao da linha da bobina esta O
muito baixa.
® Amassamento do tecido.

Reduza a altura do calgador intermediario
do ultimo ponto.

Problema Causa Medidas corretivas Pagina
1. Alinha da agulha ® Os pontos sdo desalinhados no O Ajuste a folga entre a agulha e a 115
escapa no inicio da inicio. langadeira para 0,05 a 0,1 mm.
costura automatica O Defina a costura de inicio suave no inicio 96
de remate. da costura automatica de remate.
O Corrija o tempo de liberagao da tensdo da
@ Alinha da agulha restante na linha do controlador de tensdo da linha N°
agulha apds o corte da linha é 2. 21, 22
muito curta. O Aumente a tensdo da mola do estica-fio
ou diminua a tensdo do controlador de
tens&o da linha N° 1. 21
® Alinha da bobina é muito curta. O Diminuir a tens&o da linha da bobina.
O Aumente a folga entre a guia do furo da 118
agulha e o contra-faca.
O Diminua a tens&o no 1° ponto.
@ Tenséo da linha no primeiro ponto |O Diminua o numero de rotagéo no 1 ponto
esta muito alta. no inicio da costura. (Variagdo de 600 a
® Afixagao da linha é instavel (o 1.000 rpm)
material tende a ser expandido, O Aumente o numero de pontos da fixagao
dificuldade de deslizamento da da linha para 3 a 4 pontos.
linha, a linha é grossa, etc). O Defina o passo no 1° ponto maior.
O Diminua a tensédo da linha da agulha no 1°
6 O ponto no 1° ponto é muito ponto.
pequeno.
2. Alinha ® A langadeira ou o acionador tem O Tire-a e remova os arranhoes, utilizando
frequentemente arranhdes. uma pedra de amolar fina ou polimento.
quebra ou alinha de | @ O guia do furo da agulha tem O Faca o polimento ou substitua.
fibra sintética tem arranhdes.
finas rupturas. ® A agulha bate no suporte do O Corrija a posigao do suporte do calgador 22
calgador intermediario. intermediario.
@ P¢ fibroso esta na ranhura da pista |O Retire a langadeira e remova o po6 fibroso
da langadeira. da pista da langadeira.
® Atensao da linha da agulha esta O Reduza a tensao da linha da agulha. 21
muito alta.
® Atensao da mola do estica-fio esta |O Reduza a tenséo. 22
muito alta.
@ Alinha de fibra sintética derrete O Utilize 6leo de silicone. 129
devido ao calor gerado na agulha.
Durante a captura da linha, a linha
é perfurada com a ponta da O Diminua a altura da barra da agulha a
agulha. partir da linha de marcagao gravada pela
metade da linha até o maximo da linha.
O Verifique o estado bruto da ponta da
agulha.
O Utilize agulha de ponta esférica.
3. Aagulha quebra ® A agulha esta torta. O Substitua a agulha torta. 18
frequentemente.
@ A agulha bate no suporte do O Corrija a posigao do suporte do calgador 22
calgador intermediario. intermediario.
® A agulha é muito fina para o O Substitua-a por uma agulha mais grossa
material. de acordo com o material.
@ O acionador entorta a agulha O Posicione corretamente a agulha e a 115
excessivamente. langadeira.
4. As linhas nao séo ® O contra-faca esta sem corte. O Substitua o contra-faca.
cortadas. @ A diferenga no nivel entre o furo O Aumente a curvatura do contra-faca.
guia da agulha e o contra-faca ndo
é suficiente. O Corrija a posigao da faca moével.
® Afaca movel foi posicionada
incorretamente. O Corrija o tempo entre a agulha e a 118
(Linha da bobina, @ O ultimo ponto tem falhas. langadeira.
apenas) O Aumente a tenséo da linha da bobina. 115

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.
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funciona. (Retorno
com defeito).

agulha é a mesma que do inicio de
costura e a resisténcia da linha e do
tecido é grande.

agulha ultima.

Problema Causa Medidas corretivas Pagina

5. Frequentemente ® Os movimentos da agulha e O Corrija as posigdes da agulha e 115
ocorrem falhas de langadeira ndo estdo devidamente langadeira.
pontos. sincronizados.

@ Afolga entre a agulha e a O Corrija as posigdes da agulha e 115
langadeira esta muito grande. langadeira.
® A agulha esta torta. O Substitua a agulha torta. 18
@ O acionador entorta a agulha O Posicione corretamente o acionador. 115
excessivamente.
® Comprimento da linha da agulha O Reduza a pressado da mola do estica-fio | 21, 22
restante apds o corte da linha é ou aumentar a tensao da linha aplicada
muito longo. (No caso de falhas de pelo controlador de tensdo da linha N°
pontos dentro do 2° e 1° pontos a 1.
partir do inicio da costura)

6. Alinha da agulha | ® Atenséao da linha da agulha ndo O Aumente a tenséo da linha da agulha. 21
sai do lado errado esta suficientemente alta.
do material. @ O mecanismo de liberagédo da O Verifique se o disco de tensdo N° 2 é

tenséo ndo funciona corretamente. liberado durante costura automatica de
® Alinha da agulha apo6s corte da remate. 21
linha esta muito longa. O Aumente a tensao do controlador de
tenséo da linha N° 1.
@ O numero de pontos € insuficiente. |O Corrija a posigdo da faca movel.
® Quando o comprimento da costura |O Desative a fixagao da linha.
esta curto (O final da linha da O Desative a fixagao da linha.
agulha se projeta no lado errado do
produto de costura.)
® O numero de pontos é insuficiente. |O Utilize a placa inferior, cujo furo é maior
que o calcador.

7. Ofinal da linhado | ® Falhas de ponto no 1° ponto Ajuste a temporizagéo da langadeira
1° ponto sai no mais rapida em 1/2 ponto.
lado direito do @ A agulha e a linha utilizadas sao O Aumente o didmetro interno de calgador
material. grossas em relagcéo ao didmetro intermediario.

interno do calgador intermediario.
® O calgador intermediario ndo esta | O Ajuste a excentricidade entre o calgcador
devidamente posicionado em intermediario e a agulha de forma que a
relagdo a agulha. agulha seja introduzida no centro do
calgador intermediario.

8. Alinha quebrano | ® A faca mével foi posicionada O Corrija a posigao da faca moével. 118
momento do corte incorretamente.
de linha.

9. Afixacdo dalinha | ® Alinha da agulha no inicio da O Aperte o controlador de tens&o da linha 25
esta enrolada com costura é muito longa. N° 1 e garante o comprimento da linha
linha da agulha. da agulha de 40 a 50 mm.

10. Comprimento ® Atensado da mola do estica-fio esta |O Aumente a tensdo da mola do estica-fio. 22
desigual da linha muito baixa.
da agulha.

11. O comprimento ® Atensado do controlador de tensdo |O Aumente a tensdo do controlador de 21
da linha da agulha da linha N° 1 esta muito baixa. tensdo da linha N°1.
nao encurta. @ Atensao da mola do estica-fio estd |O Reduza a tensdo da linha da mola do 22

muito alta. estica-fio.

® Atensdo da mola do estica-fio esta |O Aumente a tensdo da mola do estica-fio
muito baixa e 0 movimento & e também prolongue o curso.
instavel.

12. Asegdo de noés ® A ociosidade da bobina é grande. O Ajuste a posigédo da faca movel. 118
da linha da bobina | @ Atenséo da linha da bobina esta O Aumente a tenséo da linha da bobina. 21
no 2° ponto no muito baixa.
inicio de costura ® Atensao da linhada agulhano 1° |O Diminua a tensdo da linha da agulha no
aparece no lado ponto esta muito alta. 1° ponto.
direito. O Desative a fixagdo da linha.

13. O limpador nao ® A entrada da agulha da ultima O Altere o ponto de entrada da agulha da

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.
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(2. OPCIONAL

C2-1. Tabela de guia do furo da agulha)

Agulha utilizada | Guia de furo da agulha
Tamanho Peca No. Diametro de furo da Aplicagao
agulha
N° 09 a N° 11 B242621000C 21,6 Para pontos (OP)
N° 11 a N° 14 *1 | B242621000A 016 g?ra materiais de peso médio a leve (tipo
N 14 a N° 18 *2 | B242621000B 2.0 Eiz;rs\ |_rr)aterleus pesados a de peso médio
B242621000D 224 .
o o il
N° 18 a N° 21 B242621000F 030 Para materiais pesados (OP)
N°22aN°25 |B242621000G |2 30 (comum Para materiais extra-pesados (OP)
escareador)
N°18aN°25 | B242621000H | @ 3,0 (furo excéntrico) | 278 Materiais pesados para evitar falhas
de pontos (OP)
A_g_ulha Calgador intermediario
utilizada
Tamanho Peca No. Tamanho (gA x gB x A x C)
N° 09 a N° 11
N°11aN°14 | B1601210DOE (OP) |2 1,6 x 2,6 x 5,7 x 37,0
*1 40023632 (Padréo) | 2.2 x@ 3,6 x5,7 x 38,5
N° 14 aN°18 | B1601210DOFA (OP) | 2,2 x @ 3,6 x 8,7 x 41,5
*2
N° 18 aN°21 | B1601210D0OBA (OP) | @ 2,7 x @ 4,1 x 5,7 x 38,5
N*22 a N°® 25 B1601210D0OCA (OP) | 8 3,5 x ¢ 5,5 x 5,7 x 38,5
N° 18 a N° 25 ’ ’ ’ ’

*1: Tipo S agulha instalada (DP X 5 N°14)

*2: Tipo H agulha instalada (DP X 17 N°18)

* 3: Tipo G agulha instalada (DP X 17 N°23)

* Tipo S: Contagem da linha aplicavel: N° 80 a N° 20
* Tipo H : Contagem da linha aplicavel: N° 50 a N° 02
« Tipo G : Contagem da linha aplicavel: N° 20 a N° 02

+ (OP) significa opcional.

Cz-z. Reservatorio de dleo de silicona

AVISO:

pA Desligue a energia elétrica antes de iniciar o trabalho para prevenir acidentes causados
= pelo inicio brusco da maquina de costura.

O modelo do tipo G é fornecido com reservatério de 6leo
de silicone mont. (40097301) como um acessério. (Para
os tipos de modelos outros que o tipo G, este dispositivo
pode também ser reformado como um opcional.)

O reservatério de 6leo de silicone mont. deve ser fixado
na maquina de costura por meio do parafuso de ajuste
@ (SM-4041055SP) e @ (SM4042055SP) fornecido
com a unidade. Para apertar o parafuso de ajuste Q ,
aperte-o junto com o guia de linha € (11315108), o guia
de linha do reservatério de o6leo de silicone
(400104 14) e a arruela do parafuso do guia de linha @
(WP0501046SC). Guia de linha do reservatério de 6leo
de silicone @ (40010414) deve ser coloca para que
seja um paralelo com a base de reservatério de éleo de

—

silicone @ (40096982).

Se a dura torgdo de linha na base do

-’a reservatorio de o6leo de siliconel
Reference 6(40096982), inverta a direg¢ao da linha
de enrolamento. )

— — — —— — — — — — — — — — — —

(
I
(
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@-3. Leitor de codigo de barra)

AVISO:

« Nao olhe diretamente para o raio laser do leitor de cédigo de barras. O laser pode danificar seus olhos.
« Naoemitaoraiolaser para os olhos humanos. O laser pode danificar os olhos.

« Nao olhe paraoraio laser diretamente usando um dispositivo é6tico. O laser pode danificar os olhos.

CUIDADO:
'y « Tenha certeza de usar a maquina de costura dentro de uma alcance de temperatura especifica e
o alcance de umidade especifica.

« Nao conecte/remova conectores com o fornecimento de energia paraa maquina de costura.

A funcédo do cddigo de barra é a fungéo para ler o cédigo de barra e para trocar para o padrdo de costura
correspondente para as aplicagdes como as de identificagao, etc.

Ao ler o cédigo de barras, trocando para 999 padrdes do usuario armazenados na memoria da maquina de
costura e para 50 registros de dados de costura no botdo padrdo podem ser feitos.

Para usar esta fungao, a opg¢ao do cédigo de barra AMS-EN (40089238) ira ser solicitado.

Constule o Manual de Instrugbes/Lista de Pecas (40089259) para o Leitor de Cddigo de Barras (opcional)
da série AMS-EN para detalhes.

Especificagoes para o leitor de cédigo de barra

Classe 2 produto de laser
Saida Max.: 1.0mW
Comprimento de onda: 650nm

Padrbes de Seguranca
JIS C 6802:2005
IEC60825-1+A2:2007

® E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.
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Para imprimir este arquivo corretamente certifique-se de que .-
a opgao "ajustar" no dimensionamento de paginas & manuseio H_
do seu gerenciador de impressao esta ativada. |=|

INFORMACOES GERAIS

SIIMAQ

PARA INFORMAGCOES SOBRE COMO ADQUIRIR
ESTE EQUIPAMENTO ENTRE EM CONTATO
COM A EQUIPE DE VENDAS DA SILMAQ

BLUMENAU - SC

Rua Republica Argentina, 2025
Ponta Aguda - 89050-173
Fone: (47) 3321-4444

MARINGA - PR

Av. Américo Belay, 1508
Jardim Imperial - 87023-000
Fone: (44) 3268-4111

SAO PAULO - SP

Rua Mamoreé, 632

Bom Retiro - 01128-020
Fone: (11) 3331-0335

RECIFE - PE

Rodovia BR 101 Sul, 1532

Jaboatdo dos Guararapes - 54335-000
Fone: (81) 2126-0260

MANUAIS DISPONIVEIS EM
WWW.SILMAQ.COM.BR

Para informagdes sobre a operagéo deste equipamento, consulte o Manual do Usuario.
Para informacgdes sobre eventuais trocas de pegas, consulte a Lista de Pegas.

Todos os manuais e lista de pecas foram reconstituidos para a lingua portuguesa pela Silmaq.
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